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部加工单元可 以兼容 。 产 品升级

、
■

后只需微调各工位加工 内容或按

— — 工 ？：灘调捕工觀单元即可

乂 力乂 。

在产 品技术飞速发展的今天 ，

、 — 模块化设计使得产 品换型可 以轻

松实现 ， 无需再为产 品 的全新结

构设计各种新夹具 ， 采 购更多加

瑞士精机公司 （ 成立于 年 ， 是一家隶属劳力士集团的 工设备 ， 因 此可 以直接帮助 用 户

设备制造公司 ， 坐落于瑞士著名的钟表区域中心特拉姆朗市 ， 该地区以其精湛的 降低生产成本 。

钟表工业 、 同时又以精密的工艺和创新而闻名于世 。 系 列 组合机 床配备

的大功率高精度 的 电主轴转速可

达 确保其无论是加

文 瑞士精机公司 ： 工粉末冶金 、 铜材 、 铝合金还是

不锈钢 、 钛合金等材质 ， 都能游

刃有余 。 即使进行高硬度材料的

硬加 工 ， 系 列 也能够完

士精机公司主要致力于精密 复合加工为其在 回转式组合机床 全胜任 。

零件加工领域的技术研发 ， 上实现完整 的加工创造 了 全新的 瑞士精机组合机床 的独特设

为世界最著名 的手表 品牌提供运 机遇 。 系 列组合机床 可 计还得益于其全部采用 了数控技

动部件 。 并于 年开始研发具 实现带 轴或车 削主轴 的 多达 术 的优势 ， 相 比机械式设备 的加

有 自主知识产权的数控组合机床 。 个数控轴 的五面加工 ， 内 外 圆 车 工调整相对简单 的多 ， 即使第
一

凭借其在高精密小型零件大批量 削 或攻螺纹 ， 多轴 同 时加 工铣削 次接触 ， 也可 以轻松掌握操作和

生产领域具有的 丰富经验和独到 外轮廓 。 在
一

台设备上进行车 、铣 、 使 用 方法 。 结合针对小批量生产

的见解 ， 其推 出 的 系列 钻 、 攻螺纹 、 镗 、 铰等多种加工 。 的灵活换型 以及针对大批量生产

高精度组合机床集成 了瑞士精机 整 个机 床 可 以配置 多 达 个轴 的产 能优势 ， 瑞士精机柔性 回转

公司最新的技术和先进理念 ， 具 和 把刀具 同时加工 ， 再配上 自 式组合机床提供 了前所未有 的适

有高精度 、 高效率、 模块化 、 高 动上下料装置 、 在线检测 装置 以 应能力和高精度解决方案 。 相 比

柔性和低生产成本等优势 。 及工件翻转装置 ， 使其能够实现 传统的加工 中心 ， 瑞士精机柔性

瑞士精机公司 的组合机床采 小型高精密复杂零件的
一次装卡 ， 回转式组合机床 的卓越性能可 以

用 了全数控技术 ， 配备高精度 回 完成所有工序加工 的大批量高效 大大降低产品成本并提高生产率 。

转工作 台 ， 以及独特的模块化设 率生产 ， 从而实现 以一 台组合机 以客户 为 中 心 ， 以技术为底

计 。 使机床可 以根据不 同客户 加 床代替
一

条加工生产线 。 蕴 ， 以不 断 的创 新 为 发展动 力 ，

工产品的需要 ， 设计配置可以从 同 时 ，

一次装卡 即可完成零 致力于为客户创造更大价值 ， 使

工位扩展至 工位的标准模块化 件的全部加 工也大大 降低 了零件 每
一个技术人员轻松的规划 出整

工位 ， 将生产现场 中 冗长 的流水 在重复装卡过程 中 的误差 ， 提高 条生产线 ， 这些就是瑞士精机组

线浓缩到
一

台组合机中 。 了最终零件的加工精度 ， 明显提 合机床全球客户 的一致感受 ， 也

系 列 组合机床全新 高加工效率并降低人员成本 。 正 是基于客户 的认可 ， 瑞士精机

的模块主轴单元带全功 能 的第 拥 有 了 独 特 的 模块化设计 ， 组合机床才得 以遍及世界范 围 内

轴 ， 可 以与 所有 加 工单元整合 。 也成就 了瑞士精机组合机床 的高 的各大生产 制造企业 ， 无论是手

主轴工位既可 以作为单独 的工作 柔性特点 。 系 列组合机 表 、 电子 ， 还是航天 、 汽车 或 医

头也可 以作为车 削主轴 。 车 、 铣 床 的加工单元均为标准模块 ， 全 疗行业 。

现代制造 園 工


