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生产尺寸 、 样式和材料都不同而且种类越来越多的产品 ， 要求有一套能快速设置的 、 灵活的工件

夹持系统 。 公司通过从 公司引进模块化的工件夹紧装置 ， 提高了缸体组件的产量 ， 同时在

交付方面实现了快速周转 。

文

公司作为从 世纪 年 行业的客户生产缸体及相关产品 。 种不同大小的坯料 ， 又要在两侧 同

代就专 门 从事精密公差车床 服务于 维护 、 维修 、 时加工不同的工件 。 该坯料还要求

和铣床作业的加工企业 ， 在高精度 运行 ） 市场 ， 其产品通常被指定为
一

种灵活性 ， 即能在高产能的情况

制造技术方面拥有 丰 富的专业经 组件 。 该公荀的缸体是定做 下加工同
一种工件的多负载托盘 。

验 。 该公司 曾用这个技能开发过全 的 ， 所有系列产品都有许多选项并 找到 当地的夹具制造商兼各种

国流体动力协会的气动和低压液压 可以修改 。 机床功能部件的供应商 。 该

拉杆式缸体系列产 品 ， 于 年 为了满足对于不断扩大的产品 公司 的 内部制造能力给 的生

成为驱动设备制造商 公司旗 系列的需求 ， 以及准时交货的要求 ， 产经理 留下了深刻的 印

下的一个部门 ， 并继续为流体动力 所需要的夹具必须能夹持 象 ， 他说由于位置近 ， 很容易进行

现代制造 圍加工



丨
技术前沿

前期考察 、 报价和最终产品交付 。 运行成本很高 ， 先

经过几次讨论并参观对方的工厂 ， 生说。 用 种翻 的解决方案 ， 公

細就明 白 ， 能最大限度地从 司便能实现快速设置。

我们的 模块化工件夹具产品
“

通常 ， 我们要为不 同 的工件

中受益 。

”

工件夹具細负责 尺寸配不同麵定装置 ， 麵在采

人 说 。 用 的解决方案 ， 我们便能够

为 了 制 造 缸 体 组 件 ’ 龜謹 对任何托盘上的任意大小的工件快

采 用 了 公 司 的 速进行大批量作业 。

”

先生

卧 式 加 工 中 七、

， 它 有 ‘ 说。 还有一个额外的好处 ，

糧 先生说 ， 该系统的启动时间観 ，

的 行 程 和 位 的 自 动 换 刀 因为这种墓碑式夹具设计的灵活性

装 置 。 工 件 放 在 站 和夹持机制令操作员很容易就能掌

托 盘 更 换 器 上 搬 运。 目 图 台定制的 模块化墓碑式夹 握 。

前 使 用 的 种 大 小 不 同 的 坯 具帮助 公司増产 如％ 的 运 营 副 总 裁

料 范 围 为 到 表示 ， 总的体验相当不错 。

重量最大可达 公司是与 公司合作的工件夹 最初讨论时 ， 公司 曾提 出
一

。 在 机 紧组件供应商 。 此前 ， 机加 整套概念 ， 给每种夹具都提供了 图

床上生产的 余种最终产品 ， 所 工单元所使用 的夹具是根据坯料的 纸 ， 公司根据 当 时的生产进

用 材料 是 钢 和 不 锈 钢 。 大小而定 的 ， 但正如 先生 度和预计工作量对这些图纸进行审

每批数量为 件不等 ， 平均在 所指 出 的 ， 公司 的夹具现在 批 。 墓碑式夹具的制造 、 装

件 。 加工中心设为每天两班 使用 的是
一

种老虎钳系统 ， 能迅速 配和测试都在 公司完成 ， 所

运行 ， 而在需求高峰期则是全天运 调整到任何尺 、 并有可重复性—— 以在项 目 处理过程和适应设计变更

行 。 这也是车间各班组都能提前学习这 等方面几乎都没有耽误。

为 了 适 应这 种 规模 的 项 目 ， 种工艺的关键 因素 。 墓碑式 先生估计 ， 经过几个月 的运行 ， 在

公司从 公司 引 进了 夹具将停机时间降至最低 ， 这是至 的 上的产量提高 已经

台定制的模块化墓碑式夹具 。 关重要的 ， 因 为带托盘交换器 的 超过 。
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