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为连杆生产带来灵活性

为了快速改变连杆的类型 ， 汽车制造商 公司安装了 由两台独立的马扎克卧式加工中心

和一台发那科机器人组成的全 自动 加工单元。
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个快速 、 灵活和具有成本效 公司在印第安纳州 加工出这些
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益 的 生 产环境 ， 对于 汽 车 的工厂生产大量的断面分裂式和粉 它们重量较轻并有额外的间隙 ， 以

行业所需的高速度生产是十分必 末冶金锻造的连杆 ， 此类连杆相 比 便汽车制造商可以使用较粗的销子

要 的 。 这就是为什么 连杆 制 造商 传统落锻加工的性能更好 。 虽然新 安装活塞 ， 油耗小 、 马力大的小型 、

公司决定从传统的专用 型的 、 先进的粉末混合材料使连杆 高压 、 直接喷射 、 涡轮式发动机便

生产线设备升级到
一个全 自 动的 、 在切 削过程 中 比较

“

加工友好
”

， 是这样的 。

高产的马扎克机加工单元的原因 。 但生产连杆会给机床造成损失 ， 尤 随着市场上对这类发动机的需

该加工单元的灵活性使制造商能够 其是在全年无休的高产环境中 。 求增加 ， 公司带有 端

适应各种不同款式连杆的生产 ， 紧 公司的大部分连杆 部的连杆订单也在增加 。 据公司工

随发动机和连杆的设计步伐 ， 甚至 具有所谓梯形 （ 端部的特点 。 艺工程师 称 ， 为

承担其他厂商无法涉足的领域 。 要在安装活塞的连杆销子端部两侧 了完成第
一份 端部的订单 ， 厂

里指定了现有的专用系统 ’ 并实现
‘

‘

』
了满负荷生产 。

“

我们 的专用机床

全力投入生产 ， 而最重要的是 ， 第

■ ■ 二个项 目 交货期非常紧 甚至连重
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： … 机床 消耗时 间 ， 便决定

与机床 制造商马扎克公司及其在
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丨 ■丨
合作 ， 安装 由 两 台 相 同 的

■

丨 屮心和
一

台 浊立的 发 那

—
揚 图 公司的 自动化机加工单

本 一

元由两台马扎克 加工中心组

安 成并由一台独立的发那科机器人照看
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图 自动化 单元带给 公司速度和灵活性 ， 能在短短几小时内经济有效地更换连杆类型 ， 而如果用其专用装备 ， 那需

要花费数天时间和很高的成本

科机器人组成的
一套 自动化高产加

“

马扎克并不仅仅因为我们引进了
一 马扎克还做编程以便 公

工单元 。 马扎克公罚在四个月 内便 台机床而设置它 ， 而是准确地知道 司拥有
一

个能立 即投产 的 完整系

交付了两台卧式加工中心 （ 。 我们所想要达到的 目 标 ， 并为此策 统 ， 属于
“

用户

“

这么短的交货时间 ， 再加上机床 划了
一套完整的加工单元解决方案 友好

”

型系统 ， 所以 公

的强大功能和灵活性 ， 绝对证明 了 来帮助我们实现这
一

目标 。

”

闻可以方便地进行 自主编程 。

我们选择马扎克的决定是对的 。

” “

马扎克和 的 工程师 在加工单元 内 ， 马扎克

先生说 。 与 公司合作 ， 确保夹具 都设置在内侧角 ， 这样
一

台机器人

每台 所提供的快移速度 能安全固定工件以及尽快方便地实 便可以为两台机床装卸工件 。 加工

在 的 加速度 时达 到 现工件类型转变 。

”

先 单元的运行完全无人值守 ， 但需要

数 控 旋 转 生说 ，

“

他们还在安装之前验证了 配备
一位员工进行质量控制 ， 定期

工作台在 内旋转
°

， 并有 这一 自动化过程的可靠性 。

”

此外 ， 检查 ， 以确保工件进给正确 ， 同时

精确 的 四轴分度和 加工 ， 其最小 避免由于工件定位不当而引起的报

的 步为
°

。 除 了双托盘交

‘

警 。 在机床托盘上 ， 用液压驱动的

换能力外 ， 每台机床提供的 、 墓碑式夹具 固定连杆 ， 可 以加工

和 轴行程分别为 、 端部两侧 。

和 。 此 外 ， 该 机 床 还 为 根据连杆的尺寸 ，

公闻提供了便于实现其 可使用三种不同尺寸的刀片 ，

连杆公差要求 （ 所必需 轴直线插切 次完成 角 加工 。

的可重复髓髓 。 舰转测工各歡彳的连杆配

先生表示 ， 备了大量工装以及工装套件 ， 用时

■ 所具細舰、 动加瞧 ’
“ 的 姚翻 ， 可 以分别

都是满足粉末冶金餅加工的制 为
°

和
°

角憾多达

要求所必需的 。 公司还可 和 的 材料 。 马 扎 克机 床

以在这台 上用短短数小时时 每 可 以完成 只紐的 端

间改变加工连杆的类型 ， 而不再像 部 加 工 ， 超过 公 司 的

专用设备卿需要 天賴 。 自动 带 有 龙 魏机 的 专 用 设备 。

化单元还有 个好处 ， 如果公司专 由 于加工单元提高 了速度和灵活

用设备出现故障或生产难题时 ， 可
图 马扎克和 公司的工 呈师与

性 ， 能经济有效地更换连杆类型 ，

” 一…
公司合作 ， 确保夹具能安全固

以用 匕来解决 。

‘

马扎克很理解我们
定工件 ， 同时尽可能快速且方便地转变

先生预计 公

的生产 目标 。

”

先生说 ， 工件类型 司还将继续实现增长 。

代金圍 工 现代制造


