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复杂几何形状和难切削材料
的高效磨削

从前必须通过铣削 ， 然后进行繁复打磨的产品 ， 例如膝关节植人物 ， 现在可以借助磨削工艺轻松

加工 。 凭借操作灵活的多功能设备以及先进的集成技术 ， 可以对复杂的几何形状以及难以切削的材料

进行精准 、 经济的磨削 。

文 丨 哈斯马格磨床有限责任公司

项技术在当今的医疗技术领 处理。 如今 ， 膝关节植人物 可 以 物生产商合作开发 出
一

套全新理

， 域 已广 为 使 用 ： 通 过磨 削 在多功 能设备 中 通过
一套流程进 念 ， 即在一台磨床上对人工膝关节

加工膝关节植人物 。 在 世纪 行加 工 。 植入物生产领域这一根 进行整体加工 。 由此 ， 今天的加工

年代 ， 人工膝关节复杂 的 自 由几 本性变革的 发源地位于德 国南部 成本与传统工艺相 比降低了十倍 。

何形状将通过多个步骤进行加工 ： 的特罗辛根 。 这其 中 有
一

个 问题 ： 如何在

首先对毛坯件进行铣削 ， 然后借 哈斯马格磨床有限责任 公司 大幅度提高经济性的 同 时保证产

助砂带进行打磨 ， 最后经过抛光 的工程师于世纪之交与
一家植人 品质量 ？

“

仅在刀具方面便可减
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以及砂轮 自 动更换装置 。 后者是实现 自 动化的一

个关键因素 ， 同时也是实现连续磨削流程的成 ？

因素之
一

。

砂带磨削集成

餅 ， 義马補細专細碰整体加工

，

中集成了砂带磨削单元 ， 这可以作为附加工具在

磨床 中进行工 作 。

“

专家 们将这 解决方案命名

为
‘ ’

（意为传奇小怪兽 ） 。

”

笑着说 。 这背后的绝妙理念在于通过 次装

储而使砂轮可舰工件髓翻 卩工 ， 并由砂带

虹—赚行麵。 極—舰巾 ， 砂带与砂轮

田…抓
具棚 贿 。 尤難贼节植人物以及涡

图 灵活的刀库为实现自动化和
一

次夹紧完成整套磨削功不可灭

轮叶片方面 两者都对精度以及表面质量有极高

少 的成本 。

”

特罗辛根哈斯马格磨床有限责任公司的技 要求 。 这项技术可以节省时间并提高质量 。

术负责人 解释说 ，

“

引起这
一根本性变革的最 表示 ：

“

这些实例显示了我们不

关键 因素在于在线砂轮休整 。 这实现 了加工流程的连续性 仅拥有极高的创新能力 ， 而且我们可 以在哈斯马

并节省了后续的一些工序 。 当然 自动化技术同样功不可没 。

”

格磨削解决方案方面将多个组件融合为高效和谐

现在 ， 专为膝关节植入物生产所打造的哈斯马格磨削 加工 的整体 ， 并为客户成功奠定基石 。

”

中心在膝关节植人物磨削加工企业里正全天候进行着生产 ，

不论是周末或是夜晚 ， 而且无需人员看管 。 自 从交付了首台

植入物磨床后 ， 这家位于特罗辛根的磨床制造商丝毫没有停 ■
下脚步 ’ 而是不断优化工艺并提髙 自动化水平 。

极具经济性的整体加工 々 乂

人工膝关节生产的 大特点在于通过 次装卡完成整

个加工过程 。 这项技术已经深深打下哈斯马格的烙印 。 新

代磨床为此提供基础 ， 这在哈斯马格 系列设备 中

体现的淋漓尽致 。 这套设备具有模块化 、 高度灵活性 、 极大

扩展 自 由度 ， 可以胜任各类加工任务 ， 例如转位和成型刀具 、

齿轮切削与冷成型刀具 ， 航天航空业组件以及上述医用植人

物或医疗工具 。 磨床的重要特征在于例如 ， 防振矿物质床身
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图 哈斯马格磨床在磨削膝关节植入物
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