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夹紧 处理 ， 就

夹亘

校准零件不再必须

现今 ， 中间用
一个叫爪爪式卡盘可以优化五轴加工中心的安装时间 ， 它既适用于立方形 、 圆形 ，

也适用于不规则形状零件的普遍夹具 ， 使得这些零件不再必须要额外校准 。

文

有限公荀作为数控加 公司对新夹具系统 紧工具基本适用于所有工件 ， 无论

工这个重要项 目 的分包商及 的要求非常高 。 在寻找用于立方形 是立方形的 、 圆形的或是不规则的

系统供应商 ， 为较复杂安装组取了 和圆形工件的夹紧方法的时候 ， 其 （ 图 。

一个名 字 。 公司共有 名 员工来 灵活性要 比原来好 ， 并且 同 时安 因 为 是居 中夹紧 ， 所

完成整个金属加工程序包括数控车 装准备时间也要比原来短 （ 图 以零件不需要再像 以往一样必须

削 、 数控系铣切和数控打磨 ，

一直 但前提是 ， 要使用 现有 的零点夹 进行校准 。 用 于平衡的手压 四 爪

到腐烛 。 在过去几年 ， 紧系统 。 当 向 公司介绍 爪式卡盘现在在市场上是唯
一一

公司
一直在寻找

一

种方式 ， 优化 的夹紧系统 时 ， 他们 家 。 平衡是正相对着固定的滑动座

五轴机器碰撞带和 马上就被说服了 。 架通过一个可推动的连杆传动装置

安装 准备时 间 。 就这样便接触 了 已 申请专利的四爪爪式卡盘是 彼此相连接来实现的 。 所以箍紧力

夹具技术有限公司 。 居中平衡的夹紧 ， 并且作为
一般夹 能够很好地分布并且可 明显减少
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图 立方形零件也可以用四爪爪式夹盘准确的固定 图 作为立方形 ， 圆形和不规则形状零件的
一

般用夹具灵活性要

局

零件变形 。 这个优势 公 的传统三爪夹具 ， 知道 ， 装准备时间明显降低 ， 准确度得到

司的人也知道 。 因为要给客户提供 若批量用这个不能满足生产所要求 了改善并且灵活性也得到 了提高 。

一批薄壁铝制喷射铸造零件 ， 要求 的精确度 。 于是 希望跟 建立合

的公差只有用 四爪爪式卡盘才能够 在分包商处对已生产的零件用 作关系并计划今年采购
一

台

达到 。 所以需要另外采购一个直径 测量技术和完善的质量保障系统进 爪式卡盘的液压动力夹具 ， 用于在

的卡盘 。 行定期检测并且存档 ， 对用 数控加工机床上的批量生产 。 此产

第一台样机机床上装的是昂贵 夹具能够测 出 的结果非常满意 。 安 品 将会在年中引进 。
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