
走进行业

刀具

从产品到服务的全价值链提升
对于能源生产设备和部件制造商而言 ， 以尽可能低的生产成本获得最大限度的能源产出 ， 无异于克敌制胜的利刃 。

此时 ， 经济且精确地加工不同材料的部件就显得意义非凡 。

文 丨 瓦尔特 （无锡 ） 有限公司

力发电为核心的新能源装备产品的

研发和制造 ， 秉承三
一

集团
“

品质 ——

改变世界
”

的核心理念 聰
‘

提

供最优质的产品和服务 。 正是出于

这样的愿 侧細
‘

！

了瓦尔特 ， 他们的合作 ， 构建了互

工欲善其 ， 桃龍 §

造精度高 ， 其主要部件轮毂 、 主轴 、

齿轮箱 、 支撑架 、 回转支撑等关键

部位均需要用螺纹进行加工
“

工
三
―

力胃 禾呈 也
、 ‘ °

可靠性 、 稳定性和耐用性 ，
让他们觉得物有所值

欲善其事 ， 必先利其器
”

， 丝锥作

为金属螺纹加工的利器 ， 自 然责无

旁贷。 绝对精确与稳定可靠的切削过程对 脱颖而出 。 三
一电气曾邀请多家刀

“

丝锥的选 并非易事 ， 我们 于加工出可正常运转的无缺陷转子 具制造企业参与竞标 ， 瓦尔特成为

为此付 出 了很多努力 。

”

三一电气 轮毂不可或缺 。 此外 ，齿轮箱、主轴 、 首批优秀合作供应商之
一

。 当 然 ，

刀具工程师李楠表示 。

一

方面 ， 风 支撑架和 回转支撑等任何
一

个部件 这并非意味着瓦尔特与三
一

的关系

机核心部件的特点 、 性能 ， 决定了 的螺纹加工均有相应的高要求 。 另 自此便坚若磐石 。 作为
一家高度重

它对丝锥精确 、 可靠和稳定的高要
一方面 ， 出于性能和成本的综合考 视品质的企业 ， 三

一

“

品质改变世

求 。 在风力发电机上 ， 转子轮毂构 虑 ， 当前 ， 风机关键零部件 （如转 界
”

理念真正体现在生产实践中的

成转子与驱动系的接 口 ， 从功能角 子轮毂等 ） 均选用球墨铸铁材料生 每
一

个环节 。 在实际生产 中 ， 即使

度而言 ， 它与机械传动系紧密相连 ， 产 ， 其高塑性 、 高韧性和高强度等 是加工同样的工件和部位 ，
三一电

所有转子作用力 、 物理应力和扭矩 特性对于用 内螺纹加工的丝锥而言 气也会将不同品牌刀具 ， 进行工艺

几乎呈点状集 中在此部件上 。 相应 无疑又是
一

个挑战 。 参数 、 综合能耗 、 综合成本 、 技术

地 ， 该部件所承受的负荷非常高 ， 瓦尔特公司在多家企业竞标中 支持和服务标准等全方位对 比 。 经
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过
“

严苛
”

的对比 ， 瓦尔特最终依

可靠和经济

李楠表示 ’

“

虽

然瓦尔特的雜价格看起来 比励

厂家高 些 ， 麵量非常好 ， 加工

效率高 ， 也 ， 纖

高精度螺纹攻丝时 ，
二三线品牌几

瓦尔特普瑞特系列丝锥在风机

瓦尔特

普瑞特制難 ； 賺絲全 、

确 、 可靠和经济的特性 ， 在三 电

气每 套风机主轴 、 髓 、 齿難 、

■
由与 苜■ ￡

支撑架和回转支撑等零部件上 ， 都

留下了细细
“

雕琢
”

的痕迹 。 其中 ， 值是选择
一项产品时首先会考虑的 正如三

一

车间
一位刀具工程师所说 ：

瓦尔特普瑞 特 （ 因素 。 倒角区域
“

瓦尔特 ， 有的不只是产品
”

。

优化的槽型提高了刀具寿命 ， 切削 精益求精 的理念 。 瓦尔特 的

速度高而刀刃寿命长 ， 因此换刀次 产品研发部门与客户的研发部门和

、 等丝锥产 数更少 ， 并能实现最佳的机床利用 机床制造商之间 ， 以及高等院校和

品令三一电气印象深刻 。 率 。 分度 多层 工件材料研制者之间均长期保持着

当前 ， 为应对相对复杂 、 严苛 涂层实现了更高的切削速度和更长 密切的合作关系 ， 并
一起分析预见

的工业环境 ， 球墨铸铁有许多牌号 ， 的刀具寿命 ， 降低了每个螺纹的制 年间行业将要面临哪些挑战 ，

机械性能 、 物理性能范围很广 。 同 造成本 。 另外 ， 随后立即着手研究相应的解决方案 ，

时 ， 为满足特殊使用需求 ， 很多 国 、 始终保持技术创新的活力 。 而在他

家研制奥 氏体 贝 氏体球墨铸铁 ， 等产品都适用于微量润滑 （ 们定期推出新产品的同时 ， 也会对

国际上称 抗拉强度达 能减少冷却润滑剂的消耗量 ， 降低 原有产品进行改进 ， 以微小改变创

由此可见 ， 球墨铸铁材料的 成本 。

”

造最大价值 。 例如 ，
丝锥加工过程

抗拉强度跨度较大 。

“

合作几年下来 ， 瓦尔特与三
一

中存在碎屑难以排除问题 ， 操作员

由高性能粉 电气的合作关系愈加稳固 ， 丝锥系 需定期进行清理 ， 既消耗人力也影

末冶金高速钢制成 ， 应用于抗拉强 列产品也从风机领域的应用延伸至 响工时 。 瓦尔特对这
一小问题高度

度约 长切 了钻装机领域 。

“

瓦尔特刀具种类齐 重视 ， 组织技术团队进行研究 ， 发

屑和短切屑材料上 ， 即便是应对极 全 ， 可适用于各种场合 ， 同时产品 现此问题跟刀具的螺旋角 、 刀刃前

端的球墨铸铁牌号也不在话下 。

”

瓦 成熟稳定 、 可靠性高 ， 具有极高的 角和排屑槽息息相关 。 瓦尔特技术

尔特工程师介绍 。 性价 比优势
”

， 该负责人表示 ，

“

只 人员通过对这几个指标的调整确定

李楠介绍说 ：

“

瓦尔特普瑞特 要三一有刀具需求 ， 我们会首先考 了最佳角度 ， 使丝锥的损坏率减少 ，

虑瓦尔特 。

”

且需要操作员处理的次数减少 ， 降

产品种类丰富 ， 几乎任何一项加工 低了客户加工成本 。 再如 ， 瓦尔特

任务都能找到合适的解决方案 ， 刀 瓦尔特 是供全价值链 艮努 通过开发涂层技术 ，
丝锥的使用 寿

柄上带有标记字母可确保可靠配置 ， 如果说 ， 三
一选择瓦尔特的初 命超过对手的 。 综合多方面的

加工长切屑材料工艺可靠性高 ， 是 衷是对瓦尔特品牌实力和行业知名 数据显示 ，
三一仅就瓦尔特丝锥一

名副其实的钢件精密螺纹加工专业 度
“

慕名
”

的话 ， 那么 ， 几年合作 项就在高效 、 攻坚 、 降耗等多方面

刀具 。

”

下来 ，
三一真切地感受到 了其撑起 受益匪我。

三一 电气 另
一位负责人也表 其品牌实力和行业知名度的高性能 、 性价 比高 。

“

刀具价格对整个

示 ，

“

在商言商 ， 经济价值 、 生态价 高效率 、 强大售后和服务专业度 。 加 工成本的影响几乎可 以忽略不
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计 ， 因此 ， 我们不会用纯粹的刀具 ？ …

价格来衡量 个产品的价值 ， 而是

要考虑生产鮮舰纖提升軸

此带来 的节约潜力 。 正是 出 于这

种考虑 ， 我们毫不犹豫地选择了瓦

锥产 品 。

”

李楠说 ’

“

瓦尔特会帮 ：

‘

我们计算生产成本 ， 包括 刀 具成
、

本 、 加工时间成本 、 人工成本觀

床成本等
”

。 瓦尔特普瑞特 （

通过提高切瞧度 ， 最

高可节省 的紅时 间 ；

麵爾 ） 最高可节省

的冷却液消耗量 通过提高刀具寿

命 （如使用 ， 刀具更 具成本只 占生产成本的 事实 瓦尔特提供一揽子先进的整体

换节省约 ； 通过减少缠屑 （如 上 ， 刀具对剩余的 成本更具有 加工工艺 ， 不仅提供种类齐全的标

使用 停机时间 决定性影响 。 瓦尔特普瑞特 （ 准刀具产品 ， 还为客户量身定制 了

可减少约 。 系列丝锥产品能够显著降 非标刀具解决方案 。 瓦尔特认为 ，

瓦尔特相关负责人表示 ，

“

纯刀 低加工成本 ， 切削参数的提高带来 将刀具或解决方案销售给客户 只是

了 巨大 的 成本优势 。 开始 ， 后续的服务才是他真正的优

从这个角度而言 ’ 其 势 。 金属加工是
一个复杂的过程 ’

经济 。 举个简单的例 隨等 问题时有发生 ， 很多情况是

子 ， 款 元 的 丝 客户不能处理的 ， 这时候就需瓶

锥产品可加工 个零 尔特专业的服务 。 瓦尔特在全国各

件 ， 而另
一

款 元的 大区配有专业技术团 队 ， 随时解决

丝锥产品可加工 个 客户 的 问题 。 如果是
一

般的 问题 ，

零件 ， 我想没人会拒 线工程师就可以随时解决 如果

绝 元的丝锥产品 。

”

遇到了加工难题 ， 可 以调动全球工

全价值链服务 。 程师共同解决 ， 还可以从全球共享

瓦尔特坚持将企业的 数据库中寻找方案 。

“

瓦尔特的售后

服务意识从刀具本身 能力很强 ， 数据库很强大 ， 无论遇

延伸至
“

整个价值链
”

’ 到什么问题 总是能很快帮助解决 。

”

销售与技术服务部门 李楠如是说 。

按 卜以路 介 中 国风 电产业发展迅速 ， 风电

客户构建从采购计划 设备市场需求量不断增大 。 随着技

开始 ， 跨越整个生产 术的发展 ， 零部件的加工难度和要

过程本身 ， 直到刀具 求标准也不断提升 这对中国的风

的废弃处理和 回 收利 电企业而言是
一

个很大的挑战 。 中

用 的 品牌增值方 案 ， 国风电产业发展相对较晚 ， 企业在

最终实现约 占 采 设备加工方面积累的经验少 ， 在加

购成本的刀具降低用 工效率和加工方案方面 ， 瓦尔特将

户 方 生 产 糊 自 身的专业和优势 ， 助力 中 国

成本的 目标 。 造 ！

▲反馈服务编码
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