
技术前沿

磨床

高精度的高效磨床

外脚磨削和成形磨削技术是否是未来的发展方向 ？ 对于这个问题 ， 专家给出的答案是他们希望现代磨床能够将

更多的工艺集于一身 ， 以便尽可能地提高效率 。 此外 ， 还要满足在极其狭窄的空间内 ， 实现微米级高精度加工的要求 。

文

床在技术性和经济性上 已经 加高效和紧凑 。 在过去的两年 中 ， 取得 良好效果的最重要因素 。

达到 了一个新高度 ， 其发展 为了在外圆磨削和成形磨削方面实 有限公司成形磨削产品经

的动力源 自风能 、 航空航天和汽车 现这一 目标 ， 磨床制造商各 自选择 理 解释说 ：

“

为了提高

等行业用户的需求 。 既要能够实现 了不同的方向 。 在深度成形磨床方 精度 ， 必须要考虑某些机床 的特

高精度的加工 ， 又要使加工设备更 面 ， 精度 、 经济性和工艺安全性是 点 ， 即使是在开发阶段 。

”

特别是

刚性 、 阻尼性能和导向精度 ， 这几

‘

面 在 丨未盼开 发过 呈中 特别 关

注 。 公司的

型机床就是这类机床的理想实例 ，

人中我们可以看到 ， 现在的深度成

形磨床应该具备哪些特点 ， 比如低

门 经过深思熟虑的高效成形

： 补一

軸大幅提高 ， 整个系统除磨床

本如卜 ， 还 雜工具 ， 它 可

賴餅贿好 之与 砂轮平

行 。

”

与此同时 ， 为下 个负载作

公司 目翻机床
： ‘

‘

■ 職工作 ， 主要集 中在实现稳定工

艺安全性的 系统上 。

“

通过机床上

的 识别系统 ， 敏设备变化
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时都会收集工件的特定数据 ， 并 自 細工作步骤后 ， 比采用 般步骤 — ：

公司提供具
动启动正确的 程序 。

”

解 削 减 了大量 的工作时间 ， 在理想
有潜在节约能为

释说 ，

“

此外 ， 用于过程控制的集 慨下 ， 加工时间甚至可以减半 。 的新策略和完整

成传感器也可以作为避免错误和提 観 的观点 ， 目麵临
的 货方式 ，

在

高操作安全性的手段 。

一

种特殊的 的主要挑战是被磨削材料 ， 如 化

基于声音的平衡系统保证了对精磨 钛 、 镍材 、 玻璃和陶瓷 。 尤其是对

过程的精碰制 ， 从耐少了蹄 于小搬 、 自动化誠树益細

的磨损 。

”

細加工 ， 公司要进 步扩大

指 出 ： 如果机床再安装 其在竞争中的领先优势 。 告

套程序 ， 收集工艺过程数据并与 職们 ， 该公司将把重点放在磨目

源数据链接 ， 就能够进 步保证质 机床 中带有加工过程监测和分析能

量 ， 并有助于持续不断地进行过程 力的控制台上。
，

说 ：

优化 。 告诉我们 ： 为此 ， 我 “

公

们开发了 软件 ， 我们将它 外圆磨削可以芫整加工 司 用

安装在所有机床的专用计算机上。

”

集 团 成 员

正是由于有了这些源数据 ， 所有订 旗 下 的
、

：

‘

精确导向之闻的

单的刀具信息和工件加工过程信息 公司 ， 近年来翻迅速发 相互作用 。

”

都可以被储存起来 。 这些数据还可 展 ， 该 公 司 为 级 和

以来 自于下游测量设备 。 级大功率风 电设备生产高精度齿
」

软件能帮職 顶魏了脑 及滅練天繊肺雜

程 ， 并推动工艺的不断改进 。 工作 。 在这个过程中 ， 公

司 已成功开发了相关领域的精确规

整体工艺过程节省了 范 ， 从 而在 的 滚子轴

的 时间 承套圈和宽度 的运行表面
…

对 于 上 ， 实现 了精度优于 的 圆柱 说 ：

“

和

技术公司的研发人员而 度误差 ， 同时保持了径向和轴向跳 风 力

言 ， 现代成形机床
一般都达到 了 动为 叫 。 公闻运营经

很高 的技术水平 ， 这意 味着 ： 纯 理 强调说 ：

“

通过
零 的精密

粹的功 能性优化将无法打开通 向 与 公司共同合作开发 ， 我 外 磨床的需求

更好加工工艺的大 门 。 如果要专 们已经实现了 哗 的成绩 。

” °

注于客户 溢 ， 細藤纏

体地看待加工任务 。

”

两年免费远程保修服努

公司首席执行官 然 而 ’ 认 为 ， 仅 有

娜说 。 为 了額 髓是不够的 ， 还要求磨床安装

这一 目 标 ， 必须采用 类似于汽车 完整 ， 以保证所需的生产力 ， 这

工业的一些理念 ， 并将其转移到 些都必须适应客 户 的具体需要 。 周期集成在软件 中 。

磨削加工上来 。 介绍说 ：

“

关 说 ：

“

我们不采用 车床作 与 此 同 时 ， 客户对整体服务

键在于整合各个生产步骤之 间 的 为模型 ， 而是重新构建我们 的高 的需求正在不断提高 。

“

我们为客

连接与优化 ， 同时记住所有必要 精度外 圆磨床 。

”

这个概念是基于 户提供的并非是通常市场上提供的

的过程 ， 形成
一

个有效的完整的 静压轴承和转矩 电动机驱动器工
一年保修 ， 而是两年的免费远程服

过程 。

”

他的意思是 ： 要观察工件 作台 、 紧凑型横 向 梁和少数经过 务 。

”

表示 。 机床能够记忆

的制造工艺 ， 从筹备阶段到后续 有限元分析法优化的零件 。 客户 预防性维护 ， 机床每年至少接受一

工作阶段 ， 包括测量和更换工具 。 的个性化磨削加工策略 ， 包括测 次全面的检査 ， 以及及时现场技术

称 ， 该公司 采用 这种非常 量和精磨 ， 由 公司将预设 支持 。
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