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气动

实现气动装置的节能

无数实践证明 ， 气动装置是
一种功能强大且坚固耐用的装置 。 合理选择气动装置的各个零部件并把它们智能化

地组合在
一起 ， 则有可能把原来浪费的热能回收再利用 ， 从而实现 的节能 目标。 在这项工作中 ， 压缩空气系统

的分析评估将为用户带来极大帮助 。

文 丨

欧洲 ， 大约有 的工业企 角度来看 ， 这样的效率提升只能在 术的专业培训 ， 时长约 。 自

业会把电力能源转换为压缩 气动技术专家的帮助下才能实现 ， 那时起 ， 学院就与工业企业

空气使用 。 根据欧盟的
一

项调查 ， 例如 ， 曾在 应用技 展开了十分密切的合作 （ 图 。

采用新技术和高效的气动设备可以 术大学 （ 接受过专业培训 在与众多企业的合作中 ， 其与

节约大约 的 能源 。 其 中 采用 的技术专家 。 这所大学于 年 机床厂在新垔压缩空气工

气动涡轮驱动装置就是
一

项非常有 设立了压缩空气教研室和研究所 ， 具的研发 中的合作最为密切 。 合作

效的新技术 （ 图 。 从长期发展的 开设了关于压缩空气技术和气动技 项 目 中的
一个内容就是利用压缩空

气、 气体 、 水蒸气和其他蒸汽

驱动高速涡轮机 ， 而这
一气动涡轮

■翻气动體舰 的涡

轮驱动系统 这是

项能够减少压缩空气损失的技术 。

舊論 高功率密度和高速马达

■ 与 电驱动装翻 比 ， 气动装置

胃 和气动工具的特点是高功率密度 、

高速度 、 强大的过载保护功能 、 任

意的开 关启动操作 、 坚固耐用 而

叙
‘

且对職的觀及污塘不敏感 。

另外 ， 气动装置过人的防聽

性 ， 使其成为在易燃易爆危险场合

中使用 的理想选择 。 在这样的应用
图 利用膨胀功工作的涡轮式气动马

工 一

达比传统的气动马达有着更高的效率 ，

中 ’ 电动工具必须在特定条件下谨

并能够节约 的压缩空气需求量 地使用 ， 而气动工具则完全不受

限制 。 气动马达的设计方法和 丁 作
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了过热 因为其没有

：
但是气动 技 术 也存在 些缺 鼸

“

陷 ’ 例如其经济性就不够理想 。

同种类的气动 仏扪者 ；

“福

用率是不同的 ， 而且其消耗的压缩

釣往往 比实际需要的要多 。 这样

就增加 了無 肖耗 ， 雜

整体能源费膽增加 。 ，

根据应用合理选 ■
二 ：

驱动解决搞

事实上 ， 很多业 内 人士认为 ：

图 在 学院的压缩空气技术试验台上 ，
老师与学生正在进行专业技术培训 ， 并尝

试解决大学周边地区企业压縮空气系统存在的问题
“
一对一

”

的 比较是不合理的 。 实

践经验告诉我们 ： 应用 才是决定采

用哪种驱动解决方案的标准 。 以下
一

实例就清楚細了 点 。 ：
二

某机床的 电动机转速为

而在其所服务 的包装生产
“

线上 ， 封 口 加盖工序要求转矩为

因此 电动机的转速必须

相应降低 。 若在该方案中选择普通

电动机则很难满足上述要求 ， 因为

在运行过程中 电动机将 直处于过

载状态 ， 产生大量热能导致设备故 袖
、

￡

障 。 因此 ， 若要在此包装生产线上
。

使用 电动机就要按照负载扭矩来确

定电动机的纖 。

而采用气动马达则完全不存在

以上问题 。 糊制馳 細

矩曲线和
一个小型电动机就能满足

包装设备的所有要求了 。 例如 ， 使

图 现代化的压缩空气系统软件能够可靠地采集 、分析和评判压缩空气系统的各个数据 ，

为 的 电动机 。 由 于工作 也是智能化系统管理和提高压缩空气设备利用率及效率的前提和基础

转矩低于额定转矩 ， 因此电动机几

乎是在空载下按照 的转 荐的 ， 能明显实现电能和运行费用 气动系统分析确定

速来运转的 。 而气动马达所需的压 的节约 。 而且只需要采用 人们长期 压缩空气需求量

缩空气功率只有 电动机的 ， 因 使用 的简单传统技术措施就能保证 现在 ， 空气压缩机生产厂也承

此电动机的能耗根本无法与气动马 气动马达拥有更好的经济性 ， 例如 担起 了 帮助用 户减少压缩空气工

达的能耗相提并论 。 使用气动马达生产厂推荐使用的软 具能源消耗的责任 。 气动领域的

气动马达在额定转速下工作时 管规格 ， 因为每
一个软管的直径减 某领军企业就为用 户推 出 了计算

效率最高 。 因此 ， 在各种应用环境 小都能带来气流的节约 ， 进而降低 机支持的压缩空气系统分析项 目 ，

中精心选择气动马达是非常值得推 气动马达的功率 。 能够准确地对 已有和新建压缩空
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信和控制 ， 完成精确的数据采集和

环境热 分析评估 。 而这也奠定了复杂系统

输入的总电力 管理的基础 ， 明显降低现有空压机

站的能源消耗 （ 图 。

压缩空气系统的节能措施还有

很多 ： 通过热能回收再利用进 步

；

节能潜 节约宝贵的能源 。 输入到空气压缩

机 中 的能源有一部分转换为热能 ，

在压缩空气系统工作期 间浪费了 。

事实上 ， 这些以往被浪费的能源中

气动马达散 至少有 是可 以再次 回 收利用
发的执能

—— 空气压缩机散发 的 ， 如用作釆暖热能或者作为生产

过程用热能 。 这样就明显减少了总
‘

的麵消耗 （ 图 。

通过 冷却 —
压缩空 发到周 ■螺杆空腿能够达到什么

可回收的热能 围环境 中的热能 样的节能效果呢？ 某面粉生产厂的

■
通过压缩空气冷却 真实案例就清楚地呈现出来了 。 在

回收的热能
某面粉生产厂 中 ， 从

年陋过翻用空腿散发眺能

就节约了共计 的 电

力 ， 相当于采暖费用总额的 。

可回收再利用 的热效率

：糧 ， 量 创新技术带来巨大的

图 以往丢失的大部分热能都可以通过回收再利用而变废为宝 节能潜力

当然 ， 压缩空气技术领域的新

技术和新产品 同样也带来了潜力 巨

大的能源节约 ， 如最新研发的涡轮

气动马达 与传统叶片式转子不

：

、之， 子 同 ， 这一新产品 中使用 的是涡轮式

‘

肩 达 ， 提高了约 。

‘

“

‘

另外 ， 涡轮式气动马达还有着

卓越的功率 重量比 （ ， 其

尺寸只有常规气动马达的 。 若
图 控制技术的研发使得今天的压缩空气技术比过去更加经济和高效

达的尺寸 ， 其功率就能翻番 。 另外 ，

气系统的压缩空气需求量进行分 也就越有利于企业的 能源平衡和 此涡轮式气动马达还无需润滑 ， 也

析和 测定 。 压缩空气系统分析评 环境保护 。 没有磨损件 。

审的结果是非常重要和有意义的 ， 在进行需求量测定后 ， 还可以 学院的压缩空气专家们

因 为专业技术人员都知道 ： 压缩 发掘 出空压机站的节能潜力 ， 获得 也认为 ：

“

今天的压缩空气系统比

空气供应系统的费用 和节约潜力 减少空压机站能源消耗的信息。 例 以往更加高效 。 （ 图
”

若再加入

越透 明 ， 就越有利于实现压缩空 如 ， 采用 以空压机为主导的现代化 热能的 回收利用装置 ， 其经济性就

气系统所有用气设备的能源节约 ， 控制软件 ， 利用工业计算机进行通 更为突出 了 。 咖
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