
永久确保制造的
丨

暫
、

惶接

综合 、 灵活和定制化技术
开始启动

随着新加工材料的 日益成熟 ， 轻型结构产生了新的连接和分离工艺 。 在连接工艺聚焦于具备个性

的整体系统时 ， 分离工艺则突出综合技术 、 最大程度的 自 由和灵活性的应用 。

文

畠
近几年 ， 复合加工材料和铝 工艺技术 自动化的方向发展 。 同时 ，

正在不断增长 。 越来越多的
“

开发

钦合金的用量不断增加 ， 使 除了在微观领域内 日益增加的让人 合作伙伴
”

和
“

完整方案提供者
”

得经济地分离和连接工艺成为金属 眼花缭乱的各种可能性之外 ， 采用 正在提供
“

连接解决方案
”

、

“

完整

钣材加工不可或缺的技术 。 以多种 现代软件工具使得成型零部件技术 系统
”

和
“

焊接包
”

， 每种方案都

材料为基础 的现代汽车车身制造 ，
正在变得越来越灵活 。 包括辅助设备 、 培训 、 维修保养等

不仅致使新的焊接和胶合工艺的出 内容 。 这里主要优先考虑的是生产

现 ， 还对如水射流等切割工艺的发 灵 丨舌完整的解决方案 效率 ： 系统提供越来越快的工艺 ，

展起到推波助澜的作用 。 在连接和分离两个方面 ， 对包 更加容易操控并可以精确地适应单

总的来说 ， 分离领域仍然朝着 括全面服务的完整解决方案的需求 个客户的需要 。 集团销售经理

现代制造 ■ 園如工



技术前沿

滅 丨舰體励翻 艺赂観器人之隱絲翻 自

进行了分析 ：

‘ ‘

无论是金属构件的 动的互动 。 原細接 口将进行相互 ■ 端：，
制作 ， 还是工业零部件的制造 ， 融合 ， 在某些情况下 ， 或者将被完

接技术的 个重魏势是以整体观 全取消 ； 语言将统 ’ 对于用户而 ：

点看待雕工艺 。 从賤件 备 言 ，
工艺设备賴器人将成为 个 ：

“

‘

到随后的各项工作 ， 不仅包括焊接 单元 。

设备的选择 ， 还包括如燃烧器 、

’原 虽然这些并不新鲜 ， 但是 ， 巧

‘

： 途
接添加 剂 和 气体等 。 这变得越 来 妙的思考 出細特殊工艺 ， 是 种

」

越不仅仅只是
一

个零部件的性能 问 具有持续相关性的发展趋势 。 特别

题 ， 而是焊接技术解决方案的总体 是焊接技术展示出这些特殊工艺的

效率问题。 与连接工艺相关的工艺 多样化的进步 ， 其魅力来 自于如更
图 未細装备 公司提雌

“ ”

水射

链的所有组成部分之 间 的相互作 高的熔敷速率和更低的热发散 （或 流切割装置不仅支持经典两轴切割 ，
还支持配备了 切割

用 ， 最终是用户做出决策的决定性 更低的能源消耗 ） 。 另 外 ， 焊接 电

因素 。 源的
一个指导原则是 ： 生产企业更

少的浪费 ， 更多的移动便携性 。 性的切割头 ， 与使用简便的软件和

接口的融接 将焊接中 的螺钉固定 、 胶合和 现代化的便携设备相结合 ， 可将

为 了 编 制 文件 和进行质量控 涂镀等归类于
“

特殊工艺
”

， 这种 切割变成用 途极广的系统 。 此

制 ， 对单个生产步骤进行跟踪的需 工艺通常要求进行特殊测试 ： 如在 外 ， 这种系统还会带来其他优势 ：

求 日 益增长 。 当数据被可靠的记录 标准领域会有相应的特殊规定 。

一

例如 ， 使用这种系统软件能够 自动

下来 ， 加工顺序 的 优化就能 发挥 些情况下 ， 我们在此讨论的工艺能 防止误差和切割角错误的发生 ； 保

最佳作用 。 这种数字化进一步加 够完全征服一些业务领域 。 尽管电 证了人们能够简单而准确地进行轮

速 了 已经不 断进步 的硬件和软件 子束焊接受到 了来 自激光焊接的竞 廓程序设计 （ 图 。

之间 的融合 。 国 际公司完 争 ， 例如 ， 它需要更多基础设备 。

美焊接分部研究开发总监 但无以伦 比的操控可能性 、 与工件 适应性技术

补充说 ：

“

产品寿命周期 匹配的强大电子束功率以及非常高 在开发单个技术时 ， 密切关注

更短 、 更加多样化 、 灵活性更高和 的能源效率等为电子束焊接不断地 某些技术的适应性应用 也非常重

适应能力更快的 发展趋势 ， 要求工 开辟着新的应用领域 。 要 。

一方面 ， 我们的要求是寻找满

足某个需要的最适应的工艺 ； 另外

切害 ！ 头激发你的想象力 一

方面 ， 还要保 留必要的灵活性。

“

在当前经济形势下 ， 虽然像 例如 ， 等离子技术的优越性可以使

连接技术一样 ， 分离技术也面临挑 其成为激光技术的一个有效替代方

战 ， 需要在技术领域内有 自 己的解 案 ， 就像 公 司

决方案 。 能够使用几种不同工艺技 首席执行官 所解释

术的设备越来越多地被采用 ， 在金 的那样 ：

“

与激光相 比 ， 在许多生

属钣材加工处理方面 ， 这些设备提 产领域中 ， 我们的客户越来越多地

供了更加灵活的成型方案 。 与等离 将等离子切割看成是一种更为优质

子和火焰切割设备相结合 ， 切 和极其高效的替代技术 。 根据要求

割头以及个性化解决方案让生产制 不同 ， 就投资和运行成本而言 ， 等

造企业能够以获得更多利润的方式 离子具有明显的优越性 。 而且就现

完成客户订单 代化等离子切割机的精度和质量而

公司首席执行官 也 言 ， 我们的客户能获得令人难以置

进一

，
发挥创造

，：
采
，

公司 注意到 了这种趋势 （ 图 ：

“

发展 信的效果 。 仅仅是在切割需要绝对

賴迅速的 水射流切割在刺 最高精度的较薄材料时 激光仍然

场的创新用户降低门槛 着用 户 的想象力 ■

”

其重点是创新 继续成为首选 。
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