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图像处理系统

通过学习可用变体读取文本数据

在刹车盘生产单元安装图像处理系统可实现生产过程 自动化 ， 同时还可以使生产过程具有完整的可追溯性 。 过去 ，

可靠地读取印在刹车盘上的纯文本数据非常闲难 ， 现在采用智能视觉系统 ， 即使在照明条件不佳及受污染的苛刻工

作环境中 ， 数据矩阵码也能可靠地读取 。 因此优质刹车盘生产厂商和高档汽车制造商未来可以更加轻松地创建和调

取产品记录 。 虽然这是让整个供应链更加安全的一个很小的步骤 ， 但却是非常重要的
一个步骤 。

文 丨

动车辆的相关安全部件经历 零距离 ， 几乎很少低于 。 因 车在刹车 后也能够稳定停住 。

了 跨越 式 发展。 即 使在 而似乎还有足够的时间思考可怕 的 刹车距离缩短的一个原 因就是刹

年代 ， 驾驶汽车还像是赌徒所进行 碰撞将带来的严重后果 。 车盘 ， 如 由 市 铸

的
一

种高风险运动 。 当时安全气囊 、 件加工有 限公司生产 的高质量刹

和 均未听说 。 大众 甲 壳 必须保证芫整的可追溯性 车盘 。

虫汽车的刹车距离从 到 目 前 ， 即便超过 的豪华轿 然而汽车制造商如今 已不再仅
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满足于提供最好的质量 ， 尤其是与 抓取刹车盘后的第一道工序是 对于 图像处理专家来

安全相关的部件必须保证完整的可 读取文本字符 （ 。 因此机器 说 ， 可靠读取字符 曾 是
一

项艰 巨

追溯性 。 为了能够可靠和持续地追 人需要将刹车盘放置在转盘上 。 利 的任务 ， 确切地说是读取各种 印

踪安全相关部件 ， 公荀采用 用红色 照 明调至右侧 的光线 ， 刻 的字符组 。 因 为从
一个产 品批

了先进的图像处理技术 。 及 良好的对比度 ， 使得这些字符可 次到另
一个产 品批次 ， 刻 印 的方

公司安装的系统中包括 供第二套 图 像系统使用 。 具有高 式和种类可能会有所不 同 。 最后

公司提供的 台 自 主操作 速线扫描能力的线条相机 通过逐步学 习所有可能的变 体会

视觉系统 和 在刹车盘第二次旋转时获取其 解决这
一

难题 。 的 图像处

， 它们控制着整个生产过程中 凸缘四周 印刻的字符 。 理工具简化 了此项任务 ， 这一功

刹车盘的操作 ， 而且可以读取印在

刹车盘凸缘上追溯所需的文本数据

图 。 公司采用 的技术不 ■

仅提高了工艺的安全性 ， 而且真正

减轻了员工的负担 。

高 级 轿 车 的 刹 车 盘 重 量 约
山土 、由 丨 丨又

为 。 不久前 ， 即使在 速
，

■ §固 ，易用
▲

公司 ， 也需要通过手工方式 ■ ■

将沉重的刹车盘从板条箱 中取出 ’

然 后在各个加 工 平 台 反复将其拿

起或放下 ， 这使得众多工人通常

会有这样 的疑 问 ， 这是刹车盘还
“ 「

巧
祖

是椎间盘 ？

自■ 年初开始 ， 车 削 和铣 ”
■

、

：

丨
…

削下游的精加工和检测区域的生， 議■ 」

「 一

工序在图像处理系统的帮助下已全
，

：

：

！ ！

： ：

； ； ；

部实现 了 自 动化 。 因 此 ， 幽
： ： ：

专业厂家

和 公闻的图像处理专家合

作 ， 指 导 型 、
丨

机器人进行精准查看 。

集成至工艺中的讓 支持 ■的編

可精准识别刹车盘的位置 菲尼克斯电气的 系统也可以

此 台机器人顶部的暴露位置

直接安装了
一个 公司提供 模块确保了 自动化系统通信的失

、

效安全。 在这
一过程中 ，

的 视觉系统 。 凭借 保持了 贯的高速响应时间和快速

甘 白 ■ 佳 、击
■

士占 沿 白 地安装 ， 同时也具有坚固的机械结
期动对焦 、 快速拍照和 自带照明 厂

构和易于操作的特点 。

功 能 ， 集成至工艺 中 的智 能相机

可 以精准识别 由 传送带输送的刹 电气

车盘的位置 （ 图 。 照机首先定

位刹车盘的 内径 。 图像数据可瞬

间 传送至机器 人 的控制器上 ， 而

且可 以 功軸驗絲
胃

地抓取刹车盘 （ 图 。

▲反馈服 编码
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能强大 的随麵工浦 户

读取工序之辟 工稀测

步骤 ， 其 中 包括平衡和音响测试 。

：

在箱上盖上 块坚硬的木板 。 机器

人的 ！

‘

場
的黑色定位 丨 、 侧

片的位置

自主操作魏錢 ■

使其便于安装在生产线上

在国

图 机器人顶部的视觉系统控制着整个操作过程 ，
也就是从抓取刹车盘到加工过程结

作图像处理模块
一

贯采用 的用户友 束后放下工件的整个过程

■
里 ， 具有极髙集成度的完難块胃

細札 賴 龍删

丄
接 □ 对图像处職术市

场带来 了 永久 軸 。 辅體

’

響 、

的结构尺寸使其便于安装在生产 图 读取追溯所用的数据 ， 以及完成加工和检测之后 ， 机器人将刹车盘六个
一

层放入

；
。

板条箱内 ， 并在变更夹具后用
一

块木板盖在上面

这一产 品 系 列 中 的视觉系统 滅聊 丨曜

■ ■ ■ 霄

■ ■ ‘ ■ ‘
‘

通 久 ☆这些系 图 是 紧

统可 以完成 目 前仍 由基于计算机 ；奏型 自 主操作视
；

蛍 系 铕 集 成 「 ；

：

“

系统所负担的多项任务 。 因此 ， 它

们成为所有工业领域 中质量保证、 其紧 凑 的结构 尺 ，
识别和工艺优化的重要组成部分 。

寸使它 便于安装

在性能纖途划分等级的产

品系列需要满足广泛的应用要求 ： 可简化并加快视 ■ 剛
例 如从高速舰和验证 和 觉系 體

麵赚分醉达 万个憾分
、

辨率的高糖觀技术 。 ；綱
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，
離 即使在照明条件不佳及受污

“

； 染 的苛刻工作环境 中 ， 数据矩阵

着

虽然这是让整个供应链更加安

、 “

；

全的
一

个很小的步骤 ， 但却是非常

“

請

图 视觉系统在抓取由传送带输送的刹

车盘时 ，
通过 内径对其进行定位 ， 并将

数据传送绐机器人 ， 之后机器人通过高

功率电纖进行讀作业

新型 通信包可 ■
将任何系统快速连接至工厂 自动化

过程中通常采用 的所有 、 机器

人 、 和场总线系统上 。

力釀

产品系列现有的软件
■

、
：

系统有 、 、 、

和 的 及

它们均装有能够可靠运行的算法和
一

一

视觉工具 。 它们可简體：雜魏

苛刻的编程絲 。

车削加工企业的未来
丨

‘

丨
—

属于图像处理
—

对于 公司来说 ， 不管是
丨

職

刹车盘精密加工和检测 的全 自 动 冗余控制器

操作系统 ， 还是 由 公雕
— —

供 的两套视觉系统 ， 都是首 次尝
余控制器基于 和

试 。 不过 ’ 公司 的生产经理 技术 ， 为您轻松构建高可用性的冗

坚定地认为 ”
‘

未来
余控

：
统 。

一
乂

千兆 实时工业以太网 ，

属于图像处理 ， 在车削加工企业中 主备 之间的无缝切换 ，

， ，

—
：： 自动冗余同步技术 ， 最远 公里的

也是如此 。 ： 主备 扩展距离 这
一

切観使

如此认为是因为追踪和跟踪解
间大大减少 ’ 运行

决方案实訂断碰雜

时编码技术的研发也得到 了发展 。 克 电气
越細多的认证字体和条形码被二

维数据矩阵码所取代 ，
二维数据矩

阵码所需空间更小 ， 而且容错能力

公司不久也将面临这
甜据培 垂

些转变

采 用 智 能 视 觉 系 统 ， 如
▲反馈服务编码
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