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安全防护

保证食品包装行业

人员与设备的安全

本文简单介绍食品包装机械功能分类 ， 重点介绍 机械安全产品在食品包装机械行业中的应用 。 根据相关的

安全法规要求 ， 对设备进行安全风险评估 ， 并提供一套完整的安全防护系统方案 。
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品包装机械是指完成全部或 食 品包装机械主要分为填充 为突出 ，

部分包装过程的机器 。 包装 机、 罐装机 、 装箱机和封 口机 。 而 《 电气危险 。 与带电部分接触、

过程包括填 、 裹包和封 口等主要包 填充机又分为粉状物料填充机和块 绝缘不 良 、 静电和 电气回路故障导

装工序 以及与其相关的前后工序 ， 状物料填充机 ； 罐装机分为旋转式 致的次生危险等 ，

如清洗 、 堆码和拆卸等 。 此外还包 灌装机和直线式灌装机 ； 装箱机分 热危险 。 火灾 、 爆炸 、 放射

括盖 印 、 计量等 附属设备 。 根据 为 自动装箱机和半 自动装箱机 。 热及烫伤等 ；

按食品包装机 噪声危险 。 长时间高分贝 噪

械的功能 、 加工对象将食品包装机 食品包装机械的 声会引起听力降低和耳鸣等 ；

械分为若干小类机器 ， 本文仅列举 危险源分析 振动危险 。 设备或者工件振

几类具有代表性的食品包装机械 。 安全在任何
一

个行业都是第 动会造成手、 腕及腰等全身重大伤

一

关键词 ， 在食品包装机械行业更 害 ；

是如此。 安全在食品包装机械上的 材料所造成的危险 。 有害物

体现不只局限在鮮的物理参数范 质或刺激 、 粉尘或爆炸等

围 ， 耐也关聽作人励安全 。 不符合人体 学所造成的危

■

‘

隨食品包装机械应用范围的不断 险 。 不健康的姿势和人为错误等 ，

扩大 ， 用 户 向机械厂家及 自动化产 》 高空坠落风险 。 大型食品包

供应商提出 了更多新的要求 。 装机械都会有高空工作平台 ’ 有 日寸

础親細拽纖訂 娜 歸麵 細工脾

列几种 ： 进行操作 。 如果操作不当 ， 或者防

机械危险 。 包括挤压 、 夹人 、 护不符合标准 ， 人员可能会从扶梯

刺人 、 剪切 、 卷人、 摩擦 、 續 、 或工作平台上坠落而造成伤害 。

撞击和缠绕等 。 此类型的危险点大 因为存在上述风险 ， 所以需要

■ 量存在于食品机械和食品包装机械 通过增加安全防护设施来保证操作

图 设备装纸区域 上 ， 其 中挤压 、 卷人和剪切危险尤 人员的安全 ， 这同时也保护了设备 。
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下面将以液齡娜姓产线

中 的无献灌装机为賺行风险分 ￡ 攻

一、

无菌枕灌装机应用实例

全卫生》 标准的要求 ， 乳品灌装机

械上安全防护體娜錢作人帛

遵守操作程序的前提下保证人身安
人《■ ■

■

、

…

图 纸管成型安全防护 图 手动调试区的安全防护

全 。 对可能造成操作人员危险的外

露部件 ， 要设有防护装置 。 对于灌

装机上传输动力的外露部件 ， 如齿 操作人员 打开防护罩时 ， 安全传 须停机才能打开安全门 。

轮和链轮等结构 ， 按本尺度及有关 感器信号被打断 ， 设备停止卷纸 ， 该方案考虑到安装方便及防水

尺度的划定加 以防护 。 对于在压力 工人开始操作 。 该传感器 防护等 要求 ， 选用 了 传感器 。 同 时

下进行充填过程可能引起被包装物 级为 ， 可 以在 在安全回路时需要根据标准要求设

或包装容器爆炸的设备 ， 必需对充 的环境下正常工作 ， 和安全模块 定开门条件 。

填机构装设防护装置 ， 避免爆炸时 配合使用 时能达到安全等级 级 ， 此外 ， 手动调试区域可能会遭

对操作人员造成伤害 。 在充填有毒 的最高防护要求 。 受卷入 、 挤压 、 剪切 、 撞击及高压

或有碍健康的物品时 ， 必需保证不 二层操作平台包装材料消毒 、 等风险 ， 风险等级为高级 。 因为手

会对工作人员造成危害 。 水环压缩机 、 加热及冷却系统区域 动调试时需要打开防护门操作 ， 相

例如 ， 经前道工序 消毒灭菌 也面临卷入 、 挤压 、 烫伤 、 冻伤和 对而言 ， 风险更高 。 可以采用 的解

的牛奶
——无菌输送加上消毒过的 化学试剂污染等风险 。 该 区域 的 决方案为 ： 手动模式下 ， 调试时使

包装材料——纸包成型 无菌灌 风险等级为高风险 。 采用 的解决 用
一根机械手柄操作 。 通过在设备

装——装箱 。 方式是 ， 在使用挥发性杀菌液时 ， 内部安装
一

对 传感器 ， 在手

首先需要关注设备装纸区域的 存储箱或浸泡箱应封 闭 ， 且加装 柄插人时 ， 可以直接把 传感

安全防护 （ 图 。 罐装设备启动前 安全保护装置 ； 具有压力 ， 高温 器分开 ， 从而使设备相关区域断开 ，

需要把包装材料放人设备 ， 然后操 内腔的部件应设置安全阀 、 泄压 保护操作人员的安全 。 如图 所示 。

作滚轮滚动使设备上纸 ， 因此该区 阀及 自 动报警装置等 。 另 外建议 最后控制 回路的安全也至关重

域操作人员的手指可能会遇到卷人 在外部防护罩上加装安全保护装 要 。 灌装机的 电路控制系统应符合

或挤压风险 。 此区域的风险等级为 置 。 本案例 中 ， 该设备的消毒 、 加 《机械 电气安全 》

中等风险 。 热 冷却设备均有不锈钢保护柜 ， 标准的要求 ， 安全可靠及动作准确 。

根据 要求 ， 设备 的 并且在柜体门上安装了 传感 该设备使用 了 安全

滚 轮 、 皮带 、 链条等运动部件应 器 。 该传感器可以用于弱酸 碱环 及 安 全继 电器作为控 制 器 。

设置 防护罩 ， 使之在运行时 ， 人 境 ， 并可在
。

的温度下 的 可 以根据客户的需要在

体的任意部位难 以接触 。 可 以通 工作 。 软件中进行 自定义 ， 有 个安全输

过两种方式来解决这
一区域的风 而纸管成型及灌注系统区域可 出 ， 并可以直接连接 和

险 。

一

种方法是加 装 防护罩 ， 包 能遭遇的风险包括卷入 、 挤压 、 剪 等总线 ， 并实现最高安全等级

装材料接入设备后 ， 合上防护罩 ， 切 、 撞击及高压等 ， 风险等级为高 食品包装机械竞争 日 趋激烈 ，

然后操作滚轮滚动使设备上纸 ； 第 风险 。 可供选择的解决方案是 ： 在 而高度 自动化和安全可靠的食品包

二种方法是可在设备 的 防护罩上 设备周边所有防护罩上加装安全门 装机械越来越受到行业的青睐 。 随

加装安全传感器 。 为 了保证 锁 ， 在运动机构上使用 限位开关 ， 着工艺流程 自动化程度越来越高 ，

操作人员 的 绝对安全 ， 并实现标 如图 所示 ， 在重点区域安装紧急 对安全的要求也越高 。 因此 ， 机械

准要求的安全等级 ， 在防护罩上 停止装置 ， 设定安全控制 回路 ， 设 安全产品在食品包装机械 中发挥着

选用 了 动态脉冲安全传感器 。 备没有物料时或低于控制下限时必 越来越大的作用 。
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