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控制系统

提供全面保护与质量保证
作为一款优秀的过程控制系统在业界享有知名度 ， 这款贝加萊软件还可以作为纯粹的质量保证系统使用 ，

这可以通过 的应用案例得到证叨 。

文 丨 贝加莱工业 自动化 （上海 ） 有限公司

公司主要为汽车制 留 下 了 深 刻 的 印 象 ，

”

不断提高质量 。 塑料熔融温度或挤

造商提供 电缆保护系统 ， 因 公司技 出机螺杆速度等生产参数偏差会使

此这些系统必须满足严格 的质量 术经理 说道 。

“

这 材料强度下降 ， 并导致汽车系统发

标准 。 自 从开始使用 对生 些改变与我们引进 系统有 生故障 ， 因此必须尽力确保它们都

产过程数据进行全 自 动连续记录 着直接的关系 。

”

被检测到 。

和监测后 ， 已经能够快 利 用 贝 加 莱 软件
“

所 以我 们 始 终坚持 用 手写

速识别过程参数 中 的偏差 ， 并能 对 台挤出机的过程参数 方式记录我们 的过程参数 ， 并 由

够快速查找和纠正错误源 。 最终 ， 进行监测和记录 ， 这些设备用于生 我们 的质保 团 队进行随机样品抽

不仅可以最大限度地减 产保护 电缆或输液用各类管材 ， 如 测 ，

”

负责运行维护 的

少浪费 ， 还可以持续改善过程可靠 燃油管 、 变速箱及电动机用通风管 、 解释说 。

“

但是 ， 这种方

性和产能利用率 。 挡风玻璃清洗液管及其他汽车用管 式无法保证我们及时发现误差允许
“

当 来访者 时 隔 两年再次 回 材 。 这些应用要求管材具有极高的 范围 内 的偏差 ， 只有当样品被送抵

到 工 厂 时 ， 这 里 的
一

切 给 他 们 耐用性和可靠性 ， 也就是说 ， 需要 测试实验室后才会发现这些 问题 ，

而在此期 间生产的产 品则 无法销

图
售 ， 只 育巨进 了回收或报废处理。

使腦加魏件

° 对 台 确保质量 ， 减少浪费

自从醉前而 开始使

录 ， 这些设备用 用基于 的新型质量监测系

统之后 ， 操作人员就能够立刻检测

到过程是否异常 ， 瓶速采取措施

賴贿纟怔 。 自胜離误差范

此时指示灯亮起 ， 向车间 内 的操作

收到 个错误消息 ， 然后侧机将
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这种方法可以在保证产品高质

量的 同时减少浪费 ， 甚至还可以对 ■

飞
瞬态参数偏差进行可靠的检测 ’

、

作人员可以据此做出快速响应 ，

；

；接掌控机器的生产效率 。 由于过

程参数是被 自 动记录下来的 ， 因此
■

工作人员而从单淑細手舰

录 中脱身 ， 将 的精力投人到 能够

机器和生产过程中去 。

夫速识别重要生
：声

、

产参舯的波动

提高过程可靠性

当于 曾 谈判 为 独特的期望和需求 ， 这是其他供应 有冗余功能的服务器 （ 网络附加存

“

由于所有的过程数据都被无 商无法做到的 。 即使在当时 ， 相 比 储 ） 上 。 操作站设有大型液晶显示

缝记录下来 ， 因此我们只需在产品 其他竞争对手 ， 器和 工业 它们通过

序号上点击鼠标 ， 就能看到过去 提供的工程环境也更为先进 。 在更 以太网连接至过程控制系统 。

年 中该产品在生产过程中的参数设 换过去使用 的监视系统时 ， 这几年

置与记录 。 当客户对产品质量提出 与 贝 加 莱积极合作的经历让我 们 过程优化和生产战略规划

质疑或要求质量保修时 ， 我们可以 轻松做 出 了 决定 。 我们最终选择 借 助 局 域 网 或 浏 览

向他们展示这些数据 ， 从而使 自 已 过程控制 系统及其他的 贝 器 ， 被单独分配访问权限的员工或

处于有利的地位 ，

”

强 加莱 自动化硬件 ， 用它们采集和传 主管可 以通过 经 通道

调说 。

“

此外 ， 提高过程可靠性能 输过程数据 。

”

路 由获取机器的 当前状态等信息 。

够让我们在合同谈判时做出更加广 这种高透 明 度 已 经使

泛的质量保证 ， 而且不会增加我们 贝 菜一路 随 的 员工更加意识 到对质量承诺的

的风险 。

”

更 为 确 切 地 说 ， 数 据 通 过 重要性。

“

我们 已经实现 了我们的

在 参 数 采 集 方 面 挤 出 机上 的 节点进行 采集 ， 初衷 ， 就是我们 能够为我们 的 员

也非 常 信赖 贝 加 莱 的方 案 。

“

自 通过高速 总线 工提供信息 图 以显示 当 前的生产

年起 ， 我 们就开始在我们 的 连接至 ， 该控制计算机运 状况 补充道 。

“

最

设备与 系统中使用 贝加莱的控制技 行 系统 。 节 重 要 的 是 ， 自 从 我 们 开 始 实 施

术 ，

”

说道 。

“

其中最为关键的 点含有处理模拟量信号的 ， 如 质量保证系统之后 ， 我们

一点是 ， 贝加莱愿意积极配合我们 挤 出 机 加 热 区 的 温度值测 量 等 ， 能够对单独的机器甚至整个机器网

这些节点可 以并行处理单独 的机 络进行即时而客观的负载分析 。 我

器控制 任务 。 由于将总 线连接至 们还可以评估停机原因和时间 ， 并

挤 出 机上 的 是不可 能或不现 测得产能利用率 。 系统能

■ 实 的 ， 因 此 采用 了将 够分析这些及众多其他生产参数 ，

控制器设置在挤 出 机上这
一配置 这为我们优化过程 、 制定生产战略

方式 。 对于其他控制器而言 （ 如 规划 ， 以及完成质量验收奠定了坚

来 自
一

家大型德 国供应商 的控 制 实的基础 ， 从而大幅缩短了连续生

■ 器 ） ， 贝 加莱 已经拥有所需的驱动 产时间 。

”

程序可将它们集成到 贝 加莱 的环 取得 了 上述 积极 的 效果 后 ，

境 中 去 。 工厂 中 已经采 用 贝 加莱 将 质量保证系

控制 器 的机械设备也能轻松及无 统进
一

步扩展至整个生产工厂 ， 同

缝地集成进来 。 时还采集了更多有关水 、 电 、 燃料

自

上

用
每年约有 的 过程参数 及压缩空气使用方面的操作数据 ，

的新型质量监测系统之后 ，
作

人员就能够立刻检测到过程是否异常 ，

和其他生产数据被采集并存储在 以便建立
一个面向未来的能源管理

并迅速采取措施对其进行纠正 网络上的
一个单独且具 系统 。
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