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为汽车全景天窗遮阳帘
提供装配检测生产线

宜科作为汽车零部件行业的 自 动化生产线解决方案供应商承接了多条全景天窗生产线的集成业务 ， 包括设计 、

安装 、 调试等全系列工作 ， 其中包括天窗装配检测生产线 、 遮阳帘装配检测生产线等 。

文 宜科 （天津 ） 电子有限公司

车天窗作为汽车的舒适性配 开启 、 闭合操作 ， 采用卷起收纳的 等全系 列 工作 ， 其 中包括天窗装

置越来越普及 ， 全景天窗因 结构 ， 帮助车主享受通透视野或遮 配检测生产线 、 遮 阳 帘装配检测

其视野开阔 、 通风 良好等诸多优点 ， 蔽阳光照射 。 生产线等 。 不 同 于天窗生产 线 的

在 中 高级车型上备受消 费者 的青 宜科作为 汽车零部件行业的 配置方案 ， 遮 阳 帘生产线对于大

睐 。 但 由于结构特殊 ， 其遮阳帘的 自 动 化生产 线 解 决方 案供应商 ， 型多关节机器人的应用 相对较少 ，

设计有别于传统小天窗的遮阳板结 承接 了 多条全景天窗生产 线 的集 整个工艺流程分为弹簧粘胶 、 帘

构 ， 多数通过手动或电动方式完成 成业务 ， 包括设计 、 安装 、 调试 布与 弹簧结合 、 遮 阳 帘模切 、 支

架安装及性能测试等几道工序 。

二 结合全景天窗遮 阳 帘 的结构

一

！餐 特点 ， 发条式弹簧对于遮 阳 帘 的

自 动卷 曲 动 作至 关 重要 。 无论遮

阳帘设计成 电动机 自 动开 关还是

手动开 关 ， 在支架 内 的卷 曲 动作

都是靠发条 式弹簧来完成 的 。 弹

難 就錢■ 动设备对

絲辦難行开卷 、 驗作业 ，

图 帘布与弹費结合工序
驗腿雜 下 工序帘布

補 与弹簧结 合 图 。 在设计时 ’

工程师运用 伺服技术对开卷 、 粘

胶动作进行控制 ， 确保在不影响弹

簧卷 曲 力 的基础上 ， 增 加安全 防

护措施 ， 确保作业人员 的人 身安

全 。 瓶过触摸賺行不同型号的

弹簧开卷 、 粘胶长度 自 适应控制 ，

图 弹簧粘胶工序 图 帘布横切工序 最大限度地发挥设备的利用率。
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图 设备自动检测及人工检测工序

、

帘布与弹職霧工細二丨 ， 棚―

将预制 的帘布按照 天窗 的尺寸与 发条式弹簧进行粘胶结 ‘

—

§

合 ， 通过设备把完成粘胶 的弹簧再次开卷 ， 平铺帘布并

利用 热熔设备将帘布与弹難合在 起 （ 图 。 由于

备工作 中需要开启热熔装置 ， 所 以人员 的 防护工作是重

点 ， 安全光幕的作用 尤为 凸显 。 这道工序 中重点要确保

粘合质量 ， 包括遮 阳帘平整度 、 粘合牢固度 ， 直接影响

到后讓 細魏麵雌 ， 麵難了巧妙眺 ■
械结构及糖細雌挪 。

帘布模切工序相对简单 ， 主要是对于粘合后的帘布

的多余部分进行模切处理 ， 使帘布边缘结构整齐 ， 方便

后续装配使用 （ 图 。 此时的遮阳帘在工艺轴的作用下

已经具备了展开卷 曲 的功能 ， 开始进人支架的装配工序 ，

包括多个结构 ， 如弹簧冲孔 、 安装 、 端盖装配及

支架装配等工艺动作 ， 最终成型的产品就是未来装车的

产品状态 。

装配完毕的成品还需要经过严格的测试后才能判定

为合格品 ’ 这个过程包括设备 自 动检测及人工检测两个

部分 （ 图 練細働謹娜細帛

拉力测试 、 弹簧 回弹力测试 、 删細色 自 动识别等多

个检翻 目 ， 可 以 自 动记录检测数据 ， 合格 品 自 动打印

条码信息 ， 以便后续使用过程的追溯 ， 发现不 良品设备

会 自 动报警 。 经过检测的产 品最终会在人工的协作下进

浦拟天 娜 、 觀科开 雜 ， 验证 ■▼

的质量是否符合人工操作的实际情况 ， 最终判定产品是

否符合实 际需求 。 我们提供一站式行业解决方案 ！

本文的全景遮阳帘装配检测生产线只是宜科公司承接

的众多汽车天窗项 目之一 ， 目前宜科已经为多个汽车配件

厂商的遮阳帘产品提供装配检测生产线 ， 随着越来越多的 傷
车型配置全景天窗 ， 宜科希望与更多厂商合作 ， 提供更优 会议

质 、 更高性价比的装配检讓决方案 。
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