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伺服驱动

伺服驱动技术简化机床设计

伺服驱动技术的应用通过节约电缆 、 电气柜体积和热能损失带来的能源消耗 ， 为企业实现更多节

能潜力 ， 甚至可高达 。 除此以外无需使用电气柜的伺服驱动技术还大大简化了机床的模块化设计 。

文

来越短的产品生产周期 以及 活性 。 机床生产厂家往往采用伺服 部件也满足 了机床模块化的要求

与此相关的小批量生产 已经 驱动技术来满足用 户 的这些要求 ， （图 。

成为工业领域的大趋势 。 产品生产 将许多原来
一直 由机械部件来完成 很长时间以来 ， 传统驱动技术

负责人要求缩短机床等生产设备的 的动作移交给了伺服电动机的控制 方案因大量的安装工作而影响和阻

调试周期 ， 并且要有更高的使用 灵 软件来完成 。 同时 ， 这些伺服驱动 碍了机床的模块化发展。 所有的 电

动机都要用 电缆连接起来以便提供

设备所需动力 传感器所需电缆也

要 制 的驱动 电 气 衍 相迕接 。

第二代— 伺臓动装置

种无鎌用 电气柜關服驱动

： …。湖用这
一

驱动技术扩展了 以太陳 口 、

去 偶技术以 及 从 到

—議了认证许可的安

全功能的应用范围 。 将驱动电气和
‘

电动机集成为 个整体单元是实现

无満气柜 ■术的細。

整个模块用一根综合电缆

的 电缆都在模块化的安装 中完成 了

连接 。 在机床的后续 电气誠 中 ，

只需利用综合电缆将供电装置細

髓动雜钟气錢接起来 即

图 生产结构形状复杂零件的压力机 ’ 采 可 。 提供动力的 电气柜可以按照驱

伺服驱动
动技术的要求模块化的加 以扩展 ，

而且其仅需很小的 占麵积 。
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；
图 伺服驱动装置明显减少 减小电气柜的体积并降低
了电缆成本 ， 缩短了安装时间

曽 目 源 承里

舊
丨

—

、
机床用户对紧凑型的机床和 电

气柜结构鮮了鶴續价 。 这种

伺服驱动设备使电气柜的空间 占用

■ 减少了大约 。 它所带来的
一

个

灘效益是 ： 老设备的技术改造非

了 常简单 ， 因为不会产生新的空间需

求 ， 即使增加了大量的伺服驱动装

置 ， 其原有电气柜所 占空间也已足

‘

够 。 同时 ， 电气柜内的电麵量减

少 而且省略了 电气柜中的冷

机床生产厂只需把第
一

个驱 中 。 此驱动装置允许在多个不同的 却设备以及这些设备带来的电力消

动装置的 电缆与 电气柜连接就可以 生产加工中心和工作站中平行的安 耗 。 因为这种电气柜与常规的封闭

了 。 所有其他驱动装置都由 电缆以 装和维修。 另外 ， 每一个模块的成 式电气柜不同 ： 没有需要冷却的无

串联的方式相连接 。 在 长的 本费用和工作量也都会降低。 例如 ， 效发热。 内置集成式伺服驱动装置

电缆束中 ， 机床生产厂家可最多连 在
一

个有 台 电动机的生产线或 的散热由各伺服电动机的外壳来完

接 个 伺服驱动装 工作站 中平均相邻电动机之间的间 成 。

置 。 而且其可以在最大允许的驱动 隔仅 有余 。 第
一

台 电动机与电 通过一根电缆的集 中供电 ，

一

装置数 目 内任意的增加或者减少伺 气柜的距离为 。 在这样的条件 条驱动链上的各个驱动装置都可

服驱动装置的数量 ， 而无需对电气 下 机床生产厂就需要 电缆 ： 以像单一的驱动链一样做到 能源

柜做任何改动 。 这样就提高了用户 的 电动机驱动 电缆和 耦合 。 某
一

驱动装置制 动时的制

使用 的灵活性 ， 同时也减少了设备 的传感器通讯电缆 。 而无需电气 动能可 以直接被其他驱动装置的

性能匹配的工作量 。 柜的伺服驱动装置只需 综合 加速所利 用 ， 或者存储到 中 央蓄

除了完全集成在驱动装置内部 电缆即可满足生产需求 。 这样就能 能器中 。 这使得 的

的
“

内置式伺服驱动装置
”

之外 ， 节约近 的 电缆 （ 图 大 节能效率高达 。 另 外 ， 机床

还有安装在电动机旁的 大减少了传统驱动技术中所需的 电 生产厂家可 以使用 蓄能和 电力反
“

旁置式伺服驱动装置
”

。 这种旁置 缆敷设以及电缆连接和固定的工作 馈模块 ， 把多余的电力能源回输到

式的伺服驱动装置非常适合于在 电 量 。 电 网之 中 。 机床生产厂家可 以在

动机安装空间有限的场合中使用 ’

装置的控制器可随意安装在电动机

旁边的 个合适位置上 。

利用旁置式伺服驱动装置
§

醒他电动机
‘

与传统的爾驱动方案和其他

集成解决方案相 比 ， 的驱动技术

解决方案减少了总的安全空间 。

公司研发生产的 系

列 电动机以及 电动机

也纳人到 的驱动链之 图 以太网耦合简化了传感器和执行器的集成
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不牺牲功能性和机床性能的前提 或者 。 这些安全保护功能 了单独激活和使用不同安全保护层

下充分利 用 无 电气柜伺服驱动 装 都获得了 标准和 次和 区域的可能性 。 手工操作时 ，

置 的所有优点 。 这种分散式配置 标准 规定的 只需根据要求停止某一安全保护区

的驱动技术方案非常易于卫生清 认证 。 域 。 这大大方便了机床的调试 ， 缩

洁 ， 满足了 的安全防护等级。 短了排除故障的时间 。

利用 可以使此伺 通讯保障的 机床方案 的模块化要求有标

服驱动装置拥有强大的安全保护 安全标准 准化的通讯接 口 。 机床生产厂家应

功能 。 除了 以外 ， 在通讯保障中 ， 提供基于不 同 以太 网基础 的通讯

还提高了获得安全认 伺服驱动装置采用 了 技术协议 ， 以满足所有用户的不同

证的运动保 障 。 它包含 了无传感 安全标准 。 通讯信号除受到 要求 。 利用 伺服驱

器的安全保护功能 ， 同 时也保护 标准数据安全保护之外还受到 了 自 动 装置大大简化了零配件物流管

了有传感器 的安全保护功 能 。 没 动化总线 的实时保护 。 驱动 理和 装配的复杂性 ： 利 用 硬件上

有传感器的安全保护功能 ， 例如 装置 、 外部设备 、 信号总线以及标 的
一个 以太网接 口就能支持

、 或者 都获得 了 准以太网都集成到
一

个网络中 ， 简 所有基于 以太网 的通讯技术协议 ，

标准和 化了所需的使用和操作步骤 ， 也减 例如 、 或者

标准 规定的 认证 。 少了硬件和安装费用 。 （ 图 。 另外 ， 利用
一个网 关还可

同时 ， 这一伺服驱动结构也有大量 安全保护功能 以与 建立连接 。 这样 ， 无

使用传感器的安全保护功能 ， 例如 提供了在一个驱动链中构建不同安 需 电气柜的伺服驱动装置就大大

、 、 、 、 全保护层次的可能性。 同时也提供 的降低了对硬件的要求 。

： §
豸

身
舞

驱动网秉承
“

分享创新理念 ， 传播先进技水 ， 找

效设备 ， 打造节能生产 ， 助力中国制造业

的原则 ， 内容覆盖謹、 电气 、 液压和气动等领域 ， 为驱

动行业中的龍者和技紅程师提供从产品到解决方
▲

全系列 内容 ， 搭建高效开放的网上互动平

■一 ■ ■
：
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