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轴承

为通向工业 助力

是市场上为数不多的几个解决方案之一 ， 既适合在较小的冗余设备中作为单独的

监控设器使用 ， 也适合整体监控 。 通过与三菱电机欧洲公司的合作 ， 其进一步提升了双方的竞争力 。

文 舍弗勒集团

图 自 年发布以来 ，
此紧凑振动测 系统的综合工况监控

量装置已在不同行业和应用程序上证明

自胃
增 加 能源成本要求在验证结

“

果的翻上实腿益生产和维护措

施 。 例如 联合工况和能源监测系

纖胜产終離制水平

对客户的态度是 致的一即 所需的透明度 。 为了确保达到这种

减少生产和维护总成本 ， 提高 透明度 ， 合作伙伴为客户

生产力 。 作为 联盟的 提供配有 的三菱

部分 ，
三菱电机欧洲公司加人到其 电机控制单元 ， 形成 个预配置好

伙伴公司之列 ， 它们都是相关业务 的总体解决方案 。 如此可促进从制

领域公认的技术和市场领导者 。 通 造水平到控制水平的 自动链接 。 与

过成 为 三菱 电机欧洲 公 司 过联合 ，
三菱公司能够在客户的相 仅监测温度 、 压力和操作时间等常

联盟的合作伙伴 ， 关 自动化项 目 中提供优秀的尽可能 规数值的传统监测理念相 比 ，

舍弗勒在工业 方向上迈 出开创 完备的解决方案 。 能提供额外的以振动为

性的
一

步 。 在此

进程 中 起到 了领导作用 。 自

年发布以来 ， 这一紧凑振动传感器

的有效性 已经得到 了充分证明 ’ 并

不断得到进 步发展 （ 图 丨 ） 。 隐

成为市场上为数

不多的几个解决方案之 ， 既适合

在较小的冗余设备中作为单独的监 级遍 霤
控设器使用 ， 也适合整体雌 。 通 卓 “

‘

一“

过与三菱电 欧洲公司 ■
联盟的合作 ， 舍弗勒找到了一个合

作伙伴 。 由此 ， 舍弗勒
一方面能够

方 问 自 动化控制单元和 程控制系
图 之 三菱控制单元位于路由器和其他组件旁的开关柜内 。 旦 量到

统 另
一

方面 ， 三菱电机与舍弗勒 任何偏离 ， 控制单元会立即向主要设备发送详细的错误信息
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基础 的参数 。 结合三難鮮元 ， 酵麵擬象的能力在减少能源

舍弗勒可开发出 个能够评估机器 醒方面起到重要侧。

或系统综合工况的综合性解决方案 。

数据可舰以太网 发翻其他数据 联合监测控方案成功应用

接收器上 ， 如其他制造商的 自动控 该污水处理厂位于富尔达河畔

制单元或数据库支持的接受器 ， 如 的 罗賴县 ， 拥有 名 居 民

监控与数据采集系统 或 的处理能力 （ 人 口 当量 ） ， 实际现

制造执行管理系统 （ 。 舍弗勒 有约 名 居 民 。 在二次沉淀

和三菱 电机的专家在项 目规划过程 池有 台阿基米德螺杆泵连接到 回
圄 某 水处理厂使用 个 设备测量螺杆

中提供支持 ， 包括从确定测量点到 流活性污泥泵站 。 在约一年的期间 的齿 振动

确保连接到客户 自 己的系统上 ， 例 内 ， 台螺杆泵之 中有 台 因设计

如服务访问点和 数据库管 错误出现故障 。 由于轴承损坏 ， 齿 动和 温度 。

一旦在振动时 出 现变

理系统 。 可扩展的监控系统能够提 轮组几乎 完全撕碎 ， 必须整体更 化 ， 系统能够在早期阶段提交偏差

供较高的系统可用性并为确保无故 换 。 由此导致了 昂贵的费用和耗时 数据 ， 这可能是潜在损害的最初迹

障的连续操作做出努力 （ 图 。 整 的维修工作 。 个泵上安装了状态 象 。 万
一

出现不正常情况 ， 通过集

体系统的效率和能源效率联系的也 监测 系统 ， 系统 由三菱控制 单元 成到客户程序上的三菱控制单元向

很紧密 。 此外 ， 解决方案允许执行 和 个 组成 ， 以 客户控制 系统发送
一份详细的错误

预测性维护 。 这样不仅能降低寿命 帮 助解决这
一

问 题 （ 图 。 信息 。 这样可确保能够以 目标导向

周期成本 ， 而且可凭借其能够检测 能够测量齿轮箱的振 的方法快速纠正问题。
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