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材料流中的智能识别

不仅使货物流和增值链变得透明 ， 而且还能有效联网 。 现在紧悄的是货物流中物体的智能

识别 。 公司推出的置身于跨技术的 平台的 系列产品 ， 为许多内 部物流商提供 了解决

方案 。

文

公司为货箱输送技术 中 的 近场和远场中的 技术 率通过 标准在全世界实

应用 以及地面运输车辆上的移 是
一

项基于无线 电的技 现了标准化。 公司的 产

动设备研制 了读写器 以 术 ， 在应用 中 具有很多优势 ： 读 品种类从物理上划分
一

种是高频

此实现 了该行业当前对 波段 写无需视觉接触 ， 数据载体可 以 近 场 技 术 这

里抗干扰识别的紧凑型 传感 多 次反复使用 ， 群组读取 目 标物 体现在系列产品

器的要求 。 货物流中物体的不间断 体 ， 免维护 ， 此外 ， 这种系统提供 上 ， 第 二 种 是 超 髙 频 远 场 技 术

跟踪和识别 的 门 （ 及 智 能 的 功 能性 ， 使集成 、 运营和 （ 系列产

通道方案 （ 表明 ， 诊断大大简化 。 而且 ， 对于材料 品 即是基于这项

公司在 成套系统方面也是正 流技术和物流技术的 国 际市场来 技术的 。

确的合作伙伴的选择 。 说 ， 起决定性作用 的是无线 电频 这样可以得到解决方案 ： 在这

图 作为短射程和紧贴式安装的超高频 （ 读 图 的发射功率可以调到 的作用距离 ，
这样可以适应相应的读取环境

写器得到了优化
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车上棚 ， 目力鹤丽以安雜

叉车的起重叉之间 ， 节省 占地 （ 图

： 动识别和数据无线传输系统中 ， 这

在越細多 的叉车车队已经是司空

瞧系统上 。

、

【 像 这 种 产 品 方 案 ，

始终不渝将其整合到 自动
；

：

识别平台 的 上 。 不管是条

賴 、 及 絲 ， 所有

装置全都可以即插即用 的

载錢 ， 龍郝翻样的方式进

图 可以用在内部物流中对材料流中的货箱进行识别 行连接 、 配置 、 参数化和整合到现

场总线的环境中 。 用户从解决 自 己

些方案中 比如在识别货箱时 ， 数据 证了读与写周期 中安全可靠的数据 问题的这种成本效益高且投资安全

既可经过只有几分米的短距离进行 传输性能 。 主要用在 内部 可靠的方案中得到很多好处 。 系统

传输 ， 也可以实现这样一些应用 ： 物流中 ， 比如用来进行货箱和货运 集成商和 也有了可联网 的兼

射程需要提高到若干米远 ， 例如用 托盘 的识别 （ 图 。 另 外 ，

一应 容性技术 ， 这种技术采用统
一

的参

于在进货和 出货门识别货运托盘或 俱全的附件可以使之正常连接到线 数和操作界面 ， 通用 的兼容电气和

特殊的货物支架时 。 因此 ， 两种技 性拓扑学 （ 现场总 线标准 、 工 业 机械连接技术 ， 并采用 同样的总线

术在物流中均有其使用价值 ， 同时 ， 以太 网 、 以太网控制 自 动化系统 、 组成部分 。 因此 ， 读写器一方面拥

超高频 （ 技术由于数据标准 、 通信网络 ） 当 中 。 有物流行业通用 的接 口和现场总线

而多用于开放系统 。 紧凑的结构形式特别利于在叉 标 准 ， 比 如 、

读写器 ：

短射程紧凑型解决方案 塞入
： ■

是经过优化的超高频

短射程和安装地方狭窄 的 環
读写器 （ 图 。 这种紧凑的设备可

以把发射脾細 鮮賺离 ’

因而可以适应相应的读取环境 （ 图

。 已经 内置的功能可以 目 标明确

结到应答器上 。 另外 ， 扩展的工具 、 丨

诊断时提供支持。 过滤功能将通信

聚焦在采用特定数据结构和特定最

定的时间段内排除该应答器的多重

图 紧凑的结构形式特别利于在叉车上使用 ， 因为读写器可以安装在叉车的起重叉之

质而对称的通信场 ， 这种通信场保 间
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图 用于 的总线模块 是 公司在工业以太

网基础上制成的第 个总线模块

标签进行清楚的分配 ， 同时 在运行中提高了 的可使

和 ， 另
一方 又能可靠地防止对托盘上纸箱的群 用性 。 整套系统主要用在进货和 出

面还拥有创新性的 集成备选 组采集受到所谓的 错误性读取
”

货中对货物的运动进行 自动的不间

项 （ 以太 网供电 ） ， 而且系统方案 的干扰 ， 因为 标签之间的方 断监控 ， 例如用在载重汽车装卸斜

的设计也非常到位 ， 使之在集成到 向识别是有区别的 ， 它们有的是被 坡上 ， 或者用于生产仓库物流的货

成套设备场里时 ， 在通信技术上可 动态读取的 ， 也就是在通过大门 的 物交接 （ 图 。 另
一个应用领域是

以对所有常用 的 和接 口标准进 运动 中被读取的 ， 有的是在当时的 货箱的返程回收管理 ： 货物取出之

行操作 。 如图 所示 ， 用于 环境中被随机读取的 ， 这样就达到 后 ， 多用途货箱一般必须重新发 回

的总 线模块 是 了
一个极高的正确率 （ 图 。 对 原处 ， 将货物码放在货运托盘上 ，

公司在工业以太网基础上制成的第 读写器的读取信息可 以进行 对每个运走的货箱进行识别 ， 并在

一

个总线模块 。 评价 ， 可以将那些与过程不相关的 货箱的存 中做出 已发 回 的标志 ，

静态标签的读取信息过滤出去 。 这样随时都可清楚地知道 ， 哪些货

专业技术是系统基 出 箱在什么地方 。 货箱管理是透明的 ，

如果说在研发 产品时需 内置 ：具 是高了 因而大幅度减少了 因可能的损坏或

要使用后期系统集成商和用户的语 的可使用 丢失而造成的费用 。

言的话 ， 那么在研发整套 系 内置的服务 、 监控和诊断工具 跟踪测试系统在 做

统方案时就更是这种情况了 。 几十

年来 ， 公荀 已经掌握了这种技

术 ， 比如全世界所有大型和国际上

重要的机场都在使用 的航空行李识

别系统就 丨删了这 点 。 騎贼 ：

统方案 用于无线电系统 ）

和 用于无触频賴

块系统 ） 的 目标在于 ： 通过提高流

纖和过程翻舰賊腿册

对物流中进货和 出货的灵活且智能 ■■
的整体解决方案 。 整个系统醒成

， 一

有用于物体识别的超高频

读写器 ，

一

台装有内置分配算法的

中央控制器和
一■

台用于 目标 速度
图 可以以集中方式对 标签进行清楚的分配 ， 同时又能可靠地防止对托

二 ： ： ：

一 ：

‘

盘上纸箱的群组采集受到所谓的
“

错误性读取
”

的干扰 ， 因为 标签之间的方向识

别是有区别的 ，
它们有的是被动态读取的 ， 也就是在通过大门的运动中被读取的 ， 有

此 ， 可以以集 中方式对 的是在当时的环境中被随机读取的
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■絮
、

图 可以毫无问题地安装在大 图 跟踪测试系统在 做系统设

门和小门上 ， 用于货物交接 ， 对生产或 计时就预示着高通过能力和特别 的灵 ；

’

舌

仓库物流中的材料流进行采集 性

系统设计喊麻着龍聽力 舰 絲 。

和特别 的灵活性 （ 图 这种系 在进货方面 ， 隧道系统保证了

一

统主要用 在进货 、 出 货 以及 发货 收货过程更加透明和更加迅速 ： 货

中 。 货物的识别是放在 个整体的 物不必再用手工扫描 ， 而是直接在

可以模块式配置的 隧道里进 传送带上操作 ， 它们在通过随

行的 ， 其采用创新型模 化结构方 后再继续运送到仓库或生产 中 的指
‘

■
案有两种方式 ， 带或不带天线 ， 地点时 直被传输着 。 在配货和

而有多种多样变化的可能性 。 它可 出货方面 ， 有助于避免
■

以使系统陳小的设计軸 费 错微货 ， 它舰打餅础 的货

用 ， 最佳地适应空间上和材料流技 物是正确的 。 错误少而物流质量高 ，

术上的边界条件 。 作为 读 这对用 户首先意味着快速收 回 投

写器功能的补充 ， 在 隧道系 资 。

统 中 内置 了肝驗難 賊

栅 ， 用于采集传输速度和物体位置 技术在物流自动化中
■

麗
的增量编码器 以及

一

个系统控制 前景光明 ‘

器 。 其内細分配算法可 公司的 产品和系统

以排 除环境 中 因 反射造成的 随机 方案保证对 内部物流 的材料流过 麗
读取 ， 同时 ， 通过对数据传输信号 程进行高效的优化 ， 但对外部物

强度的分析处理 ， 确保被识别的标 流交货链也可进行优化 。 产 品 的

签在极近的距离上和很高 的通过 高功能性 以及 出 色 的 系统模块化

量上也能够分配到 正确 的 目 标物 结构 ， 可 以做成具有可靠性和未

上 ， 而且在传送带停止后重新启动 来鍵性的个性化解决方 案 。 智

的情况下也照样能准确分配 。 作为 能识别依然重要 ： 越来越广泛的

备选 ， 可以加装条码扫 推广度将使 公闻 的 产

描仪 、 码读取器和体积测量系 品今后也将 目 标 明确地得到扩展 ，

统 ， 用 以絲 目标物的体积 ， 该功 目 的是使这项技术能够更简单 、

能将其扩展成
一个量体裁衣 的高 快地适应新的挑战 。
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