
技术前沿

脚数进 行

—

」

切割技术

用于五轴精密加工的
管件激光切割设备

管材部件的精密和复杂程度越来越高 ， 这就迫使许多激光切割设备的使用单位去探索如何能够更

加有效和灵活地应用这种技术 。 最近 ， 出现了一种特殊的 切割设备 ， 可以满足用卢的需求 。

文

今 ， 公司可以提供
一

发此类设备主要就是为了满足用户 题 。

一

款是 型设备 ，

种 专 门 为 复杂 或 弯状 的 长 对切割速度和加工直径的高要求 。 其特点是切割速度较快 ； 另
一款为

型管件和型材进行 精密切割的 型设备 ， 它以加工

激光切割设备 。 该设备 大重量长型工 彳牛 较大直径的工件而见长 。 与传统的

适用于对建筑业 、 汽车业和机器制 激光切害 专家 切割工艺相 比 ， 新型激光切割设备

造业上部件的加工 。 公司开 有两款设备可 以解决上述 问 可以进行更具经济性的加工 。
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▲ ：
图 型激光切割设备可以达到很高的精度水平 ， 可加工出绝对平整的管件

接合面

满足建筑企业和管材加工

较长和较重的工件的繼加工设备 企业的大量需求

图 。 这种激光删技术 已经被 在装配过程 中 ， 舰过这种方

艘 翻■所細 。 《卿細細餅購接 ， 不再

激光删设备拥有 个 切 需要采用觀器械来进行固定 ， 即

割头 ， 可以实现高效和可调的五轴 可达到极佳的开坡 口效果 。

使用

，

命
加工 ， 由此可以提高设备的使用灵 公司估计 ， 采用 型

■ ■ 活性 。 设备既可以对敞开的型材进 设备所切割出来的管件在焊接和装

行侧 ， 也观咖合醒觀行 配工序上随輕丨魏工艺快

侧 。 由于可以实现垂直切割并可 倍 。 因此 ， 这种设备在优化工艺流

加工 出平整和合适的管件接合面 ， 程 、 加工顧和生产效率方面 ， 对

因此所加工的工件也可达到此前无 于用户来说是一种明显的利好 。

法达到的精度 。
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图 由于设备采用稳定的浇铸底座 ， 重达 的部件也可得到很好的加工 。 此外 ， 管件

和酣的可加工长度可以达到
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图 由于激光光束能够呈均匀分布 ， 因此设备也可以对锈蚀和不洁净的麵进行高质

量的加工 ， 漏效果好

公司负责激光切割设备的销售经理 的部件 。 此外 ， 允许加工的最大长

在介绍中提到 ：

“

在过 度达到 。 在这种应用 场合 中 ，

去的几年里 ， 我们在拓展我们激光 可以充分利用 以往未能达到的设备

设备供财丽人欧 ， 般目力 ■腿 丨術找輔翻郁 。

我们想在建筑业和管材加工行业上 可以说最大的初始长度等于成品管

满足用户 日益增长的需求 。

”

件的长度 （ 图 。

介绍说 ， 除了这种

激光切割 殳备 ， 公雕齡 困难表面上的 ■■■■■■ ！

材料加工提供一种迄今为止难以实 多重激光切害

现的
一

站式高精加工设备 ， 用户 由 设备 的 另一个独特之处在于

此可以获得更高的生产效率 。 这里 可供选择 的 六重螺纹加 工单元 。

的
“
一站式加工

”

是指所有的加工 的夹持装置可选择供应 。

工序均在同
一

台设备上完成 。 设备以其加工型材多样性的

特征而见长 。 该激光切割设备并非

设备符合相关环保要求 只有对各种型材适应性强的特点 ，

此前 ， 设计考虑到 了相关的环 它对于锈蚀和不洁净 （ 即激光难以

保要求 。 控制系统可以使设备上的 处理 ） 的表面也不在话下 ， 并可达

多个轴 （ 包括耦合的装 、 卸 载 到极好的切割效果 。 其诀转便在于 ■

系统 ） 实现同步化 。 虽然 激光光束能够均 勾 分布的成熟的技
；

：

激光切割设备对管件的加工范 术上 （ 图 。

围很宽 ， 但是通过组合 控制系 种使用灵活性强的设备的使

统 ， 它的使用仍然是非常简便和舒 用范围也可以延伸至其翻标客户
：：二

适的 。 各个程序功能通过
一

种简单 群 ， 即农用设备和载重车辆的制造

方便的菜輔变得 目 了然 ： 各个 舰及細纖道翅企业 。 银

参数 （如测速度和进给速度 ） 都 加工设备制造对于激光切割设备来

是智能化地相互连接着 ， 因此当
一 说 ， 也是

一个值得关注的话题。 此

个参数发生变化时 ， 其他参数也会 外 ， 建筑构件 （如娜和厂房结构

自动得到赃 。 件等 ） 随卿 、 浙师細工企

设备采用浇祷底座 ， 机身造型 业也都可以从带有激光切割功能的

稳定 ， 因此可 以加工重达騰 五轴加工技术装备中受益 。


