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自动优化生产过程
成倍的提高了 加工精度

某检测技术供应商和机床生产厂首次展示了共同合作开发的精密电火花加工机床 。 这是一种具有
“

闭式生产加工过程
”

的电火花加工机床 ，

一种很高现代化程度的加工中心 ， 集成了 检测传感器 ，

能够把电火花加工的精度提高若干倍。

文

产过程 中不断提高的复杂件 产过程 中 ， 提供了工业 版的技 加工所利用 。 这种闭式的生产加工

二 使得材料 、 刀具和机床之间 术 ， 或者说是用全新的生产方式实 过程也被人们描述为加工 检测

想要保持
一致性越来越困难 。 为了 现了智能化生产加工 ： 直接在加工 匹配 加工 。 利用这

一

方法能够实

解决这一难题 ， 公司作为 机床中进行工件的测量 。 现比现在高许多倍的加工精度 。

一家领先的光学检测技术供应商与 闭式加工循环 电火花加

公司合作 ， 研发设计了最 无需匹配 工机床 的用 户是美 国 的
一

家名 为

新型的 电火花加工中心 。 直接纠正理论偏差 的企业 。 据生产

这一加工 中心以高分辨率的光 根据这台机床的工作方式 ， 操 厂家介绍 ， 这家海外企业被革命性

学 检测技术与 自动控制 的设备 作人员可 以将可能出现的理论几何 的加工方法深深折服 ： 集成的检测

优化相结合而著称 。 公司 偏差直接地检测 出来 、 加 以纠正 ； 传感器清楚的告诉人们机床的使用

把 自 己先进的检测技术集成到 了生 而且生产加工的参数会为后续其他 情况 。 最终的结果是 ： 尽管还用 了

一些辅助的检测时间但合同很快就

完成了 而且还实现了很高的加工

丨

精度 。 在实践应用 中还告诉人们 ：

—

火■工■有着歡的 、 滅了

一

二 公司研发生产 的

：咖 这
一

机雜生产小型的 、 有着复杂几何

■ 娜触火確工工件 够在生

鞭 擁隨 ：浦加工情况

‘

丨 进行高分辨率的检测 。 通过这些检

测 ， 零件的形状误差和位置误差 ，

除了成倍的提高加工精度以外 ，
电火花加工设备能够通过很短的加工工时和高效

的材料利用中获益匪浅 求的加工质量和特殊的公差都可以
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通过生产过程加 以保证 。 从 公司领导人的角度 则滑块就给它的闭锁对象留下了很

当检测传感器检测到的数值与 来看 ， 这
一技术的应用潜力非常明 大的运动间隙 ； 但高压的熔融塑料

理论要求数值不符时 ， 电火 显 ： 闭式加工循环可 以在刀 注入模具或者补偿注入模具时就会

花加工机床会 自动的对相应工艺参 具和模具制造领域中使用 。 在这些 出现变形 。 而这种变形就不能保证

数 、 机床参数进行修改和验证 ， 从 生产加工领域 中 ， 公司大 注塑件的公差 。 严重的时候用户必

而保证了后续加工能够在理论值要 面积的 、 高密度和高分辨率的检测 须更换滑块 。

求的框架范围 内 。 这种机床与检测 技术能够比简单的探针探测的逐点 利 用 闭式加工循环之后就可

系统之间相对较快的插补是以很高 检测技术对生产加工过程的控制发 靠的保证了模具和工具制造者在滑

检测速度和垂直方向的分辨率为基 挥更积极的影响和作用 。 块生产过程中 、 在其他高复杂性产

础的 。 品的生产过程 中把制造公差保持在

美国的 电火花加工技术专业厂 可靠的保证微米级的公差 微米级的误差之 内 。 这一很高的加

把这种生产过程 使用 闭式循环的最佳实例是塑 工精度保证了后续使用 时零件的功

中的 自 我调节技术视为未来型的生 料加工工具生产制造 ： 注塑工业领 能正常 ； 延长了模具 、 工具的使用

产方案 ， 并指 出 了它的主要优点 ： 域中打开复杂注塑模具时的滑块 。 寿命 。 就注塑工业领域来讲 ， 就像

成倍的提高了加工精度 ； 避免了装 为保证这一模具零部件正常的发挥 公司人们所列举

卡误差 ； 自动化的质量得到了保证 ； 其应有的功能 ， 闭锁模具用 的滑块 的优点那样 ： 使用 闭式加工

缩短了生产加工时间 、 提高了生产 尖端的几何形状有着决定性意义 。 循环后实现 了节约资源的生产 ， 并

能力 ； 提高了人力和资源的利用效 最大角度为
°

、 长度只有几毫米 因滑块的故障率减少而明显地缩短

率 。 的滑块尖端与 模型稍有不符 ， 了生产时间 。
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内外先进制造技級解决方案 ， 搭建网上互动平台
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