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二

：

成型加工

能源和自动化仍为
成型加工技术的发展热点

未来 ， 钣金加工领域设备制造技术及其外围主导技术的发展趋势在哪里呢？ 众厂商有不同的见解 ， 但大方向基

本确定 ， 即能源和 自 动化 。

文

年来 ， 在成型加工领域 ， 机 上涨的时期 ， 我们必须为 了节约 利用率的创新解决方案 。

”

械制造商的关注点始终是效 能源而不断挖掘潜力 ， 并 以最大

率和资源节约 。 效率利 用 能源 。 我们持续地大幅 搬运和 成型工艺

公 司 董 事 长 度减少 了压力机和 自 动化系统的 提出更大挑战

强调说 ：

“

在能源价格不断 能耗 ， 已经能展示一些提高能源
“

在我们设备 中 存在 的成型
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高性价比的激光加工
▲

般来说 ’ 机床设备厂更关注

的重点 ， 是订单履行的整体优化 ，

■提高产量 。 对于成型加工厂来

腿亂—腳

服务部首席执行官
一

解 释 其 背 后 的 意 思 ：

‘ ‘

这 并 不 是 成

指 台设备的核心数据 ， 比如钣 型技术公司
材 的最大厚度 、 冲程率或速度 的 岁 ） 是位

随 ， 而是指缩短非生产时间 于 的 成 型技术

设计 。 例 如 ， 如 果一个工件被卡 公 司 的执行合伙人 ， 有经验的

住 ， 那么机床本身就可 以识别并 机床构 造专 家 ， 接 受过工 程

图 这种易于操作的 机床控制系统能为各 消 除 问题 。 我 们所谓 的
‘

智 能功 和 商 务经 济专业 的 高级培训 。

个工作步骤同步计数 ’ 对成型工乙头施时间优化
能

’

的 目标就在这里 。

”

公 他在此领域从业 年 ， 其 中

司 活跃在世界各地 ， 拥有其沿着 年担任领导职务 。

的轻量级组件 ， 也对显著降低重 整个工艺链的所有解决方案 。

“

具

量 有 贡 献 ， 因 为 这显 著 降 低 了 体而言 ， 这些都是高性价 比 的激

车辆的燃料消耗 。 无论是用 碳纤 光切割 、 焊接 、 冲 压 、 折弯的解 了 新产 品 ， 我们 关注 的不仅是机

维 增 强 塑 料 ， 还 是 高 强 度 钢 或 决方案 ， 即机床 、 激光光源和设备 、 床 ， 而且是创新工艺解决方 案的

铝 ， 公司为所有的轻质结 柔性钣材和管材加 工 的 自 动化解 多样性 。

”

构工艺 ， 从冷轧到 热成型 、 液压 决方案和服务 。

”

当被问及 对于位于 科 隆 的

成型和塑性成型 ， 都提供 了好技 公 司 今年 的技 术亮点 时 ， 他说 ： 公司来说 ， 为 了 简化工艺

术 。

”

描述着其准备展示的
“

我们在今年会推 出更多 的创新成 流程而开发 的非生产 时间和机床

全方位内容 。 果 。 因此 我很难说 出某
一

个亮点 。 控制 系统 ， 是今年的热点 。

“

用于

位 于 的 成 型 我们在几乎所有产 品领域都推 出 管材折弯机的新型控制 系统最大

技术公司指 出 在其专业还有另
一

个新 发展方 向 ：

“

近 年 来 ’ 客 户

在工具和材料等方面 的要求也变

得更高 。 作为制 造商 ， 我们必须

对此做 出 反应 。 特别是采用 高强

度材料 的趋势 ， 显 然 给供料和成

型本身都带来 了更高 的要求 。 为
…

了提供相应的解决方案 ， 我们将

重点放在矫直技术领域 ， 瓶得 工 、一

了相应的进展 的执行合伙

人 说 。 对于 这 家在
’

的设备 制 造公 司 来说 ，

？二

有 个 明 确 的答案 ： 不断地调整

和持续地开総如在針料

划 中 已 列 出 的 伺 服技术 ， 在公 司
■

内 部完成驱动器 的精麵划 ， 为

图
‘ ‘

近年来 ， 在工具和材料方面 ， 客户的要求变得更高了 。 作为制造商 ， 我们必须

件节能生产 的基本评估 。 为此做好准备 。

”

公司的执行合伙人」 说

现代制造 顶代金圍 工
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来越大的作用 。 折弯技术的许多流

，

：岁

司

公 司 负
程可以通过繊化麵获得非

常积极的效果 。

”

物理紧密性也是
责销 售 和服 务 的 首席 执行苢 。 他在一所技木大

学 学 习 电 子 信 息技术并取得工 学 学 位 ，
后 来在

— 力—

公 司 工作 了 年 。
如今他 已具备在 多 个

在—些企业 中 ’ 可用 是

领域的工作经 历 ，
包括 管控 、 底特律的 激

非
‘

吊有限的 。 伺服主轴压力

光技术部总经理 ， 以及机床部业 务经理和机床销
■ 以其结构 非 吊轻薄而得分 。 为

■
了加快引人伺服主轴技术的步伐 ，

售 首席执行官 。

已同意与 公司合作 ，

后者具备建造伺服主轴压力机的核

限度地缩短 了非生产时 间 。 折弯 整个产 品 系列 。 我们准备展 出 具 心竞争力 。 是他们合

流程的原始序列被打破 ， 并且各 有新
一代 的 冲压 自 动化概念 的新 作伙伴公司压力机与系统部的销售

个步骤被平行地安排 。 例 如 ， 在 型的 。 它也适 经理 。 对他来说 ， 把更多的功能集

管材被送到 工 具的过程 中 ， 夹紧 用 于现代化项 目 ， 并且 由 于有流 成到他们的工具里 ， 是设备开发的

功能几乎完全关闭 。

”

这是该公司 程数据接 口 ， 为 做准 又
一个重点 ：

“

机床的运动可适应

解释其实现 目 标的方法 。 就这样 ， 备是 很理想的 。 我们正在用 我们 附加的功能 如侧冲压 、 轧制 、 焊接 、

一个合适的工具立 即 准备好在管 的创新型 分析工具 ， 帮助进 螺纹切削或胶合 。

”

还看到

道到达其预定位置时的下
一个步 一步提高冲压 电器铁芯片 的成本 成型技术另

一

个发展趋势 ： 快速更

骤 。 在今年的 效益 》

”

换工具和高精度 ， 显然这可以经济

上展示了其金属钣材和 地进行小批量生产 。 成型技术专家

型材 的最新成型解决方 案 ， 重点 机床设备变得更高效 能够很好地应对在讲究效率和资源

放在 了两种新 的折弯机系列 ， 用 能源效率是所有成型技 术领 保护的全球化趋势中进行生产所带

于钣金加工的 钣材折弯机和用 域设备制造商的主题。 公 来的挑战 。

于型材加工的 型材折弯机 。 荀首席执行官

“

作为全球领先的制造商 ， 我 在 世 纪 年 代 末 就 推 出 了 市场可能还会继续

们在 的展台上展示了成 伺服主轴压力机 。 他 积极发展

型技术 的全部新工艺和 新技术 ： 强调说 ， 从一开始 ， 能量平衡就
一

“

我期待着 并 向

整个金属加 工业和 制造 汽车轻量 直是此设备建造过程中的
一

个重要 我们 的客户 和公众展示伟大 的创

化结构所用 的压力机 、 自 动化解 课题 ：

“

这些伺服主轴压力机只有 新 。 我深信 ， 我们 的展览活动会

决方案 、 工具 、 工艺技术和服务 。

”

在工作时需要能量 。 比如 ， 在与液 有强烈 的共振效应 。 此外 ， 我希

董事长 列举说 。 他在展望 压式压力机比较时 ， 能量平衡就非 望近来市场的积极发展将继续下

未来发展方 向 时说 ：

“

由于
‘

伺服 常有吸引力 。

”

他还列举了在以折 去 ， 并将从 得到更多的

控制技术
’

的生产率和灵活性都 弯为 目 的而设计设备技术时的其他 动力 。

”

公司销售和服务首

比较高 ， 我们将逐步把它 引 进到 重要关注点 ：

“

速度调节发挥着越 席执行官 总结了

公司的期望 。 设备厂家对 自 己的当

前位置、 市场形势以及他们已经开

，
公司

发 出 的 技术和环境方面的专业知

自 年起 ，
便— 识 ， 都有非常积极的看法 。 另外 ，

直担任 公 司 的董事 长 。 他分管市场 营销 、

还指出 ， 除 了所有

服务 、 战略开发和通信 等 。 在完成机械制造专业
些将出现在汉诺威的技术外 ， 在

的 学业后 ， 这位机械师 最初 曾 在 公 司 市场
一 展台上还有关于该公司专

营销和 国 际客户 关 系 管理等领域工作 ， 随后 在 多
业经历的信息 。 尤其 ， 当大家都在

家公司担任首席 执行官和董 事会主库 。

入

更会是网络建设的重要平台 。
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