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刀具

耐用度与精度缺一不可
年 ， 大同机车结识了瓦尔特 ， 瓦尔特为其提供了三款非标刀具产品 。 恰逢与法国阿尔斯通公

司合作的初期 ， 瓦尔特刀具快速的实现了大同机车钣材备料的加工任务 ， 对和谐 型电力机车的顺利

交付起到了决定性的作用 ， 这些产品至今仍在大同机车的加工车间中服役着 。

文 瓦尔特 （无锡 ） 有限公司

秦铁路是我 国第一条以开行 ”
：

￥ 构架 、 转向架 、 牵引

重载单元式列车为主的双线 变压器 、 受电弓 、 模

电气化铁路 ， 是我隨煤东运的重
“

‘ 块化电气屏柜、 中高

要煤运通道 。 年 ’

一

场冰灾侵 、
一
一 蛇

压电器、 机车组装及

袭 了我国沿海地区 ， 连 日 的大雪 、

、
调试等专业化生产的

冻醒断 电缆 、 电塔 ， 致使 电力系 生产结构布局 。 公司

统中断 ， 而且 ， 寒冷天气造成用 电 消化吸收了阿尔斯通

量猛增 ， 电力供不应求 ， 这些问题 公司先进制造管理理

给整个东部地区的生产和生活带来

‘

念 ， 又 先后 实 施 了

了 巨大影响 ， 煤炭的供应迫在眉睫 。 图 大同机车机械加工车间技术主管胡智鹏先生展示使用瓦 、 、

是一列长达 的 、

一

次性运煤 尔特刀具加工的轴箱体部件 系统以及

量可达 万吨的列车解决了这一问 设计软件 、 钣材 自动排料及编程软

题 ， 该列车仅由两台 轴机车驱动 ， 第四次 、 第五次大提速的主型机车 。 件和数控机床 联 网 系统等 ，

震惊了 当时的 中国铁路行业 ， 而这 年期间 ， 大同机车引进 建立了完善的工艺技术标准和工艺

辆
“

超级
”

列车的制造者并非某家 法国阿尔斯通公司技术 ， 先后联合 管理标准 ， 坚持采用先进技术和标

国外企业 ， 而是中国北车集团大同 设计生产的和谐 型 （ 及 准不断进行工艺改进和开发 ， 不断

电力机车有限责任公荀 （ 以下简称 和谐 型 （ 大功率交流 向 国 际先进技术和管理体系靠拢 。

“

大同机车
”

） 。 传动电力机车 ， 代表了国 内交流传 公司各型电力机车的工艺设计全部

大 同机车作为成立于 年 动电力机车的最高配置 ， 是世界顶 在 系统中进行和管理 钣材

的老牌国企 ， 巳经成为我国 电力机 级的 电力机车产品 ， 达到 了国 际先 备料 （车体 、 构架 、 电气屏柜 ） 全

车产品最为齐全的机车生产企业 ， 进水平 。 部数控排版 ； 走行部的安全关键重

不仅拥有国家级企业技术中心 ， 还 大同机车在引进消化吸收了法 要件全部采用数控加工或三座标检

在北京市经济技术开发区建设有研 国阿尔斯通公司先进工艺制造技术 测 。

发基地。 经过半个多世纪的发展 ， 的同时 ， 搭建了 轴交流机车和 经过近几年对设备 、 平面的改

大同机车先后研发生产了 种型号 轴交流机车设计制造平台 ， 在制造 造 ， 在大同机车新增 了大量的数控

的 电力机车 ， 产品覆盖直流传动和 手段方面重点投入了大量资金 ， 进 设备后 ， 大大提高 了零部件 的 加

交流传动两大领域 。 其 中 ， 、 行了设备的更新换代和厂房的技术 工制造能力 ， 为 了 与新增设备配

、 型机车是铁路第三次 、 改造 ， 使公司形成了备料 、 车体 、 套协 同 ， 又新增设计 了各种工 艺

现代制造 圍 工
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丨

制造水平起到决定性的作用 ， 直接 工中得到 了全面展现 。

〔 ，
影响制 造质量 。 这里所说的装备 ，

方面指各种类型的机床设备 ， 另 寿命 、 精度 、 效率并重

一

一方面则指加工过程中涉及的各种 转向架是机车车辆走行部的关

刀具产品 。 对于机车车辆的零部件 鮮部件 ， 它直接承载车体 自 重和

来说 ， 刀具的正确选用和使用显得 麵 ， 具有转向作用 ， 并保证机车

更为关键 ， 其质量 、 加工效率经常 车辆在轨道上安全平稳地运行 。 组

成为制约零部件加工品质和交货周 成转向架的零部件有轮对 、 轴箱装

細薛隨 。 置 、 體雖體、 基綱动装置 、

拿钣材备料加工来说 ， 钣材备 构架和摇枕等 。 此外 ， 机车转向架

料包括车体 、 构架和 电气屏柜等 ， 还起驱动作用 ， 在动车的转向架上

其中车体的钢板需要使用 到坡 口铣 还有驱动装置 ， 如两系弹簧悬挂装

刀 ， 用于钢板边缘的斜面铣削 ， 精 置等 。

言
艘求是 。

“

钢板的 加工 和谐 型机车采用 的是 电规

库 主要是用于后续的焊接工序 ， 所以 动转向架 ， 由装在转向架上的牵引

对精度 的 要求并不高 ， 但是对刀 电动机通过传动齿轮箱产生扭矩而

装备 ， 目 前公司年产电力机车 （ 以 片的耐用度却有着很严格的要求 。

”

转动 ， 转动的轮对通过轮轨间的粘

轴双节机车为例 ） 能力达到 庞主任介绍说 ，

“

钢板的连续加工 着作用产生机车牵引力 ， 机车牵引

台 以上 。 长度有时能达到 加工过程中 力经过轴箱装置传给转向架构架 ，

不能换刀 ， 所以对刀片的耐用度有 再经牵引装置传给车体 ， 而后再经

一流运输需要一流装备 着很高 的要求 。

”

而且 ， 大同机车 车钩缓冲装置实现列车牵引 。 轴箱

当年承担大秦线 万吨重载组
一

年机车的产量在约 台 ， 就是 装置与
一

系悬挂连接 ， 其结构参数

合列车牵引运营任务的 ， 就是大同 节车厢 ， 加工任务重 ， 对加工 对机车走行质量 、 能源消耗和零部

机车和谐 型大功率电力机车 ， 机 效率的要求亦非常高 。 件寿命有直接影响 。 大同机车
一

年

车为 轴交流传动 ， 总功率达 万 年 ， 大同机车结识了瓦尔 要制造 多个转 向架 ，

一个转

最高可达 ， 是当时国 特 ， 瓦尔特为其提供了三款非标刀 向架上有 个轴箱体 ， 共生产轴箱

内功率最大的电力机车 ， 代表着世 具产品 ， 分别为

界重载快速货运领域的最高水平 。 、 ‘

和谐 型 电力机车 万吨重载 和 刀
‘

‘

：

牵引采取 组合牵引模式 ’ 片为 。 恰

即 由两台机车 前 中牵引 节 逢与法 国阿尔顏公司
‘

车辆 ， 万吨煤炭进行长达 余小 合作的初期 ， 瓦尔特刀

描 站直达运输 。 和谐 型 电力 具快速的实现了大同机

机车开行 万吨组合重载列车 ， 使 车钣材备料 的 加 工 任

大秦铁路运賴成倍增长 ， 极大地 务 ， 对和谐 型电力机

提高了铁路的运输效率 。 车的顺利交付起到 了决

巨前 ， 共有超过百台和谐 型 定性的作用 ， 这些产品
‘

电力机车在大賴参与万吨货物的 今仍在大同机车的 力

运输工作 。 和谐 型机车牵引性能 工车间 中服役着 。 而这
：

稳定 ， 制动性能优 良 ， 展示了该机 仅是双方合作的开始 。

车重载牵引的 流技术 ， 而这 切 年 ， 大同机车再次

的成就与其背后的基础装备的支持 就转向架 中部分零部件

密不可分 。 醜 城尔舰齢

大同机车技术 中心工艺开发部 作 ， 自 此 ， 瓦尔特的 力
图 在铣 弧角的加工中 ， 使用的是瓦尔特 仿

产品主任庞尔胜认为 ， 装备对机车 工优势在大同机车的加 彡铣刀 ， 加工部位是正反两个圆弧

现代制造 预代金圍邢工
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体约 个 ， 因 此 ， 轴箱体的 加 命 。

”

在与瓦尔特合作之前 ， 所有 深孔加工 ， 对于刀具排出铁销的能

工效率成为了挑战大同机车加工能 的加工刀具都会出现一个现象 ， 那 力有所要求 ， 孔的大小和位置度公

力的关键问题 就是崩刃 ， 这个问题在大批量加工 差为 。

”

据大同机车机械加工一车间技 任务中是致命的 ， 但是瓦尔特丝锥 齿轮箱里面要装齿 轮 油 ， 所

术主管胡智鹏先生介绍 ， 年开 的加人 ， 为大同机车解决了燃眉之 以各个面的配合需要非常高 的精

始 ， 大同机车开始进行国产化 ， 自 急 。 据胡工介绍 ， 现在加工车间
一

度 ， 要保证齿轮箱的密封性 。 其中

行生产制造机车转向架 ， 那么作为 天仅适用瓦尔特的
一

根丝锥 ， 就可 使用瓦尔特刀具产品进行加工的面

转向架的重要组成部分 ， 轴箱体的 以完成 个轴箱体的孔加工 ， 而且 的粗糙度为 ， 深孔的粗糙度为

加工成为重 中之重 （ 图 。

“

尤其 不会出现中途崩刃的现象 。

一个轴 。 目 前的试验结果表明 ， 瓦尔

是对于刀具的要求比以往更高 ， 经 箱体上共有 个孔 ， 这样算下来 ， 特的产品可以充分满足需求 。 但高

过比较和多次的筛选 ， 我们使用 了 一天一根丝锥可以完成约 个螺 品质的产品只是体现瓦尔特技术能

瓦尔特的仿形立铣刀和丝锥产品 。

”

纹孔的加工 。 效率十分惊人 ！ 力 的
一个方面 ，

“

在新品试制过程

大同机车主要使用瓦尔特的刀具进 中 ， 瓦尔特也参与制定了
一些工艺

行轴箱体两个部位的加工 ， 分别是 走向高端帝 造 规划 ， 包括采用何种加工工艺 ， 可

一个尺寸为 。 圆弧角和轴箱体上 大同机车的轴箱体材料为铸钢 以让效率达到最大化的 同时 ， 刀具

侧面孔的加工 。 件 ， 目前 ， 大同机车正在研发新的 的使用寿命也达到最高等 。

”

胡工

在铣圆弧角 的加工中 ， 使用 的 齿轮箱产品 ， 鉴于之前与瓦尔特的 深有体会的说道。

是瓦尔特 仿形铣刀 ， 加工部 成功合作 ， 大同机车在新齿轮箱产 目 前 ， 大同机车负责全国所有

位是正反两个圆弧 （ 图 。 品的试制过程中仍然沿用 了瓦尔特 和谐 型机车的生产制造 ， 其中包

印 象最为深刻 的是瓦尔特丝 的产品 。

“

新齿轮箱材料为铸铁件 ， 括 型、 型 和 型 ， 不

锥 的高耐用 度 ， 在轴箱体零件的 用 于我公司 新设计车型 大轴 仅如此 ， 大同机车还在不断对新型

两个侧面上 ， 分别有 个大小为 重 电力机车 。 年 月 份我车 机车进行研发和制造 ， 不断对现有

精度等级为 加工深度为 间对齿轮箱进行试制加工 。

”

胡工 加工工艺和流程进行改善 。 这种研

的 孔 。

“

对它们 的加工要求 介绍说 ，

“

新产品有深孔加工的要 发热情得益于基础装备 的有力 支

首先是刀具的加工精度 ， 其次是刀 求 ， 在试制过程 中 ， 我们选用 了瓦 持 ， 在大同机车未来的发展里 ， 相

具的使用 寿命 。

”

胡工很 明确的指 尔特的两把加长钻头 ， 直径分别为 信必然会有更多高品质产品与工艺

出 ，

“

对于瓦尔特的刀具产品来说 ， 和 用 于 回 油 孔 的 加 的介入 ， 而瓦尔特必然会是其中之

最打动我们的是超长的刀具使用寿 工 。 两种孔深度约 属于
一

輸 源工具靠命

励 口 體齋】欐
区别于传统的夹持系统 ， 德国 公司生产的 精密刀柄在其内部采觸轮

蜗杆结构 。 通过蜗轮蜗杆的啮合 ， 将作用于蜗杆上的径向拧紧力 ， 成倍地转换 、 放

大为轴向的强大夹紧力 ， 并以此向下拉紧带有极小锥度的特殊 夹套 ， 从而

实现刀具的精密夹持 。 夹持后的跳动精度可保持在 内 且在各个夹

持直径上贿離于其他織 棚鍾絲力 。

‘

施具有良好的難性 ， 迪膽速方便 ， 颜有娜 細具寿

命 ， 提高加工效率 。 为方便您随时联系 ， 年始德国 在上海和广东分别 ▲ ！

成立了办跳
城征代 理 宵

德国 上海办事处 德国 广东办事处
，

上海市大学路 号 室 东莞市长安镇振安东路 号南粤大厦 楼 ■

电话 ： 电话 ：
■
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传真 ： 传真 ：
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