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磨削加工 離柄賴 。 雕脑倾糊
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关重要的角色 。 每个供应商都知道 ，

对于安全性的考量始于航空航天零

空中高科技需要陆地高科技的支持 ， 这已在飞机零部件的生产中得以体现 。 部件生产 。 因此 ， 安装在飞机中的

本文以特罗辛根哈斯马格磨床有限公司 磨床为例展示高科技磨削加工 所谓
“

飞行件
”

必须按照欧洲测试

如何保证飞机零部件以及生产工艺的安全 。 标准 （ 、 美 国 测试标准

以及其

他国际标准进行检测 。 测试范围不

文 特罗辛根哈斯马格磨床有限公司开发负责人 仅针对产品
一致性和质量 ， 同时关

注制造工艺及其完整的制造记录 。

生产流程中的安全性

在涡轮机技术 中 ， 磨削加工的

重要性 日 益增长 。 通过冶金技术的

架苏黎世至 纽约 的往返航 加节约 、 高效和环保的发动机是
一 进步 ， 材料的硬度也越来越高 。 涡

』

班 ， 平均每位旅客所排放的 项重要 日 程 。 这意味着 ， 航空喷气 轮机中的温度越来越高 ， 这推动 了

： 量相当于
一

辆汽车
一

年的排放 发动机必须实现更高的压缩 比 、 更 开发进程 ， 提高了效率并节省了驱

量。 因此 ， 发动机制造商通用 电气 高的燃烧温度 、 更高的可靠性以及 动燃料。 其他金属切削工艺几乎不

普莱特和惠特 更长的使用寿命 。 在考虑之内 。 因此 ， 磨削流程中的

尼 （ 或者罗尔斯 罗 为此 ， 飞机制造商 、 发动机制 安全性不断增加 。

伊斯 （ 知道 ： 开发更 造商及其设备供应商必须投人更多 涡轮机中的每个元素 ， 例如每

一

个涡 轮 叶片 以及每一个拥有相

同 尺 寸 的 零部件必须 始 终通过
一

致 丨 彳 行制造 。 每个零部件

从夹紧 ， 到磨料选择到进料 以及

侧速度的数据必须得到保证并

予 以记录 ， 而且所有流程必须 以
一

此拭精确进行 。

当 然 ， 如果有更加安全简便 、

瞧 —

； ；
、 黾劳动的方法能够实

图 模拟试验 ：模拟计算的数字代码 包 图 启动 ：
配置撤回和安全值的启动和
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图 路径生成 ： 对磨削路径生成的参数 图 模拟试验 模拟计算的数字代码 包 图 交付 ： 对磨削路径执行的技术参数
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现这 聽形式则更好 。 特罗 辛根 的持续可视化功能赞不绝 口 。 操作

哈斯马格磨床有 限公祀经开发 者可以在屏幕上看到 由哈斯马格为

出 了 种可能性 ： 借助磨 床软件 此应用开发的叶片部分以及和两个
！

可以在有闘 半壳体的夹紧装置模型 。 另外 ， 在

资源投人情况下实现安全要求 。 这 可视化中 ， 磨削轨道以线型得以展 、

家总部设在特 罗 辛根 的磨 床 制造 示 。 点击其 中
一

条线 ， 便可进入相

商在其全新开发 中遵循 个 目标 ， 应窗 口
， 并在此对其进行定义或编

即为磨削程序开发新一代 操作软 辑 。 工件的旋转同样可以通过机械
丨

件 。 是一套以 手臂进行展示 。 处理过程可以首先

几何为基础的 、 操作简便的磨削软 在模拟程序 中运行 ， 以识别碰撞危

件 ’ 在操作简便性 、 翻度 、 效率 险 。 这 具体应用程序的 大亮点

以及开放性上开辟了全新道路 。 甚 在于 ， 编程直接 由 工件 模型

至用 户 界面也与通常的工业标准 生成 ， 因此不再需要 雜 。

大不相 同 。 棋盘式导航界面可使用

户对所有磨削 流程的重要参数有 整体概念是关键

漏的掌 。 缝随床餅必购驗

整体概念以及哈斯马格的企业哲学

文档记录同步进行 相匹配 。 整体处理在此起着核心作

全新 的软件构思可 以 防止错 用 。 每个应用 的特殊夹紧装置的开
‘

误和残次品 的产生 ， 因 为这套软 发应该实现在加工中可以尽可能少
—，

件可 以通过模拟进行可视化测试 ， 地更换夹具 ， 因为这会导致公差损

只有 当 程賴咖脑霞 ， 方胃 矢 。 職部件幅馳 糊

进行真正 的磨 削 流程 。 这一全新 中 ， 由于涡轮叶片薄 ， 夹紧装置
一

开发软件 的
“

副产 品
”

便是组件 直是个头痛的 问题 。 在至今的生产

磨削过程的详细记录 。 由 此可 以 中 ， 必须先用铋浇注在叶片上形成
▲ 膚

对生产过程进行非常精确地记录 ， 包住工件的铋方块来实现夹紧 ，

并同时确保既定流程不会被更改 。 磨削完毕再熔化铋取出工件 。 由特

用 户权限系统必须 以用 户 名 与密 罗 辛根开发的半壳夹紧装置可以省
、

码进行登录 ’ 并可以通过 阻止或 去繁琐 昂贵的秘块固定装置 。 通过 係
隐藏某些领域和功能 防止未经 全新 的

“

三 明治
”

夹 紧方法 ，

权的人员对磨 削流程进行有意或 部件材料不再需要进行熔化工序 。

— 《

无意地更改 。 普删鮮员 只 能 磨細五 工工艺是 精心组织 精确设 十

激活或 关 闭必要的功能 。 这可 以 实现整体加工的另一个重要的前提 糠益制造 精诚服务
确保关键参数不被更改 。 当设备 条件 。 最后 ， 在设备 中对工件的整

进行编程时 ， 软件便 已经开始记 体与连续测量实现 了 自适应处理和

录每 个按键操作 ， 由此可 以生 安全性 。 设备可基于觀结果进行

成对于操作过程所需的明确记录 。 自 我调整 。 由此可以确保实现安全

该程序会 自 动记录每一次所进行 要求 。

的更改 。 即使有 问题产生 ， 也可 这意味着 ， 哈斯马格磨床的整

以查找到谁进行了哪些更改 。 体概念为飞机零部件制造商在保证

第 批使用经验已经证明了其 与实施 致的生产流程方面提供了 北京博途物流设备有限公司

优点 。 全新的磨削软件 （ 图 图 极高的安全性 。 但全新磨削软件及 全国销售热线 ：

已经在涡轮叶片 的制造 中获得 其完整记录与质量保证功能绝对是 传真 ：

应用 。 制造商对所有组件与流程 其中亮点 。

公司地址 ： 棘市通州经济开发区东酬 棵 号

网址 ：
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