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升级至工业
工业 、 智能产品 、 网络物理系统 、 是未来生产制造技术的关键 。 根据这些 ， 人们可联想到新的生产

工厂结构 。 德国现有的制造工业能够如何完成现巳来临的技术 跃？

▽
干 公 司 的 的制造业相 比 ， 智能工厂的数据量 得建议的是 ， 工厂需允许误差高

销 售 经 理 和参与信息交换的设备数量会成倍 和结构设置冗余 。

来说 必须具备两个基本要求 ， 增加 （ 图 。

”

迄今生产现场层面 、

“

要保证长期的千兆 比特的带

才能使现有的制 造业适应制造要 控制层面 、 生产运行 流程控制层 宽 ， 而这是最低的带宽要求 。

”

为了

求 ：

一

个共同 、 安全且可靠的信息 面和企业层面的传统 自动化生产金 能够处理数据量 ， 除了必须有足够

交换基础设施以及
一个共同的数据 字塔 ，

正面临改变 。 信息交换将更 的带宽 ， 还要考虑到管理功能能够

库和共同的语言 。 说 ： 多地在各个层面展开 ， 甚至还会有 很好地分配信息处理 ， 并能够有针

“

信息交换是智能工厂最重要的元 供货商 、 用户和仍处于生产过程中 对性地使某些信息得到优先处理 。

素 。 没有可靠和快速的信息交换 ， 的产品等其他信息交换参与者参与

智能工厂就无法发挥功能 。 与今天 到信息交换中 。 必须自行组织信息交换

补充道 ， 信息交 因为未来工厂需具有灵活性和

换可为有线连接也可为无线连接 ， 重组特点 ， 所以其信息交换基础条

可在 里进行信息交换或通过 件也必须是灵活 、 模块化和可以专

进行信息交换 。 因此信息交 门重新组态的 。 表示 ：

换基础设施必须能够提供更高的带
“

模块化交换非常适合 ， 但其功能 ，

宽和最大的安全可靠性 。 和 如在工厂生产运行中的可交换性或

为基本元素 ， 因为它们粒 自动化 自 行组态必须可 自行组织

了世界范围内的信息交换技术标准 。 他认为在结构设置冗余方面 ’ 可通

因此 ， 工业应用 中的信息交换必须 过提供网络综合性 ， 也可以通过信

具有特别长的平均寿命 。 息交换的 自动化学习和组态程序来

因 为 网 络 部 件 的 事 故 不 可 实现 。

“

因为在 个不断变化的生

避 免 会 使 导 致 工 厂 停 产 。 此 产中 ， 人们无法掌握生产的全程 。

”

外 ， 在 个工厂环境 中 ， 即 使 没 信息交换必须 自行组织 ， 而操作人
爾

有
° °

的极端温度范 员可以通过监控功能来观察其网络

围 ， 其 部件 也 绝 对不 会 受 到 活力 。 在有威胁的纖或生产运行

图 公司的 销售经理 说 ：

“

关
力 的振动 ， 这样的环境为设 中 出现错误的情况下 ’ 操作人员可

键的因素是可靠的信息交换基础设施和智能化的数据管理 。

”

备创建了可靠的条件 ■

”

此外 ， 值 得到信息并采取干预措施 。
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一

廬遍

——

图 公司的图像化模型系列是
一

个 技术解决方案 ， 该技术解决方案有
一

个范围广泛的可多方面

使用的插件模块 ，
该模块具备了国际网络协议交换 、 数据记录和严苛条件环境下的网络监管和控制功能

共同的数据库和 语言 作 。 由于数据的复杂性高且数量大 ， 每个主动持续改进的基本条件 。

认为 ：

“

如果 以 原有设备的界面部分集成化数据管 公 司 提 供 新 的

和 为基础 出 发 ， 理器和新的基础设施是必要的 。 这
“ ”

系列 的关键是有

存在的 问题始终是共同语言 ， 甚至 些设备一方面必须记录来 自现有系 共同 的数据库 。 公司将 看作

是方言 。

”

尤其是如果这涉及到
一

统的逐点的数据并进行处理 ， 必要 信息交换 中 心 ， 不仅为人与机器

台生产 中的设备借助于企业层面的 时进行链接 ， 目 的是将其储存进网 之 间 的交互界面 ， 除 了 完成 自 动

软件产品的语言 ， 那么不可避免的 络 。 另
一

方面 ， 这些设备从云量数 化系统和 之间的可视化任务外 ，

是 ， 这些语言必须要与 自动化世界 据里准确地过滤信息 ， 并能够加工 还要发挥 那些升级到工业

和 语言融合在一起 。 处理那些连接着的原有系统能够掌 所需的 自 身功能 （ 图 如数据

而现在 ， 工业方面的国 际网络 握的数据和命令 。 管理功能包括 ， 数据集成 、 国 际

协议和总线系统并非具备通用性且 在此 ， 正在进行生产的过渡部 网络协议 数据转换 、 利用 数据生

多样性 ， 又缺乏 和软件方面的 位的
一个数字管理器不得干预现有 成 、 数据缓存 、 过滤和组织 、 自

标准 。

“

借助于 就意味着 控制系统的功能 ， 因为现有控制系 动化设备 界面 ； 灵活性和模块

有可有
一

个共同点 ， 但是必须期待 统能够带来工业 的 附加 任务 。 化包括 ， 集成简单 、 通过使用 插

着 ， 尽管做出进
一

步的所有共同努 此外 ， 为 了执行数据组织的任务 ， 件可扩展将来所需功能 、 不受生

力 ， 但还是存在着多种工业语言和 在理想的情况下 ， 这些设备还必须 产厂商影 响 、 可快速进行再组态

方言 。

”

这使得管理者无法抉择 。

“

如 执行如数据缓存 存档 、 可视化和 配置并具有适用性。

果我们为此考虑将现有的生产工厂 监控 报警等任务 。这一点特别重要 ， 因为有广泛的国际网络协议文

升级为
一个工业 的生产工厂 ， 因为必须确保在过渡过程中的数据 库和为数众多的集成界面 ， 所以可

我们很快就会明 白 ， 核心问题是必 集成化和安全可靠性并形成文档 。 将所有 自动化部件整合到
一

个共同

须有共同的数据库 。

”

的数据库 。 在这些还没有进一步传

各种不 同 的关于将原有 以及 拥有共同的数据库 递给 之前 ， 还存在着这样的数

现有的设备和部件的通信网关或协 表示 ：

“

在这样一 据转换或转换成重要信息以及进行

议转换器集成在同
一个信息交换网 个信息交换基础设施的基础上 ， 逐 链接的可能性 。 然而 ，对于 来说 ，

络 ， 且各个整合部分必须能够从信 步实施智 能生产的进一步的部件 ， 设备看起来就是只有一个 地址 ，

息流里过滤出重要信息 ， 并能够进 直至新的工业 的生产世界也在 并且带有
一

个定义和有序的可从两

行转换 。

一个生产运行 中得到落实 。

”

通过 个方向写和读出的数据组 。 这就减

现在使 用 的简单 的通信 网 关 这个途径 已经得到 了一系 列 的益 少了将原有机器设备连接在现代化

或协议转换器不适合完成这样的工 处 ， 因为智能化的分配生产数据是 系统上的复杂性和风险 。
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