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：纖 在制造高性能和高精度的高端器械方面 ，
连贯式

『

、、

流程链可以提供更好的灵涵性和效益性

連贯式 生产链
可使生产时间减少一半

为 了适应全球竞争的要求 ， 人们越来越多地寻求那些能够带来更多效益和灵活性的整体技术方案 。 通过采用连

贯式 生产链 ， 高精制药设备制造厂商甚至可以使其设备的生产时间缩短 。

文 丨

度专业化 的设备 制 造厂商 短 这是 公 该公司设定每 周 工作 日 为五

公司面临 司每位员工都可以在装配车间的信 天 ， 采取三班作业 如果生产任务

着制造精度和设备性能方面的特殊 息板上看见 的一个重要 目 标 。 道 紧张 ， 会安排员工在周末加班 。 由

要求 。 因 此 ， 该企业投人使用 了 理很简单 ： 是为 了 能够领先于竞 于仅通过人员更换无法满足市场需

公司的 生产链技术 ， 争对手 ， 并实现国际化发展 。 求 ， 因此该公司首先在设备上进行

以便实现更灵活和更有效的生产 。 公司研发 、 制造 了投人 ， 以提高生产设备和生产流

和销售高效制药和化工设备 图 。 程的效率 。 在机械加工方面 ，

从研发至 元成 司 通过其专业化的高端产品 ， 这家小 公司重视配备不同种类

可缩短 型企业发展成为世界市场领导厂商 的生产设备 ， 这些设备 由 约 台

产品从研发到完成的时间可缩 之一 。 机床和不同品牌的 设备
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组成 ， 肝糊 、 删纖鮮加

需要实现最佳的无故 障加工流程 ，

对此需要配备稳定和功 能强大 的
、

软件系统 。 从设计到 生产设备环
匿 、 邏 邏

节 中 ， 欠件的 流程链成 为优化过 麵零邏
程 中 的首要 目 标 。 配备

刀具管理和 中 央 数据管理

等方面的技术方案可 以满足这

图 程序员可以在公司内 自行且快速地实现各种变动 。 此外 ， 编程作业也得到

技术方案取代 明显加速

原有后置处理器技术

除 了 负荷和缩短辅助 时 间等 公司每次在购买新设 任意配置 。 尤其是专业设备厂家

因 素 之 外 ， 现 代 化 的 机 床 备 、 对设备控制 系统进行新配置 现在可 以通过更加优化的运行行

的 经 济性 在 很 大程 度 上 还 取 决 或对设备控 制 系统进行更新 时 ， 程和 更短的 加工时间 ， 更加经济

于其 输入 （ 最佳 的 程序 ） 的 需要重新 匹配后置处理程序 ， 这 性和更安全地操作在动力学特性

质 量 。 采 用 系 统 在 是 因 为 编程如 同操作生产设 上更为复杂的车铣加工 中 心 。 在

“ ”

上对每台机器及其动 备一样 ， 均 独立进行 。 由 于没有 这一方面甚至还有其他好处 ： 采

力性进行编程后 ， 可生成此类程
一

台设备与 另
一

台设备相 同 ， 因 用 技术方案还可以节省

序 。 新的 方案也是 此对于设备动力学来说 ， 码必 开支 ， 同 时其技术核心仍被保 留

公司决定采用这种软 须单独编写 。 在本公司 内部 。

件的主要原因 。 在 编 程上 ， 独立性和 最

在 投人使用 之前 ， 大灵活性便成为 了一个最高 目 标 。 顺畅的 流程确保了

程 序 是 通 过 软 件 制 因此 ， 老式的 系统便被带有 精确的供货时间环节

造 商 的 黑 盒 后 置 处 理 系 统 来 实 新组件的 取 为 了保持和在可 能 的情况下

现 。 但 是 这 种 程 序 随 着 时 间 的 代 。 在模块化标准组件原理的基 继续提升很高 的 技术创新速度 ，

推移而变得不够灵 活 ， 即 础上 ， 新型后置处理器便可实现 公司不允许在

流程 中 发生时间损失 。 以生产

■■ 丨

小批量 （很少超过 件 ） 产品为

主 ’ 这是该公司所面临 的
一个特

； ：
另 的挑战 。 公司甚至为 些订单

量身定制 了高附加值的复杂部件 。

此外 ， 机械加工 向装配车 间直接

制共部件 。 实现无 障碍的稳定

自 调节的 流程更为重要 ， 以

■ 持续确保很高 的产 品质量和精确

觀 货时 节 。

在所承接 的订单 中 ， 部件 的

复杂程度也在不断加剧 ， 这种 加

图 为了实现对大功率制药设备的高效设计和制造 ， 可以采用整体 流程链技术 程序 员 通过采用 ，
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在公 司 内 即可 自 行和快速地实 最初阶段仍然 同时运行旧 的 有助于接近实现该公司的 目标 ， 即

现任何更改 （ 图 。 通过采 用 系 统 ， 然后逐步 由 相应 的 产 品从研发至完成的周 期时间 降

技术方案 ， 编程实 模块所取代 。 公司软 低 。 通过优化的 流程 ， 不

现了显著加速的效果 ： 通过 件专家在系统安装和培训以及在整 仅可 以提升新研发成果 的转化速

编程 ， 设备 的 加工 能 力 可 以提 个项 目 管理上给予支持 ， 因此引进 度 。 加工过程的效益甚至可以增长

高约 。 软件 系统也实现 稳 新系统的时间限度得到 了很好的保 。 由于采用 了有很强针对性的

定且无故 障运行 。 几乎不 会 出 证 ， 甚至低于所计划的周期 。 技术方案 ， 整个切 削加 工 的工作

现返工现象 。 公 司 对 流程变得更加顺 畅 、 快捷和更具

在 采 用 和 软件的引进在很大程度上 效益件

技 术 方 案 之 后 ， 其

他漏洞 也可 以通 过 技

术 方 案 进 行 修 补 ： 通 过 采 用

加工数据管理

和 刀具管理技术 。

数据管理技术极大简化了 以 氐乂 、 咅 牛 少
工作 ， 所有数据 只 需点击

一

下

即 可被调 出 。 加 工任务所需 的 更灵活的重载连接器
相 关 加 工 及 刀 具数据均可被保

存在一个共用 和透 明 的数据库
…

里 。 这有助 于对公 司 内 部

加 工 的 核心 技 术透 明化且有效
—

地整合和 利 用 ， 实 现 良好 的 经

济性 。

用于设备模拟的雌设备可

以通过虚 拟方式确保设备 良好 ■
的 加工状态 。 通 过模拟 ， 公 司 丨

员 工可 以完整展示设备 的工作 ；

区域 ， 对设备进行虚拟配置 （包

括所有工装夹具和刀具 ） 。 这种
助您成就更加卓越的系统效率

模拟结果将来 会被 落实 到 具体 舉
的生产设备上 。 通过刀具数据管 头

”

这一独特创新 ， 藉以新型

丫 ■
丨” 丨 、 古 邮 人 二

：

专利锁紧技术 丨 让您可以在
理和设备模拟 ， 可以事先对整 装现场随心选择想要的出线 口 方

加工过程和 所有 参数进行虚拟
甚至您

只须翻转
一

下手腕而已 。

构建 ， 尤其对于复杂部件来说 ，

兼具 保护等级和 抗冲击性能

这是 种极大 的 帮 助和 工 艺安 的坚固外壳 ， 完全媲美传统金属外

壳产品 ， 并且全醜容行业标准 。

全保障 。

跟酣电气
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▲
从 年 年 中

公司负责人决定采用

技术 以来 ’ 加工环节

效益得到 了提升 。 力 了械撤

段仍然维持满负荷运行 ’ 公司在
——
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