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— 图 如果像这样的颗粒物生产设备拥有数量很多的分布式系统 ，
应使它们尽可能紧凑

系统集成

将
用于颗粒物生产的自动化

通信可无缝嵌入至设备的外围系统中 。 德国 公司首次在俄罗斯成功将 无缝嵌人至一套可

生产颗粒物设备的外围系统中 。 在俄罗斯的这家生产厂商 ， 分布式外围系统在造粒设备中发挥着重要优势 。

文

欧洲 股份有 限公 企业不断对其产品 、 生产工艺和成 央计算机 。

司是德国 唯
一

的碳纤维生产 本进行改进和优化 。 在此过程中 ， 股份有限公司负责设备现

厂 家 。 这 家拥 有 年 生 产 高 品 该企业还对原有 的过程控制 系统 场外 围组件 的 更换任务 。 原有 的

质碳纤维历史 的企业位于北莱茵 进行了升级改造 ， 这 系统中采用 的是西门子

威斯特法伦州 ， 靠近荷兰边界 的 些控制系统 自 工厂 年投人使 系列组件 ， 该系列产品

， 该企业的 用后便开始运行 。 目前已经停产 ， 而且多年无法维护 ，

年生产能力现在 已扩大到 ， 此次选择的新 的 因此当时该企业决定采用 西门子的

因此在市场中占据领导地位。 控制系统是 它包括 系列产品 。

为了加强其市场领导地位 ， 该 两套冗余运行的基于 的 中 为 了 连接 组件 和 现场 线

现代制造 新目



技术前沿

■ 的新控制柜内 ， 这种模块为控制柜 产品家族中的被动式转接模块除了

雜了鮮麵 。 结构宽度小之外 ， 翻有 个带卡

因 为 或 作 了 簧的金属底座 ， 可以达到 的抗

：

清晰 的标记 ， 过渡模块与 § 震性 （ 图 。

广

的 或 位 组件之间形成了

‘ 輸 舰絲 。
■ 有 驗劣环境条件的

装配人员只需在 卡上直接 强大能力

践就可肺奸輔 巾 的各个 龍雜头細特殊的塑
图 公司董事总经理

左 ） 和他的自动化专家 高 芯线 ， 封工艺制成 ， 因此十分牢固 ， 在可

兴的说 ：

“

新的分布式自动化技术解决方

案明显更加紧凑 ，
且比现在所使用的系

统成本要减少 。

”

紧凑高效
产 品 。 这种设置方案能够通过所

谓 的过渡转接模块与控制 单元实

现快捷且无差错 的连接 ， 维护人

员 只需将■■连接到 过

块的相应接线端子上即可 。

明显减少控制柜所占的空间

由于信号分配由转接模块和集

成了系统电麵 前置连接头来
°

〗 ■
实现 ， 因此可 以摒弃在 前

端插式连接板上用单根导线进行连
° ° 。 赚

■
。

：
接的方式 图 ， 这种方式虽然常 ■ …議晒于分布式供电应

见 ， 但却十分费时 。

用和小功率场合 ’ 如在机械制造 、

轨道交通 、 光伏 、 基础设施等领
“

我 们 必 须 对 个 输 域 。 为您的系统设备的

八 ， ，丄 … ？ 〕 可靠运行提供安全供电保障 。

入 出 号 和 个 计 数 器 组 〕
具有广泛的认证 ， 全球通

件 进 行 更 新 转 接 。

”

臞
，纖臞

用 。

公司负责
紧凑

染泰 ：

功率密度比传统电源高

硬件规划的
“

可更加有效地节省柜内空间 ；

安装深度仅为 可以安装在

说 （ 图 。

“

为 了 完成这
一升级 深度旳控制柜内 。

转换工作我们需要两周 时 间 ， 后
、

胃
：

高效

续 的 顏还 要大约 鮮
，

的时间 。

”
： 运行损耗低 空载损耗低于 。

需要注意 的 是 ， 外 围

组件需设置在另
一

个控制柜内 ， 而
非 免酣电

不是之前放置 组件的位置 ’ 因

此对之前的主干 电缆进行了重新布

线 ， 并且延长了其 中的
一些主干 电

丨

缆 ， 它们 目 前都被引入到另
一个装

有 紧凑型过渡模块
▲反馈服务编码
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预见的情况下 ， 装接过程中几乎不

可能造成单根芯线损坏 。
——

看 电势分配器在设计上 弓

过渡转接翻匹配 ， 它们都是 ■

过 个 电路板分配到最多 个接

线端子上 。 通过这种方式 ， 可 以在

节省空间的情况下为控制柜内 的所

图 作为控制装置和颗粒物产品轧制装置的智能化补充 ， 自动化专家采用的分布式

器的最大电流为 。 系统 使用的是

为 了对信号进行放大 或 与 现

场隔离 ， 开发了继

电器模块 ， 在其 紧凑 的 外壳 中 有

个继幡 ， 減实隨态転

和空载二极管 （ 图 。

“

这种继 电

器模块的翻宽舰小 ， 纖奸

了深亥 的 印象 ，

”

工程

示 ，
—

管能够清舰观赌有舰眺

即使針馳翻驗絲 ’

更换起来雌餅且鮮 。

”

的继电器模块 图
一

项总是在不断进行完善的生产普通颗粒物的技术 ， 其生产循环节奏为预先确定

为控制柜节省了大量空间 ， 因为 同

样结构和尺寸的基于晶体管原理的 料的可追溯性 ， 必须准备十分细致 中 既采用 了传统的模

小开关容量输出卡可以提供双倍的 、 的档案文件 ， 包括全面的质量管理 、 拟 ， 也使用 了监视断线的计数

大开关容量继电器的输出卡通道 。 采集生产过程数据的多种检测技 器模块 。

术 ， 以及辊筒速度的精准测量 ， 而

可追溯性要求拥有 实际速度与设定速度之间的偏差不 精准配合的连接头

细致的文档记录 允许超过 。 可实现无差错连接

公 司 将 在该领域同样 尽管上述组件经常采用与数字

工厂的碳纤 拥有系统布线的应用案例 ， 现场产 卡不 同 的引脚配置 ， 但同样可

维产品供应给欧洲最大的飞机制造 生 的测量信号经被动型 过渡 以用 前置连接头进行连接 ， 因

厂商 ， 为了实现航空器领域所用材 转接模块传输至控制器 ， 此应用 为只要安装人员用螺丝刀去掉连接

头上的短接插线 ， 它就可以成为通

用型产品 ， 用来安排模拟信号或用

可提供的支 寺 来与计数器组件耦连 （ 图 。

这样 在轧制 木屑 颗粒物产 品 的生产 中也可借助于 的应 用 ， 可 以 确 定 ， 主 要 是

对于各种各样原始材料 的颗粒物产 品 的生产 来说 ， 需要经 常使 用新的 在 系 统布 线 技术方 面 的

制造设备 。 提供给颗粒物生 产 的 解决过程技术方案也必须倮持 与 自 动 灵活性和产品多样性说服 了

化相 同 的前进 步伐 。 这体现在基于 集成化且 节省 空 间 的 自 动 的领导层 ， 通过精准配合的

控制技术解决方案的应 用 中 。 德 国 公 司 为
一 家俄 罗斯生产 厂 商 前端连接器和 窄小的过渡转接模

的颗粒物生产项 目 首次使 用 了 结构 紧凑的 分布式 系 统 。 块 ， 控制级与现场级之间实现了无

差错的可靠连接 。
▼
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