
走进行业

伺服系统

为无缝针织内衣机提供技术支持
目 前 ， 无缝针织内衣机因其在生产过程中优势 ， 正在逐渐取代大众对于传统针织衣物的穿衣理念 。 作为实现这

一技术的主要生产设备 ， 为了不断满足和迎合大众对于其生产产品的品位和裆次需求 ， 在技术上需要不断创新 。 欧

瑞 何服驱动系统因其功率因数高 、 动态响应快及控制精度高等特点 ， 取代传统控制方式应用在无缝针织内衣机

上作为主动力源 。
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织机按照生产流程方向主要有 发 出启 停信号指令 ， 同时上位机 位置做判断 ， 伺服系统要在各种转

送纱机构 、 编织机构 、 牵拉 通过与伺服系统的通信取得实时伺 速情况下提供精准的位置信号供系

卷取机构 、 传动机构 、 电控机构和 服位置信号 ， 并监控伺服系统的报 统使用 。

辅助机构组成 。 这些机构的动力来 警信号 ， 由此上位机与伺服系统形 在相 同功率条件下 ， 欧瑞传动

源分别采用步进 电动机、 伺服电动 成了一种闭环控制模式 。 在中央位 的此款伺服系统具有更高的过载能

机以及气动机构提供 。 在此机械中 ， 置的伺服控制端 口排布状况中 ， 左 力 ， 因此适应范围更为广泛 ， 同时

伺服系统按照上位机的指令带动针 上端为信号输人端 ， 伺服系统通过 欧瑞传动的电动机额定电流相对较

盘运行 。 伺服 电动机的转速是否平 此处接收上位机的控制信号 ， 并执 小 ， 相较于其他系统更为节能 。 其

稳 ， 直接导致织物网扣的大小 ， 进 行上位机的运动指令 。 左部中端为 次 ， 伺服系统对编码器信号

而影响被织物的松紧度和细密程度 。 上位机控制伺服启 停信号 ， 以及 具有分频输出功能 ， 可以对信号进

此织机的上位机是按照预定 图 紧急情况下独立切断伺服系统运行 行指定的倍频 ， 因此可 以适应绝大

形运行 ， 而图形又是以每圈为定位 。 的控制信号 。 右部上端为伺服输出 多数上位监控系统的要求 。 同时 ，

因此 ， 伺服系统在运行过程 中要不 的位置信号 ， 此处做了分频处理 ， 此伺服系统 自 身具备较强的抗干扰

断与上位机进行位置信息的通信。 主要是为了满足上位机对于位置信 能力 ， 有效地解决了纺织机械中伺

上位机通过判断伺服 电动机编码器 号的识别 。 此信号与伺服编码器信 服系统因为其他系统干扰引起的走

的位置来决定下一行动作 。 号相关联 ， 供上位机读取系统的运 位偏差等情况 。 而此伺服系统的电

在织机中 ， 上位机向伺服系统 行速度以及帮助上位机进行位置对 气部分针对纺织行业的棉絮 、 高温

比 。 右部下端为伺服驱动器与上位 等都做了预处理 ， 可以有效地抑制

机进行伺服状态醒信接 口 ， 其包 因为纺织行业所特有的使用職引

含了伺服状态以及报警输出两部分 。 起的具有行业特点的技术难点 。

欧瑞传动的 伺服系统 （如 随着欧瑞 伺服系统在针

图 ） 负责在上位机的转速要求下带 织机方面的应用成功 ， 解决了 因为

气 珊盘的转动 ’ 同时提供位置比对 传统传动系统固有 问题带来的噪声

‘ 信号。 系统的难点是伺服系统承载 振动等问题 ’ 同时有效地提高了

‘ 着近一半的系统重力 ， 在上位机指 针织机的系统响应性 ， 位置控制精
°

定信号控制下伺縣細转速要稳 舰及加工效率 ， 翻了用户的

欧瑞传动的 伺服系统，
‘

定 。 同时因为上位机需要对针盘的 致好评 。
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