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自动装配

加速汽车零部件自动化装配
的国产化

汽车零配件市场的高速发展使这一行业对 自动化装配的需求水涨船卨 ， 如何打破进 口设备垄断 ，

抢占市场 占有率是众多设备供应商正面临的挑战 。 北京绅名科技有限公司为全国最大的制动器制造厂

提供了一条 自 动化装配线 ， 不仅为他们解决了燃眉之急 ， 为该领域树立了标杆 ， 堪称一次破冰之旅 。
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汽车诞生时起 ， 车辆制动 系 配不得不走上国产化道路 ， 因 此 ，

统在辅赃全方耐碰 绅減賤条 自 动化細线 的交

着至关重要的角色 。 近年来 ， 随着 付无疑成为 国 产化道路上的
一

个

车辆技术的进步和汽车行驶速度的
‘

：

里程碑 。

提高 ， 以及人们对于行车安全意识

的不断提升 ， 这賴難更 日船 国产大型自动化装配线

显 。 因此 ， 提供高质量的制动器对 第 家

于汽车零部件供应商来说 已经势在 位于浙江的这家制动器生产厂

必行 ， 而这正是我国汽配件制造行 长期以来致力于加工业务和售后服

业所欠缺的 务 ， 在装配领域涉及很少 ， 装配能

在意识到这 点之后 ， 北京绅 力相对较弱 。 而伴随着公司的上市 ，

名科技有限飼 似下耐
“

绅名 行倾求暖升 ， 其妒群也朝 向

科技
”

） 将大量精力投注于此 ， 成 主机厂配套市场逐渐转移 ， 这
装配线 ， 年初成立的这个制动器装

功为浙江
一

家制动器生产厂提供了 线项目 ， 时 §今年 肖 经成 交付 市场对装配检测能力的要求非常之

一条 国 产 自 动化装配线 。

“

以前 ， 高 。 这时 ， 他们想到 了 已经有着十

很多制动器供应商只重视产品生产 厂也不再进行人工装配 ，

一个是装 数年合作经历的绅名科技 。 在此之

的
‘

高端化
’

， 力求加工质量 、 效 配精度很难达到 ， 而是人工成本提 前 ， 来 自绅名科技的 台数控设

率和精度的最大化 ， 对装配工艺重 升造成企业发展负担 。 因此 ， 市场 备就早 已被这家浙江生产厂采纳 ，

视不足 ， 往往造成低成品效率和高 上对 自动装配线的需求近两年不断 而此次的合作也正是基于绅名科技

人工成本 。

”

绅名科技总经理李红 攀升 。

”

口碑 良好的产品和服务质量 ， 赢得

岩在工装服务界深耕 年积累 了 在我 国 的 装配线市场上并不 了客户深深的信任 。

丰厚经验 ， 李总在制造工艺和装配 乏一些高端进 口设备 ， 这些设备在 据李 总 介绍 ， 绅 名 科 技成立

工艺上深有领悟 ，

“

随着国 内汽车 加工工艺 、 加工节拍和 加工质量 于 年 ， 是
一个主要从事斗 山

市场对汽车舒适度 、 安全性等
一

系 上十分可靠 ， 然 而其价格也是不 机床销售和服务 、 工厂设备综合解

列要求逐步提升 ， 很多主机及配套 菲 。 随着市场需求的提升 ， 自动装 决方案和加工及装配 自动化设备设

现代制造 丨

■



技术前沿

计 、 集成制造的专业性公司 。 绅名 二… ，
科技拥有两大事业部 ，

一

是数控机 二
’

床事业部 ， 主要业务細是数控机

船 安装 调 〖式 、 售 前 郎服 务 、

机床零部件供应 、
二手机床的回购 、 ▲

■ 、

二
’

改造并抓劃猶酬
：

站式 、 全 」
、 的

‘

；上解々

是 自动化事业部 ， 即加工 自动化和

装配 自 动化 ， 細 自魏业务是绅

名 科技 自则符始拓翻业务

化解决 案 供者 的基础上 ’

丨

申名
图

“

整个流程下来的单件周期是 日产量可以达到 件 ’ 而每天不良品在 件

科技不断摸索市场走 向 ， 适应行业 以内 。

”

裴工介绍 兑

需求 ， 进行 自我提升 ， 可以说是国

内装配 自动化领域敢于吃螃蟹的第 李总介绍 ， 在这种环境下要想先人 发展 。

一

人 。

一步就得打破常规 ， 绅名科技在发
“

自动化事业部 目前有 人从

“

近些年国 内 自动化趋势表现 展加工 自动化的 同时也研发装配 自 事设计 、 电气 、 装配等工作 。 我们

出爆发式的发展 ， 很多其他大的代 动化设备 ， 并且已经将装配 自动化 的核心技术源于韩国 ， 因为这个团

理商也都在走机床 自动化的路子 。

”

业务定位为 自动化事业部主要业务 队在重组之前服役于现代汽车的供

‘
：

金属 ； 魏 鍾臓 行业醜 ，做 —
个行业发展为 目标 ， 向从事金属加工行业的人士

内外先删造技顧解决方案 ， 搭建网上互动

錢
、 —

■■
■ ，一
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应商 ， 为他们提供生产线装配 、 维 制 动器 ， 共 由 个零部件组成 ， 这条线可 以完成三种 制 动器 的组

修和设备改造等服务 。

”

这个团 队 由 人工上料通过托盘系统和传送 装 ， 系统将每种制动器记录为
一个

的领军人 自动化事业部生产本部总 带进人装配线 ， 完成螺钉拧紧和 编码 ， 编码改变时托盘系统夹具可

经理裴敏洙先生 ， 将全部职业生涯 铜衬套压装 ， 卡簧安装后进人视 以调节至合适的工件尺寸 。

”
一条

奉献于此 ， 此后被返聘至绅名科技 ， 觉 系统 ， 照 相机拍照后 ， 该系统 装配线在满足 了相当程度的 自动化

其深厚的专业知识以及对行业的热 将装配件与 良品件对 比 ， 对安装 要求的同时又兼具了
一定的加工柔

忱毋庸置疑 。 不准确 的进行示警 。 矩形密封圈 性 ， 在国产装配线领域可谓难能可

在此之前 ， 裴总的团 队已经成 安装后托盘进入第二个人工位置 ， 贵 。

功交付 了 多条 自 动 装配线 ， 由操作工将活塞涂油后手动安装 ，

年初 成立 的这个制 动器装配线项 到 下
一

个工位进行 自 动拧紧 。 随 以技术为先导

目 ， 时至今年 月 已经成功交付 。 后经压力 泄漏试验进人第三人工 了造 努体系

这第三条装配线以其规模最大 、 自 位 ， 此时所有合格和不 良 品均继 在绅名 科技 余平的生产

动化程度最高 而最具代表性 。 整 续 向 下行进 ， 进人 自 动分拣系统 ， 基地中 ， 生产 、 仓储 、 物流系统
一

个制 造周 期历时 个月 ， 在如此 机械手将被标记的托盘拣选 ， 不 应俱全 ， 各部门安排条理分明 。 对

紧迫 的 时 间 内 完成
一

条高质量装 良 品 经另
一传送带输送 ， 与 合格 于一家拥有 自 己的生产厂的代理商

配线 的设计制 造 ， 裴总 团 队 的研 品
“

分道扬镳
”

。 这也正是这条装 来说 ， 确实令人感到与众不同 。 据

发能力 以及绅名 科技 的 自 主生产 配线最大的亮点所在 ， 在线监测系 李总介绍 ， 该生产基地于 年

能力可见
一

斑 。 成熟的核心技术 、 统 自 动识别 不 良产 品 ， 系统记录 初建成 ， 主要具备机床零部件的仓

丰 富 的 团 队经验 、 过硬 的 厂房设 托盘号不 良信息 ， 在合适的工位进 储 ， 生产装配线的设计组装及运输

施和 充足的人员配置 ， 所有这些 ， 行 自 动拣选 。 良 品件经人工完成 职能 。

组 成 了 绅 名 科技不容小觑的市场 未组装部分 ， 重新置于装配线上 ，

“

绅名科技的销售网络覆盖全

竞争力 。 再经过滑阻力试验 、 轮廓检测 以 国各大重点城市和数控设备使用地

及拖滞力矩试验后方可打标最后 区 ， 北到长春 、 南到深圳 、 东到上

在线检測 科 自动分炼 进行包装 ， 而非合格 品将按照三 海 、 西至重庆均有绅名科技的销售

是关键 种不 良原 因 分槽安置 ， 可 回 收件 团 队 ， 服务团 队 目 前包含 人左

据裴总介绍 ， 这条装配线共 由 将重新进人装配线进行组装 。 右 。

”

尽管这样的 团 队建设可谓人

个工位组成 ， 除了基本采购外 ，

“

整个流程下来 的单件周期是 员充足 ， 但对李红岩来说还远远不

整条线的设计 、 生产加工到组装 ， ， 日 产 量 可 以 达 到 件 ， 够 ，

“

未来市场不可能再是单纯的

均由绅名科技 自行研发完成 。 而每天不 良品在 件 以 内 。

”

裴工 价格比拼 ， 绅名 的下
一步就是一手

安装在汽车后轮 系统的 介绍说 ，

“

目 前按照 客户 的要求 ， 抓技术 ，

一手抓服务 ， 具体来说就

是以加工和装配技术为先导 ， 同时

一

保障服务的质量 ’ 即技术与 服 务 同

、

、

建立 种■术为主导 的创新
‘

‘

‘

“

服务体系 ， 是绅名科技应对市场需

：
；

“

‘

求变化的策略 ’ 从另
一

个层面 ’ 这

議刹
■略是否将会引领新 代工装 月艮

…

务业的形式变革 尚 未可知 ’ 但从 目

戯』權 丨耐 化近

引路人 ， 为众多 翻引 了方 向 ，

图 据裴总介绍 ， 这条装配线共由 个工位组成 ， 除了基本采购外 ， 整条线的设计 、

同时也为 自动装配的国产化进程成

生产加工到组装 ， 均由绅名科技自行研发完成 功提速 。
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