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图 位于 州 市的磨料水切割用户

公司的老板 说 ，

“

我们

在水删社加 了很夠。 翻幡户絲 欢水切割 ，

羞
、

因为它切割速度快 ， 不会使材料变硬 。

”

— ‘

‘

切割
‘

；

为什么不从水切割着手

磨料水切割后留下的坯料仍然是完整的 ， 这个简单的事实 ， 能给钛的加工带来效率提高 、 节约明

显的效果 。

文

‘‘ 钕是一种 昂贵的金属 ， 它十分 精简的加工策略 ， 也不可能仅在
一 割加工 ，

让水切割把部件切到近净

难 加 工 。 难道 不是吗 ？

”

许 台加工 中心上完成所有的工作 。 相 成形 ， 然后再把部件送到加工中心 ，

多 人都会赞 同这句话 ， 而 反 ， 对于厚度合适的部件 ， 磨料水 仅做精加工便可 以完成全部作业 ，

先生却说后半句未必正 切割却能 比铣刀在切削粗毛坯方面 这往往是有道理的 ， 也 比铣削更有

确 。 他是磨料水切割机床制造商 拥有更高效率 。 在流程 中 引入水切 效率 。

公 司 在 地 区 的 区

域经理 ， 服务于为各种市场加工 图 水删并
‘

钦的 制造厂商 ， 他们 制造小型
金属钣材 ，

也
▲

疗组件 、 大型航空结构等零部件 。 可以傾纖

先生认为 磨料水切害 用于切割厚坯

机床加工餅不 件十分 目 难

的事 。 他把髓作是 种软材料 ，

这个事实航顿有使賺控

加工 中心加工铁材零部件的制造商

都意味深远 。 对于钦这种金属 ， 即

使是最有效的加工工艺 ， 以看似最

现代制造 代金属 工
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组件 ， 相比于粗

■ ‘ 铣 ， 湖割的剩

廬
先生说 ：

‘ ‘

水删的优势不仅是提高了生产效率 ，

■
还有更細値。 侧后 下酣難体骨架 難棚浦

被滅 堆碎屑更有价值 。 另外 ， 钛的价格昂贵 ， 舰尽量保

持材料的完難能够减少更多赚费 ’ 这当然更重要 。

厚毛

先生说 ：

“

虽然磨料水切諷的加工对象经常
■球

是金属钣材 ， 但是通常切細坯料可达

下同 ） 厚 。 捕殊应用 巾鞋誠卿麵为 厚陳

丨

在钛材方面 ， 水切割还可以实现激光切割无法完成的工 教 ■ ■

作 。 因为钕有吸收热的特性 用激光切割它会留下热影响区 。

与此相反 ， 水切割是一种冷切割工艺 ， 不会改变材料结构 。

生表示 ： 水切割 的精度 比许多■接触

过现代水切割技术的人所想象的更高 。 这在很大程度上归
‘

■
功于其控纖性 ， 歸偿切 口減配細水删體源 ，

现在水切割加 工保持在 的精度 巳经是很普遍的情 ，

况。 其实細細腿麵柯難 工維 ， 贿鮮

关键性飞机零部件只要求高精度而不要求粗糙度 ， 在那种

情况下 ， 零部件往往在水切割后直接送去装配 。

水切割不会把毛坯切成碎屑 ， 这可能是此类切割最具意

义的优势 。 对于贵金属来说 ， 这种优势尤其有影响 ， 即使剩

余的坯料也不会被当作废品卖掉 。 实现这
一

目标的方法就

是嵌套工艺 。 先生说 ：

“

水切割时相邻的工件可

以嵌套在
一起 ， 它们之间只有 的坯料 。

”

飞机钕合金

结构件的制造商们往往习惯于看到 半以上的材料从工件

上切除并变成麵 。 如瓶糖勝難为什么猶变工艺

呢？

嵌套会在某些应用 中显著提高生产力 。

一个航空航天制

造商用水切割代替粗铣加工 ， 这样操作工人就能够把两件嵌

套在一块 ， 过去同样大小的钕材只能加工一件产品 。 由于能

够把工件嵌套得非常近 ， 就可以不必再像过去那样把剩余的

材料当作废品处理 ， 而是得到了优质的零件 。
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