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测量

毫厘之间的
“

大块儿头
”

舞者

在长 的 导轨上 ， 德国蔡司三坐标测量仪的两个水平臂支架快速的前后移动着 ， 位于两个水

平臂之上的探针系统则娴熟的上下飞舞着 ， 像极 丫灵动舞者的手臂 。 型号为 的水平臂式测

量机其行程范围为 规格之大并不多见 ，

“

像这么大行程的蔡司水平

臂测量机我们共有三台 ，

”

福建奔驰汽车工业有限公司 （以下简称福建奔驰 ） 测量与分析经理陈志煌先

生说道 ，

“

也只有这么大规格的测量机才能满足我们商用车产品的测量要求 。

”

文 丨
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赛 德 斯 奔 驰 （ 车制造中心 ， 福建奔驰同样遵循着 单个零件的精准 ， 同时要考虑到装

作为世界上最高档汽 与母公司
一

样的品质要求 。 其中作 配时的公差 ， 因为哪怕 的误

车品牌之
一

，

一直以来都以完美的 为整车装配质量基础的
“

车身精度 差都有可能造成整辆车的报废 ， 其

技术水平 、 过硬的质量标准以及推 测量
”

部分 ， 更不能出现丝毫偏差 。 损失可想而知 。

”

陈志煌先生如是

陈出新的创新能力而闻名 于世 。 作
“

所谓
‘

差之毫厘 ， 谬以千里
’

， 对 说 ，

“

蔡司的悬臂三坐标测量机不

为德国戴姆勒集团在亚洲唯
一

商务 于整车车身测量而言 ， 不仅仅需要 仅在尺寸上满足了我们对大型商务

广 车的测量要求 ’ 其测量精度更为我

生产出高品质的商务车起到 了保
一

■
驾护航的作用 图 。

”

全面 、 精賴量 舍我難
一 ■ ■ ■ 福建奔驰成立于 年 ’ 由

福建省汽车工业細補公司 、 德

■ 巨
■■ 国戴姆勒股份公司与 台湾 中华汽车

王业股份有限公司共同 出资组建而

■■ 成 。 鮮纖漏麵 内部扮演

着重要的角色 ， 在 中 国商醉制造

、
企业 中 也 占有着举足轻重的地位 ，

是 中酣术含量最高的汽车制造企

■ 丨
丨聽 …⑶柳糊

旗下的梅赛德斯 奔驰高档商务车

图 陈志煌在测量现场表示 ：

“

蔡司的悬臂三坐标测量机不仅在尺寸上满足了我们对大型商务车的测量要
产 品 ’ 共有唯雅诺 、 威霞和凌特

求 ， 其测量精度更为我们生产出高品质的商务车起到了保驾护航的作用 。

”

大产品共 余款车型 。
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测量室 的 筹建与福建奔 驰 的

建立是 同 步 的 ’ 虽 然
一

开始 出 资
隱

方对于选翻賊这方贿乡种

意见 ， 但是经过综合考虑最终还是 ■
“

一

选择 了 与蔡司牵手 。

“

这 方面是
，

因 为奔驰商用车全球 统 丨删 ■ ‘

量体系更利于测量工作的开展 ， 另

方面则完全是因为蔡司三坐标》 ？
量机 的 出 色表现 。

”

对此 ， 陈志煌

“

回忆说 ，

“

第一批我们采购了两台
、

的蔡司悬 麵号力
… 。…― 白

、

图 工程人员正在对一白车身进 彳了实 测量

以及

的 高 精 度 桥 式 测 量 机 在车身的各个部位 ， 体积庞大且形 静止不动 ， 测量机 的机器手臂通

为了满足内部特殊 状复杂 。

”

陈志煌坦言 ，

“

不过好在 过三个坐标轴导轨灵活移动 ， 探

测量需要 ， 在 年又添加了
一

台 有蔡司设备出色的表现 ， 抛开单个 针系统通过 旋转 ， 由 、

悬臂式测量机 。

”

零件的测量精度不说 ， 即便是整车 测量软件完成几何尺寸的测

福建奔驰 的 测量室位于焊装 尺寸其精度误差都能确保控制在 量和 形状位置公差 的评价 ， 最后

车间 内 ， 主要负责对车身或零件进 土 之内 。

”

经 、 导出测量报告和计

行测量 ， 对精度进行监控 ， 对偏差 算评价指标 值 ， 从而监控车身

进行分析 ， 以掌握车身或零件的精 合作开发 功能更强大 精度 。

”

度水平 ， 稽核并监督相关单位提升 考虑福建奔驰商用车大尺寸的 据了 解 ， 蔡司独特的 探

品质状况 。 众所周知 ， 车身焊接质 特殊性 ， 蔡司所交付的这三台 针系统结合了 计算机负责校

量是整车质量的基础 ，

一辆汽车车 系列悬臂式测量机都进行了定制化 准系统 ， 可实现真正 的校准奇迹。

身有数千个焊接点或数十米激光焊 改造 ， 以确保在满足测量尺寸的 同 该 系统经 由 数学运算完成 自 动校

缝 ， 每一个焊点 、 每
一毫米焊缝都 时具备精确性、 长期稳定性以及投 准 ， 在 个角度进行校准之后 ，

是驾乘人员安全保证的基础 。 因此 资安全性三大特点 。 同时可以实现 测 针就能应用 于所有 个位

在对车身精度的控制方面 ， 福建奔 完全 自动化操作 ， 满足了对成型和 置 ， 并且在保证高精度的 同时允许

驰都力图做到精益求精 。 原始模具零件进行尺寸控制的所有 手动或 自动更换测针 ， 而无需重新

作为德 国戴姆勒在亚洲 的唯 要求 。 校准测针 。 这为福建奔驰进行大面

一商务车制造 中心 ， 福建奔驰的测 如 果说产 品尺寸 和部分配置 积的快速测量提供了便利 ， 可快速

量室严格遵循梅赛德斯奔驰全球统 是属于硬件方面的私人定制外 ， 那 将测针移动到任意位置 ， 极大的缩

一

的恒温恒湿环境、 测量点和测量 么尺寸功能评价模块则是在蔡司与 短了测量时间 。 同时 ， 蔡司 、

标准 。 现如今这三台蔡司悬臂式测 戴姆勒合作开发的数据处理系统平 测量软件在测量 自 由 曲面方

量机主要用于梅赛德斯奔驰商务车 台上的量身定制 ， 借助该功能模块 面也为福建奔驰提供了全面的解决

唯雅诺 、 威霆和凌特的 白车身 、 底 可以直观清晰展示车身尺寸质量水 方案 。 可针对各种复杂的 自 由 曲面

盘 、 侧 围 、 前模组 、 后模组和 四 平 ， 从而让这些大家伙的测量功能 和轮廓进行测量 ， 并提供大量的测

门两盖等总成的常规测量 ， 也运用 更加全面 。 量数据 ， 且操作界面简单 ， 直观而

于零部件 、 检具 、 生产治具等特
“

别看这些足有两人多高的测 又一 目 了然 。

殊测量 （ 图 。 而高精度桥式测 量机
‘

个头
’

不小 但它们的
‘

身手
’

陈志煌经理表示 ：

“

我们与蔡

量机 则用于测量高 却相 当灵巧 。

”

对于这些
“

大块儿 司的合作很愉快 ， 可以说蔡司三坐

精密机加工零件 ， 如齿轮 、 发动机 头
”

的表现 陈志煌可谓赞赏有加 ， 标测量机能带给我们的除了安全还

缸体等 。

“

这其 中最为复杂的 ， 要
“

在进行测量作业时 ， 工人将测量 有惊喜 ， 有它保驾护航我相信未来

数白车身测量 ， 上千个测量点分布 工件固定在特制夹具上 ， 确保工件 的道路会更加平坦。

”
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