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磨床

精密磨床助力成型制造
很多我们每天使用的剃须刀和牙刷拿等生活必需品 ， 郤是许多集成塑料部件经过高品质且复杂

的设计成型制造而来 。
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家著名的生活护理用品生产商 ， 其所使用的刀具系统在最后打磨阶段采用 了

公司的技术 。

文

常 ， 刀具制造商在生产形状 且耐高温的结构 。 打磨轴 由铸造床

复杂的产品时往往需要 局精 丨

柱引导 ， 稳定的结构为加

度设备 。 公司长期致力于 ‘

；
工过程带来 了必要低噪声和高精

生产多型腔 、 多层刀具、 多组件和
！

￡ 度 ， 其大尺寸床身设计也为

高精度模具 ， 以及专用 的医疗设备 充分运动提供了条件 ， 最高工作速

模具 。 公司
一位经验丰富的从事塑 續：产

■

麗 度达 冲程 。
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个专利的液

料加工用 刀具生产的操作员便十分 压系统保证在机床高速运转时精确

信赖 公聊高精前舰 ，

‘ 丨丁 丨

棚施 ， 避免振动 。

自 年开始 ， 就以其 图 曲线 平面磨床保证了微小尺寸的 工作 台 的运动 以双 结构为
精确加工

可靠的高精度和速度、 运转平稳性 基础 ，
工作轴 配备高分辨率的测

和优 良的热输出能力广受赞誉 。 要求精度达 例如弟顿刀刀座 ， 量系统 ， 最小测量单位为 。

拥有 自 己的安装团 用于生产这类产品的刀具必须保证 的工程师对机床的高准

队 ， 他们需要一台能够承担相应加 能够承受数以百万次的循环过程。 确度和热稳定性非常满意 ， 如果
一

工任务的打磨机 。 因此 ， 向 对于钢 、 硬质合金或精密陶瓷 次夹紧多个相 同零件并且穿越路径

他们提供了
一

台用于平面和 曲线磨 材料的加工 ， 这台平面 曲线磨床 相 同时 ， 将启动外部的

削 的 ， 用 以完成模件 、 是很适用 的 ， 因为它通过可靠的铸 快速冲程 。 这种精准和快速不仅体

模型或模具镶件 。 小旳合模件通常 造床身和台柱建立了
一个非常稳定 现在打磨加工时 ， 在准备和调试时

机床也可识别实际使用方向 。
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缩短 ， 在 设置模式下可以快

速简单 的处理工件 ， 通过键盘输

； … 丨 丨
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人
丨 。身 丨舰 控顏 少

监控 准备时间 。 便漏 系统可以

使两面加工集成磨削 。 个集成

的 测量系统在工件夹 紧时便完成

测量 ， 凹槽和肩 的位置可 以直接

在机测量 。
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