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■

的 公司的销

■ 售 人 员 ’ 也是 个熟练 的 阳模操

作人员 。 说 ：

“

在绝大多数

情况下 ’ 客自不得不在设计

上做妥协 ， 以适应铸造的 传统要

求 。 例 如 ， 有些凹面可 能没法做 。

‘

繼 或者该部件 的 内部几何形状可能

——

… —

太 复 详致 ，芯 造 价 讣 丨

者 ， 部件可能需要有更大 的拔

— 凡 使 得 以干净地从砂

、

：

‘ ：： ：：：：变 了 ’

现在不用再要求客户妥协 ， 而是督

— 促他们努 川 观
‘

低⑶侧

出最佳设计。 他经常鼓励他们创新 ’

雖增釘綠侧滅去不必要

雙 的重量 ， 并且提高了铸件的性能 。

实现这个 自 由 的原 因就是

參 ‘

‘ ‘

‘

。
打 印 。 公司最近添

置卜套 秦 —隨 砂 印 系

统 ， 扩大 了 其功 能 ， 更确 切地说

…力 能 ： 讓讓

增材制造 看似不可思议 。 在传统铸造行业

阳模制造商的新选择‘

阳模厂不去做 阳模而直接提供砂

型 ， 这种 变 化偶 尔 也让

公司的客户
一时无法适应 。

公司改变 了其运作方式 ， 在
“

私人 订制
”

设计方面获得了 但是 ， 这种变化不仅简化 了 铸造

极大的 自 由度 。 该公司过去一直邰在做翻砂阳模 ， 如今 ， 他们使用 打印直接 工艺 ， 还克服 了它先前的许多局

用砂造出模具和型芯 。 限性 。

阳 模 厂 实 际 是 机 加 工 厂 。

文
公司大约有 台

一

数控机床 。 事实上 ， 这家公司 引
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有挑战性难题的 、 必须在铸造车间

挪技賴造型芯 ，

实现直接用砂 ， 不仅能提高设计的

自 由度 ， 同时也能显著节省劳动力 。

该技术 的 主要缺点是速度 问

题 ， 先生说 。 相对于在阳

模上做砂型 ， 打 印 速度 较慢 。

因 此 ， 对于大批量铸造任务来说 ，

！

‘ ‘

卿
”

反而效賴 ， 是做 阳模和

芯 盒最高效的选择 。 然而 ， 即使

在这种情况下 ， 打 印也只是作

为 阳模和型芯加 工开始前改进设
图

一

个型芯就是
一

个生产部件 。 因为每个型芯只被用
一

次 它必须是批量生产出来的 。
、

一

满足订单的数量要求是该阳模制造商不得不作出的
一个基本改变

—

。 胃

印法铸 出 不 同版本 的设计 ， 在其

最 终 用 途上 测 试各种 实 际 铸件 ，

进 打 印 是想要 引 起 大家 的 兴 把砂装人其 中 。 再确定最终设计并投入生产 。 这

趣 。 打 印 ， 或称
“

加式制造
”

， 先生说 ， 砂型打印 样设计原型 ， 就和 高复杂性 的任

并不完全符合原定的制造业范畴 。 真正的成功机会是做型芯 。 数控加 务 和小批量 的任务
一样 ， 是砂 印

也就是说 ， 它 并不直接取代数控 工阳模
一

般并不难 。 然而 ， 里芯往 有意义的又一种情况 。

加 工 等常规制模工艺 ， 而是 利 用 往出现在真正复杂的地方和设计最

它成功地制造 出常规方法无法制 具挑战性而经常要妥协的地方 。

一 対机 的影 向

造 的部件 。 加 式制造可 以颠覆工 个复杂而关键的铸件 ， 如飞机燃油 先 生 说 ， 生 产 批 量

艺过程的整体顺序 ， 并改写许多 泵组件 ， 可能需要很复杂的芯盒 。 是 公 司 在 刚 开

已确立的制造流程 。 该铸件实际上就是需要这么一个具 始 考 虑 购置 砂 印 机时面 临 的

最基本 的挑 战之
一

。 由 于 阳模是

直接用砂 独 无一 的 部件 ’ 所 以

在铸造工艺 中 ’ 公 司 的 业务 是 一 种 产 品

铸件是模贼麵 自业純雌砂型时 ，

部件 ， 其模具通 常 那就意味着订货和跟踪的流程现

是 用 砂子做 的 。 在就必须按批量生产来进行一

种模具是通过 用 砂 ■ 这是它 的一种前所未有 的生产维

包 围 阳 模 创 建 的 ， 越 度 。

叫 砂型 。 麵肝 赶砂輔具補这些特点 ’

铸 件 来 说 是 阴 模 ，
厂里给砂 印机配备 了 专 门 的工作

而 模对于砂型来 人员和厂房 。 现在这个 系

说也是匪 。 铸件 统几乎在连续运行 。

内 的 空腔必须 由 坚 先生说 ， 机加工能力

实 的 砂 体 来 限 定 。

、 还有 可能扩大 ， 因 为这个新功 能

此砂体 叫 型芯 ， 是 皿 促进 了 厂 内 原有 的业务 。 他解释

另 种 模 具 组 件 。 说 ， 由 于公司能 自 由地为复杂铸

创 建型芯 时 ， 由 阳 件造模具 ， 所 以获得 了 很 多 以前

莫
—

图 砂型打印机在一个周期内可能会运行超过 而
白勺 ￥

工的模具 ， 叫芯盒 ， 在这段时间里 ，
它会造出大量的模具组件 有更多地加工任务 。
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