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水切割

用水切割技术发现新领域
模具制造商通过引入水切割技术 ， 不仅可以扩大产能 ， 而且能够发展更加多样化的客卢群 。

文

过去的十年间 ， 美 国的模具 精密加工方法 ， 用于从工件上去除 效果十分理想 。

制造商
一直在应对重大的经 材料 ， 做出盲腔 。 电火花成型采用 一些先进的水切割机把加工速

济和商业挑战 ， 各家公司都在采用 低压冲洗 ， 能生产出非常薄的部件 度及灵活性与卓越的编程及驱动系

自动化 、 精简流程和新技术使 自 身 和极精细的粗糙度 。 相 比之下 ， 许 统相结合 ， 再配合电火花加工工艺 。

不断发展 ， 并保持竞争力 。 模具制 多人并不了解快速灵活的水切割技 锥度补偿的设计允许水流倾斜和旋

造商通过引人水切割技术 ， 不仅可 术与精密表面粗糙度的关系 。 然而 ， 转 ， 以保持最大的速度和精确的切

以扩大产能 ， 而且能够发展更加多 当 电火花加工技术和先进的水切割 面平直度 。 它使用
°

的机械

样化的客户群 。 水切割是当今具备 技术一同 出现时 ， 这个创新的组合 倾斜 ， 补偿射流离开聚焦管时变宽 ，

多种功能的制造技术之
一

。 它使用 却能够提高生产率 ， 并带来更高的 以保持射流速度 ， 并提供其他水切

带有磨料的高压水流进行切割 。 与 利润 。 割系统所无法实现的切面平直度 。

其他许多切割工艺不同 ， 水切割几 水切割在精度方面的缺陷 ， 能

乎可以切割任何材料 ，如玻璃 、 陶瓷 、 够利用速度来弥补 。 顶级企业都 已 为了多样性

木材、 石材 、 塑料和橡胶等 。 经意识到 了这个机会 ， 将这个看似 对于传统模具技术而言 ， 水切

简单的技术引进到模具制造车间 中 。 割技术除了能够提供高成本效益和

专变观念 在电火花精加工前 ， 先用水切割技 高生产力之外 ， 还为工厂的产品提

模具制造商已经发掘了很多工 术进行粗加工 ， 去除较多的材料 ， 供了多样性的可能 。 水切割就如 同

艺和生产潜能 。 电火花加工是
一

种 这样做能够使得生产时间大大缩短 ，

一块跳板 ， 帮助模具制造商和其他
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制造商跳出 了现有的边框 ’ 使其能

技术 和

‘ ‘

够重新定位 ， 扩大 了客户群 ， 并能

水切 割技术 获得更多新业务 。

‘ 如果多样性是考虑添置水切割
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： 之 门 。 此外 ， 坚实的基础结构和悬

、
缺乏 醜舰顺純火花加工

工艺的功能和能力 ， 但它是
一

种快

速 、 耐用 和具有成本效益的工艺 ’

可以使企业发糖的市场 。
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