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磨床

可自由编程的磨床

通常 ， 用于工件轮廊及平面磨削的磨床为特殊设置的磨床 。 最新研发的 种性价比高 、 精度高的摆式磨床 ， 最

大加工宽度为 ， 最大加工长度为 ， 既可用于粗加工 ， 又可用于精加工 。

文

磨床是
一

种适用于 加工 。 此外 ， 使用 轮廓

加工模具和 刀具类典型工件 调整软件可最多控制 个进行

的机床 。 研制该款磨床 的 公司是 加工的砂轮 。 使用该软件后 ，

德国 技术有限公司 。 磨床可提供计算 、 磨床磨具

据该公司称 ， 磨床的纵 冲突状况分析等多种功能 ， 以供操 ：

向 加工精度达 ， 横 向 加 作人员使用 。 另外 ， 该软件还可以

工工件长为 时 ， 加工髓 難使用在 台 机上辦化的

达 。 。 磨床触 工件轮纖据 。

数控系统支細多轴 在德 国 ， 人 们 之所 以 能够制

插入式结构磨床 ， 特别适用于综合 造 出 高精度且具备多 种功能

性的 加 工 。 该磨 床装有便于操作 磨床 ， 主要在于掌握了技术诀 图 带有一体化冷却装置的金刚石辊的

的 软件包 ， 由此实现的 窍 ， 同时机床设计师具备高技术水

参数化可使得磨床以简单方式具备 准 ， 能够将技术诀窍进行综合应用 。

各种加工能力 。 在此 ， 支持轮廓磨 据该磨 床 的 生产厂家介绍 ， 特点 。 公旬表示 ， 即

削加工的是 轮廓调整软 型磨床的底盘和支柱 由环保 使在严背的使用条件下 ，

件 ， 使用该软件意味着可 自动选择 的细花岗岩材料制成 ， 具有刚性高 、 磨床也能够进行精密加工 ， 确保工

对工件进行任意形式 的 轮廓磨 削 减振性能佳及热稳定性能好的技术 件达到客户所要求的高精度 图 。

磨床的三个轴 由滚珠丝杠直线导轨

驱动 。 对于驱动装置 ， 可选择同步

带或是艇静力传动 （ 图 。
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