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刀具

为工程机械打造坚实的底盘
作为世界 程机械制造大国 ， 中国工程机械产销量已连续多年排名 界第一 ， 如三一 、 徐工 中联重科 、 山推

等著名工程机械企业都已跻身世界前列 。 其高端的产品制造水平和生产能力是获得认可的有力支撑 。 在这些企业的

生产现场 ， 都不乏大量世界领先的机床和刀具产品 ， 为企业零部件的生产质量与加工效率保驾护航。 其中 ， 瓦尔特

所提供的刀具产品和解决方案在工程机械关键零部件的加工中显现出 了极强的优势 ， 并使得工程机械企业

在竞争中更胜一筹 。

文 公司

同于一般的机械制造 ，
工程

、
机械设备零部件往往有 些

，

‘

觀的 加工要求 ， 如 履带底盘件 ，

“

卿 — ■■■ ■
就是其 中的典型代表 。 觀

：

‘

制 的 机肺針 ： ：

度一

在实际使用 中 ， 履带底盘件是

典型的消耗 麵到 定纖就

要及时更换 ， 舰 ， 履带底盘件产 ■
品通常需要进行大批量的生产 。 作 图 山推履带底盘事业部

一直是国内最大的工程机械履带底盘生产企业之
一

， 对高硬

为工程机械的行走装置 ， 履带底盘
胃— 工彳§ 胃

的工作环境恶劣 ， 磨损严重 ， 因此

所使用 的材质都是耐磨性极好的特 量生产 中的耐磨性和较长的使用寿 事业部 （ 以下简称
“

山推履带底盘

钢 ， 这些特钢材质通常还需要进行 命成为了选择刀具的关键因素 。 事业部
”

）
工艺技术部副部长殷延明

热处理 ， 硬度约为 。 因此 ，

“

由于热处理后特钢的硬度比较 先生明确指出对刀具供应商的要求 ，

如何更高质量 、 更高效率地完成高 高 ， 所以在进行切削加工时极易造 在他看来 ， 必须正确选用高效刀具

硬度特钢履带底盘的精加工 ， 已经 成刀具的磨损 。 再加上孔和轴等密 才能解决加工中的效率和质量问题 。

成为众多生产企业体现核心竞争力 封部件对精度的要求又很高 ， 在加 经过深人 的 比较分析后 ， 在

的关键
一

环 。 这一加工过程不仅要 工这些热处理后的特钢材质工件时 ， 加工履带链轨节的镗孔 、 钻孔工序

选用高品质的加工设备 ， 同时对切 需要高端的硬质合金涂层刀具 。

”

山 中 ， 山 推履带底盘事业部最终选

削刀具也提 出了更高的要求 ， 大批 推工程机械股份有限公司履带底盘 用 了瓦尔特的刀具产品 。 在镗孔工
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序中 ， 瓦尔特技术人员结合加工对 瓦尔特 其槽型刃 口非常具有 的抗磨损特性 ， 这是以前所有

象和工艺要求为事业部量身定制 了 特色 。

“

它在全球范围 内有非常多 涂层材料都无法达到的 。

”

非标复合镗刀 。 在钻孔工序 中 ， 事 的成功 案例 ， 槽型 刃 口 带有

业部采用 的是瓦尔特标准的 倍径 保护倒棱 ， 即使在恶劣的工 信任源自关键时刻

可转位浅孔钻头 ， 配有瓦 况下也能实现刃 口保护 ，

°

的刃 口 解决问题

尔特著名 的老虎刀片 ， 并采用 前角保证了刀片的锋利性能 ， 使特 正因为其产品和技术的不断革

槽型刃 口 ， 加工性能极其突出 。 钢加工更加轻快和高效 。 在山推履 新 ， 瓦尔特和他的技术人员
一直都

事实证 明 ， 这 个决 定让他们 带底盘事业部链轨节孔加工 中发挥 被山推履带底盘事业部认可为
“

解

受益匪浅 。

一般在钻孔工序 中 ， 刀 了巨大的作用 ， 成为它的又
一佳作 。

“

决问题的专家
”

， 这种认识其实要追

具的损耗极大 ， 只有约 件的 瓦尔特产品经理张士广先生说 。 溯到 年的
一次新品试制 。 工程

使用 寿命 ， 这
一度成为 影 响事业 在对瓦尔特产品的使用 中 ， 另 机械市场的竞争一直都是激烈而残

部生产进度 的 重要 问题 ， 而瓦尔
一个让殷延明先生赞叹不已的技术 酷的 ，

一款新产品的及时推出甚至

特 可转位洗 钻头的到来 是瓦尔特的老虎刀涂层 。

“

我认为瓦 可以力挽狂澜 。 年 ， 在事业部

却让这个问题迎刃而解 ， 其惊人的 尔特刀具特有的涂层技术是其核心 履带总成新产品的试制过程中 ， 现

件使用寿命赢得了所有员工的 竞争力 ， 它使刀具的耐磨性与韧性 有的设备和刀具无法保证试制的顺

认可 ， 较高的加工稳定性和较长的 完美结合 。 瓦尔特老虎刀片黑色的 利进行 。 因此 ， 事业部从众多备选

使用 寿命保证了履带底盘链轨节孔 前刀面是
一层氧化铝涂层 ， 有着很 的加工设备 中选择了两台德国斯塔

加工的效率和质量 。 好的隔热性能和抗氧化性能 ， 可以 玛 （ 双主轴双工

该款刀具所采用 的刀片槽型为 抵抗前刀面的月 牙洼磨损 。 良好的 位立式加工中心 ， 主要用于难度 比

耐磨性可以使其在较高的线切削速 较大的履带链轨节的钻镗孔加工 。

度下保持高效的工作 。 金色的后刀 而链轨节的钻镗孔加工同时也是对

片使用 了 涂层 ， 磨的 同 时 ， 刀具要求最高的工序 ， 通过层层遴

也让使用者非常容易识别磨损量 ， 选 ， 瓦尔特刀具最终成为原始配刀 ，

蘭则片翻 经达赚麟 補产賊猶錢賴解决了 山

命的临界点 。

”

推的问题 ， 并
一直延用至今 。

而根据 张士广先生介绍 ， 在 瓦尔特硬质合金涂层刀具的引

雌履带底盘事业部 ， 更新的银虎 人 ， 让机床和刀具的性能都得到 了

刀片即将替代现有的老虎刀片 。 银 充分的发挥 。 双主

虎 （ 是瓦尔特新一 轴双工位立式加工 中心配有

代的 涂层切削材料 ， 因具有新 把的大容量刀具库 ， 并采用专利的

帛示涂馳聽郎丽得 换膽术 ， 最快侧对侧换刀时

名 。 它具有极其出 色的韧性 ， 这也 间仅需 ， 主轴的转速最高可达
图 瓦尔特老虎刀应用于镗孔 、 玷孔工序中 ，

较高的加工

稳定性和较长的使用寿命保证了履带底盘链轨节孔加工的
是 匕与现有 涂层材料的最本质 到 ’ 快速进 口速度可以

效率和质量 区别 ， 同时也非常适合湿加工 。

“

相 达到 ， 这些技术参数在当

较于老虎刀片 ， 银 时都处于世界领先地位
“

履带总成

雌叙自醒丨 漏试腿鮮測利 ， 没有任何

了 步 ： 材料 自 身 异常情况发生 ， 各孔径加工尺寸全

的抗裂纹和抗磨损 部合格 ’ 精度均满足图纸要求 。 当

能力翻 了极大改 时我们十分感慨 ， 双主轴双工位立

善 ， 并且这样的改 式加工中心和瓦尔特刀具的选择不

进对其原本出色的 仅给我们新产品的开发带来了极大

離耐磨性能没有 的便利 ， 更为我们 今后的生产提供

图 更新的银虎刀片 ，
凭借高温耐磨性和韧性将再度以惊人的刀具使用寿命提升

任何负面影响 ’ 在 了效率和质量保证 。 事实证明 ， 快

加工效率和质量 ， 助力山推继续领跑履带底盘市场 高温下也具有优异 速量产的新品进
一

步确立了山推履
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带底盘的觸慨地位 。

”

各概删加工财糊細躲 ’

生表示 。 ：雜贿翻称難 。

”

如今 ， 山推履带底盘事业部下 正是 山 推底盘事业部的发展需求 ， 图 尔特 可转位浅孔

设锻造 、 履带 、 轮系三个专业制造 让殷延明注重与合作伙伴有更加紧 钻头的使用使生产进度问题迎刃

工厂 ， 拥有先进的履带底盘件加工 密的互动 。

而解 ， 其令人惊讶的 件使用

寿命赢得了所有员工的认可
生产线 。 时至今 日 ， 在众多的加工 在多年合作中 ， 除了定期的培

设备 中 ， 殷延明和同事们当初选择 训 ， 山推履带底盘事业部还经常会 制造质量的提升 。

”

瓦尔特的全面服

的双主轴双工位立式加工中心和瓦 接到瓦尔特的 回访 ， 瓦尔特的工程 务让山推履带底盘事业部在发展过

尔特刀具的结合仍然被认为是最佳 师会帮助 山推履带底盘事业部解决 程中持续受益 。

的组合之
一

。 加工 中 的技术难题 ， 这正是殷延明
“

山 推履带底盘事业部这样的

和他的同事们最急需的 。

“

当然 ， 我 客户正是我们的理想客户 ， 它们的

培训让服努不断增值 们在遇到难题时也会主动寻求帮助 ， 要求正好能让瓦尔特的核心竞争力
“

竞争的 白热化让我们始终将 山推履带底盘事业部和瓦尔特一直 全面施展开 。 瓦尔特在世界各地所

‘

创新
’

二字铭记在心 ， 更加注重事 保持着密切的合作 ， 除了选刀 、试刀 ， 积累 的实践经验 、 对各种加工难点

业部整体研发水平和生产能力的提 还要对现有刀具和工艺进行不断的 的解决方案和最新的技术创新动向 ，

升 。 我们期望能够从合作伙伴那里 优化和改进 。 在山推履带底盘事业 都成为我们分享 、 讨论的话题 。 反

汲取养分 ， 或者更加坦诚地说 ， 我 部 ， 相关技术人员的主要任务就是 过来 ， 我们也能够进
一

步了解到事

们需要供应商提供全面 、 及时的培 研究如何能够更充分发挥这些先进 业部的发展需求 ， 为下
一

步合作打

训 ， 不仅是应用知识的授予 ， 更是 刀具的加工优势 ， 促进生产效率和 下基础 。

”

张士广先生表示 。

智能特 性
一基于变频器及监控器的智能选项

防摇摆功能 防冲击功能 起升同步 速度扩展 微动功能 松绳保护 悬浮功能 寸动功能 区域保护 抬 吊功能 行车同步

▲反馈服务编码
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