
技术前沿

立式加工中心

外科手术的精工细作

迄今为止 ， 融接为大多数患者带来了最佳的长期
“

治愈
”

。 现在 ， 凭借南非豪登省 市生物医

学工程集团 的创新 ， 使得椎骨融接术即将成为历史 。

文 哈斯 自动数控机械 （上海 ） 有限公司

估计 ， 每五名成年人 中就有 致功能丧失的情况 ， 则必须通过手 公司 同 时还开始制造脊椎笼 ，

四名 经历过背疼 ， 大多数是 术去除受损组织 ， 插入结构笼 （用 即前路椎间融接设备 。 这些设备为

因为劳累 ， 少数是 由于疏忽或意外 以支撑脊柱 ） ； 如有必要还需要融 小型高分子结构 ， 可插入椎间盘空

事故造成的 。 背伤的主要原因有椎 接椎骨 。 这项手术只有在不得已的 隙 以维持正确 的角度和空间高度 ，

间盘
“

突 出
”

或
“

破裂
”

， 准确名 情况下才会进行 。 毕竟 ， 融接依赖 促进周 围骨骼融接 。

称为椎间盘脱出 。 自 身固有灵活性的结构 ， 效果总是 融接单个椎骨时 ， 椎骨相邻节

对于最轻 的病例 而言 ， 治疗 不甚理想 。 段必须补偿关节的损失 。 增加的应

椎间盘脱出 的方法不外乎休息和冷 集 团 创 建 力可能带来撞击效应 。

敷 。 对于较严重的病例 ， 例如椎间 于 年 ， 由 认为 ， 许多椎骨融接患者不得不再

盘碎片 已经堆积在椎管中 ， 进而导 次人院做后续手术 。

和他的 团 队认为 ，

以及 五个公司 现在需要
一

种替代方案 ， 即在移除

组成 。 集团共同创始人和合作伙伴 或更换受损椎间盘的 同时又不影响

解释了公司假体 运动能力 。 公司 因此开始研究人工

植入技术的发展 。

“

最初 ， 椎间盘 。 最后 ， 他们开发出一种假

公司创立的 目 的是开发本 体 ， 既能提供健康椎间盘的支撑和

地生产的心脏瓣膜 。 但是 ， 从动物 运动特性 ， 又能避免融接 。

实验中我们了解到开发流程将非常 该设备结构简单 ， 包含两块

漫长 。 于是我们改变策略 ， 变身 口 级钦合金端板 ， 中 间夹有一块低摩

腔假体经销商 。

”

擦系数的聚氨酯半月 板 。 级钦合

经过这一意外的转折后 ， 公司 金具有很高的骨传导性 ， 十分适合

开始生产 自 主品牌的 口腔假体 ， 但 用作骨结合承压板 。 另外它具有高

生物医学工程博士 将这 度耐腐蚀性 ， 不干扰 检测 ， 成

一

转变称作正常演变 。 几年之后 ， 像能力较佳 。

的规模再次扩大 ， 新假体的材料选择固然重要 ，

开始开发 自主的脊柱融接系统 。 但 良好的质量和表面光洁度也同样关

对它的评价仅为
“

脊柱 键 。 为了符合严格的 规定 ， 假

领域的
一

般产品 。

”

体必须达到更高级别的制造标准 。
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等 ， 如 果他们想看产 品 的 制 造过

飾賴綱展示 哈斯机床

、国 的加工状态 ， 而不用 驾 车 —

：
―

！

椎间盘假体

的设 汁 允时 月難 关节活动过程

中平移 ， 精确模拟脊椎的 自然运动 。

假体旋转中心的后移类似于腰椎间

盘的机械结构 ， 可以提供 自 然的旋

■■■
”

謹和正常运动 。

说 ：

“

我们的 目 的

尽管公司 已经具有设施完备的机械 品具有非常复杂的表面 ， 加工程序 是尽可能模仿脊椎椎骨之间的相互

车间 ， 但订购新的机床仍然在所难 可能非常大 。 哈斯 轴让我们可以 运动 。 越接近 自然运动 ， 整体效果

免 。 执行复杂的加工 ， 而不需要加装夹 越好 。

”

公司称 ， 假体唯
一

的阻挡

具或固定装置 。整个流程快捷简单 。

”

装置可以提供 比其他关节成形术设

最说禾 的机床 为了达到预期的效果 ， 手术用 备多 的承载面 。 为减少磨损 ，

在 公 司 假体的表面必须完美无瑕 。 外表粗 端板的接合面为氮化钛 。

厂 区 的一 角 ， 有 糙的零件再怎样进行后续抛光操作 公司的加速试验预测 ， 半月 板

一

间小而忙碌的数控车间 ， 由精密 都无济于事 。 年内 的磨损量将小于 。 但相

加工工程师 负责 。 说 ：

“

哈斯机床 加 对于过去的技术而言 ， 最大的改善

表示 ：

“

当我们决定为这 工好的零件非常接近我们所需要的 应该是患者的恢复率 。

个车间配备新的数控机床时 ， 我根 最终表面光洁度 。 后续简单的抛光 表示 ：

“

放置假体的手术技术与微

据成本和性能列了
一张备选清单 。

”

让所有表面光滑
一

致 。 为了确保统 创手术相辅相成 ， 我们还开发了专

这项工作 当仁不让 。 加
一的质量标准 ， 我们检查了所有生 利仪器来帮助植人操作 。

”

人 前 ， 他曾就职 产 的零件 ， 尽管我们 知道无此必 通常 ， 患者在手术后
一

天左右

于
一

家精密工程公司 ， 所以对业界 要。

”

接着说 ：

“

有时我们必 就能行走 ，

一些患者 天后便可

产品和 需求了如 须外包
一些铣削工作 。 供应商加工 出 院 。

指掌 。 从各种来源收集大量信息后 ， 产品的光洁度始终不如哈斯机床那 总体而言 ， 椎 间盘假体手术

联系 了一家以前接触过的本 样理想 。 的直接和间接成本都低于脊椎融接

地数控机床供应商 。 随着 公司继续推进假体 的开 术 。 手术更快 ， 人院时间更短 ， 患

首先 ， 哈斯机床的产品类型极 发和认证 ， 哈斯机床平均每天工作 者可以更快地恢复工作 ， 以后接受

为广泛 ， 全球共有超过 台 每周 天 。 哈斯促进了设计 修复手术的可能性也更低 。

机床投入使用 ； 其次 ， 拥 师和制造商之间的沟通 ， 设计的更 对于椎 间盘手术而言 ， 问题

有丰富的数控机床操作经验 。 改和修正可以更快更轻松 。 除了生 的关键是椎间盘植入是否会变得和

说道 ：

“

哈斯机床的价值和精度正 产力考量 ， 看到了车间 髋关节和膝关节植入
一样常见 。 目

是我们需要的 ， 的丰富经验 里随手可用 的新机床所带来的其他 前迹象预示发展前景 良好 。 连最保

也起了关键作用 ， 我们认为从他这 优势 。 守的官方信息来源也认为 ， 以往需

里采购十分明智 。

”

他说 ：

“

用这些哈斯机床我们 要脊柱融接术的病例 中将来至少有

公司购买了两台哈斯数控迷你 可 以为客户展示我们的能力 。 常有 会采用置换椎间盘来治疗 。 对

铣床立式加工中心 ，

一

台带 轴转台 ， 外科医生希望可以参观我们的整个 于 而言 ， 率先明

另外一台为 数控车削中心 。 流程。 我们可 以带他们参观质量 智地应用设计和制造技术可以确保

补充说 ：

“

我们的一些产 控 制设施 、 管理部 门 和 包装部 门 未来的成功 。
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