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让机床在可控条件下运转
为充分发挥 轴机床的功能 ， 德国 公司选用 了雄克应力锁紧 式超细型刀具加长杆

以下简称三角加长杆 。 在加工中心上 ， 精密刀柄保证了较高的工艺稳定性 。
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用 铣削取代 线切割将成为微 高的工艺稳定性 ， 同时也为生产 自 技术以及雄克刀柄的完

加工领域在未来几年 内 的主导趋 动化创造了最佳条件 。 美配合能够确保可以达到前所未有

势 。 钟表工业 、 微型模具和医疗等 在 数 控 加 工 中 心 ， 发 那 科 的高重复精度 。 单就铣削加工而言 ，

先驱行业的实践 已经证明这一趋势 加工 中心将钻 该创新应用 就节省 了两次工件设

是可行的 。 因此 ， 制造商 口元件上进行的加工程序以及冲压 置 ， 更不用说降低返修率后产生的

医疗器械公司对其制造流程 工序转移到试验台上 。 其 目 标是 ： 效益了 。 此外 ， 之前外包的工序可

中的部分机床进行了重新定义。 雄 简化生产工序 、 实现 自动化 、 降低 以再次放到公司 内部实施。 这些工

克精密刀柄不仅使发那科机电公司 返修率并用铣削代替耗时的线切割 序也都达到了更高的生产水平 ， 且

的数控加工车间保持了较 工艺 。 鉴于 目前批量多数状况最大 可靠性更高 。
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此工艺赢得 了很高 确信 ， 雄克刀柄
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术 ， 胃 以 将 《 他还兴奋地谈起了使用雄克力
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软 件 、 而在其他工艺 中 ， 人们必须首先拧
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松螺母 、 清洗卡盘和刀柄 ， 然后才 示 出它的多功能性 。 在经济实惠的 需使用传统内六角扳手即可 ， 而三

能放人刀具进行测量 。 如果数值不 精密刀柄上安装减径套能够减弱加 角加长杆 （ 则需简单

对 ， 还必须反复测量直至达到设定 工过程中 出现的振动 ， 同时吸收了 地手动操作夹紧装置 。 整个夹紧过

值 。

“

在使用 雄克刀 柄 的
一

年 内 ， 峰值负载 ， 从而使工件夹持更加稳 程可在数秒钟 内完成 。 这两种 刀柄

我们从没有出现过这种工艺浪费
”

， 固 。 三角加长杆与减径套的结合使 均无需维护 ， 且具有防尘性能 。 根

说道 。

“

借助模块化的 用 ， 使得 轴机床具有了极高的灵 据用户加工要求 ， 刀具还可以使用

刀柄系统 ， 加工的灵活性得到显著 活应用性 。 液压刀柄直接夹持 ， 而无需借助加

提高 ， 我们非常喜欢 。

”

他还熟练 出现微小的千扰轮廓时 ， 加长 长杆 。 借助依靠减径套可以灵活调

地将夹持直径为 的雄克强力 杆能够有效防止干涉 ， 同时还能对 节其柔性夹持直径 。

型液压刀柄 （ 、 三角 加 加工过程 中的振动起到阻尼作用 ， 认为此类

长杆 （ 和减径套连接 由于持续回转精度小于 刀柄明显优于之前使用的夹具 。

“

在

起来 ， 最小夹持直径达到 了 。 当夹紧长度为 时 ， 使用精 轴机床长时间的切削过程中 ， 我

密刀柄更有效的夹紧刀具的要求是 们必须最大程度地减少振动 ， 加工

且尼减振 显而易见的 。 持续回转精度与阻尼 时看 到这种夹持效果让人非常振

和细长型防干涉夕卜形 减振性能相结合能保护刀具刃 口 ， 奋
”

， 说道 。 雄克液压

公司 刚 刚使用这种夹紧 延长刀具使用寿命 ， 并使工件呈现 刀柄帮助其实现了生产稳定性目标 。

力高 、 适合大切削量应用 的雄克强 良好的表面光洁度 。

“

即使加工时夹持长度只有 ，

力型液压刀柄 （ 就显 更换刀具时 ， 雄克液压刀柄只 我们也可以安全可靠地完成 。

”

个行业发展为 目标 ， 向从事金属加工行业的人士 ，

内外先进制造技水及解决方案 ， 搭建网上互动平台
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