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刀具

以技术为起点 ， 以服务臝市场
发动机是汽车的核心零部件 ， 结构复杂 ， 机加工难点较多 。 为确保产品质量 ， 瑞庆公司的发动机生产线采用 了

大量的先进制造工艺 、 精 良的制造装备和先进高效的刀具 ， 为企业的长期可持续发展做好了充分的技术储备 。 凭借

着优异的性能与稳定的产品质量 ， 瑞庆公司在业界赢得了 良好的声誉 ， 吸引 了国际用户的瞩 目 ， 目前年销往 日本及

美国的发动机产品达 万台以上 。

文 丨 瓦尔特 （无锡 ） 有限公司

于河南省焦作市的瑞庆汽车 供应摩托车及非道路用车制造商 。

■发动机技术有限公司 （简称

“

瑞庆公司
”

） 是奇職辅开難 先进 翻力效率提升

地后在河南实施的又 重大项 目 ， 汽车 发 动机 的大批量生

主要从事捕賴车发动涵 巾 ， 刀具卿難貼则 、的

及生产经营 。 瑞庆公荀生产的小排 例 ， 但其对整个加工效率的影响却

量发动机是奇瑞汽车 自主研发 、 非常之大 ： 在生产过程中 ， 瑞庆公

有完全 自 主知识产权的 经典发动 司对于刀具的选用给予了高度的重

机产品 ， 目 前市场保有量达 视 ， 瑞庆公司副总经理郭万山先生
图 发动机是汽车的核心零部件 ， 其特点是结构复杂 ， 机加

台 以上。 瑞庆公司一期项 目 共有 的观点非常明确 ：

“

在生产过程中 ， 工难点较多

条 发动机生产线 ， 目 前生产 、 生产工时及生产稼动率影响着生产

、 和 五大 系 效率 ， 刀具的性价比将直接影响刀 高及使 用 成本低的原则 。

”

为 了确

列汽油 、 柴油发动机 ，

一

期生产纲 具加工成本 。 为了提高生产效率 、 保发动机生产线的高效生产和稳定

领 万台 。 其发动机产品除 了用 降低生产成本 ， 我们在选用 刀具时 性 ， 瑞庆公司与国际知名 刀具制造

于奇瑞轿车与开瑞微车外 ， 还独立 严格遵循优选耐用度高 、 切削效率 商瓦尔特展开了紧密合作 。

在 发动机箱体类零件 的加工

巾 ， 脈職術職的

擎‘

’ ―
也

：

高 效 的 刀 具 ，

应用 其刀具切削参数可提高 ’

； 漏 脚！ 邏 为企业 的长期 加工时间缩短 单台生产成本

调 — 、 卞 帽到 了有效

术储备 ， 生产效率大大提高 。 瓦尔特

硬质合金粗加工面铣刀去除材料能

力强、 易排屑且寿命高 ， 加工灰祷

細瞧趣可达 ， 进给
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量 。 精加工面铣刀具可达 靠的固定在刀片槽内 。 通过操作锁 淡化甚至取消 ， 刀具涂层的耐热和

到很高的切削线速度 （ 紧螺钉 ， 禊块 自 动离开夹紧面 ， 从 耐磨性必须有很大的提高 。 要提高

进给量 切削速度快 ， 并 而可以轻松 自如地更换刀片 。

”

瓦尔 加工效率 ， 结构上就必须利于断屑 、

能得到较好的表面加工质量 ， 实现 特刑胜华补充介绍说 。 排屑和散热 ， 只有这样 ， 干式切削

表面粗糖度 。 才能发挥最大的作用 ， 真正做到环

在发动机缸体的加工中 ， 瑞庆 干切技术性能卓越 保 、 经济且高效 。 瓦尔特的银虎刀

公司使用 瓦尔特 型新铣刀盘 随着环境意识的增强 ， 人们逐 具涂层是同时适合干式切削和湿式

和配套刀片后 ， 令刀具加工耐用 度 渐意识到切削液给环境所带来的影 切削 的经典技术 ， 其使用 独创 的

提高 了
一

倍多 ， 如 缸体线精铣 响 。 干式切削作为
一

种新型的绿色 涂层技术并结合了 涂层

前 后端面 刀 具 寿命 由 切 削 制造技术 ， 不仅能避免切削液对环 的特点 ， 做到 了既锋利又耐热 ， 并

件提高 到 件 ， 不仅减少 了 境的污染 ， 而且能大幅度降低产品 且耐磨损 。

换刀次数 ， 提高了加工效率 ， 而且 的生产成本 ， 成为金属切削加工的

产品质量较原 旧型刀具也有 发展方向之一 。 作为行业领先刀具 赢得信任 ， 赢得市场

了很大的提升 。 在瓦尔特汽车行业 制造商 ， 瓦尔特顺应切削技术的发 在 国 内 主流发动机制造企业 ，

专家刑胜华看来 ， 提高铸铁零件面 展趋势 ， 陆续推出 了 同样适用于干 刀具、 陶瓷刀具和复合加工刀

铣加工效率 ， 降低成本还有很大的 式切削的刀具产品 。 具应用广泛 ， 例如缸体曲轴孔支撑

潜力可挖 。 其中带有中等齿距的铸 湿式切削可以保证加工面的表 镗技术 ， 缸盖进排气导管和座圈的

铁专用铣刀 七角刀片铣刀 面质量 ， 干式切削可以有效的提升 复合镗铰技术 ， 缸体 、 缸盖接合面

刀片形状为七边形 ， 采用 加工效率 。 在瑞庆公司 ， 粗加工发 的高速切削技术 ， 缸体缸孔粗精镗

°

主偏角设计 。 刀片为负型刀片 ， 动机箱体前 、 后端面以及顶 、 底面 技术和 出砂孔粗精镗技术 ， 不仅可

可以两面使用 ， 每个刀片具有 个 的工艺采用 的是干式切削工艺 ， 使 以提高产品的表面质量 ， 而且可以

有效切削刃 。 和其他所有 用 新型刀具进行干式切削后 ， 将加工效率提高 以上 （

系列刀具
一样 ， 主切削 刃具有正型 刀具耐用度较原来提高了 减 刀 片切削线速度可达 ，

的几何设计 。 因此 ， 同样具 少了换刀时间 ， 有效提高了生产效 给生产企业带来了巨大的经济效益 。

有了 系列刀具的典型特 率 ， 降低了生产成本 。 特别值得一 然而 ， 从瓦尔特的角度来看 ，

征 ， 切削轻快 ， 机床功率消耗低 。 提的是 ， 瓦尔特的面铣刀片采用百 刀具本身的先进性固然重要 ， 但对

而另一款 标准品直径范围从 层镀层 （ 每层厚度为 于用户来讲更重要的是 ， 这款刀具

密齿设计 ， 非常适 技术 ， 镀层刀片能有效阻滞微裂纹 能给他们带来足够的经济效益和可

合铸铁加工 。 粗加工缸体锁 口面铣 的扩展 ， 增加刀具的使用 寿命 ， 提 持续发展的空间 。 对于如何帮助客

刀密齿设计刀盘最大切深 这 高加工产品的工艺质量 。 户提升效率 ， 刑胜华表示 ， 在为客

个深度普遍适用于汽车及相关行业 刑胜华认为 ， 作为绿色加工的 户提供非标刀具时 ， 首先要对客户

铸铁零件的毛埋余量。

“

该铣刀最显 干式切削方式 ， 其刀具技术的研究 有充分的了解。 其次 ， 对先进技术

著的结构特点是刀片采用禊块锁紧 方 向 主要还是在涂层和刀具结构 的运用 ，

一定要建立在客户现有的

的方式 ， 确保可转位刀片精确而可 上 。 为了将原来切削液的作用逐步 基础上 ， 将其现有价值最大化 ， 因

此 ， 先进的不一定就是适用的 。

“

瓦尔特会根据我们实 际加工

的零件材质 、 表面质量要求及加工

賴 、 机床喊具脑 ， 本着高效 、

低成本的原则 ， 帮助我们选用合适

的刀片类型及切削参数 。 在瑞庆公

司的实际生产中使用的瓦尔特非标

镗刀种类非常多 ， 这不仅反映了瓦

尔特刀具种类的丰富 ， 同时也充分

‘

‘

‘

雜了其在非标刀具研发方面的强

图 使用瓦尔特的 粗铁紅体下结合面 ， 刀具耐用度较原来提高了 劲实力 。 ⑵
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