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随着计算机技术的应用与普

及，数控系统的出现使得生产设备

由传统的自动化进阶成数控化。各

种信息、网络、工业新技术的不断

推陈出新，促使着数控系统逐步向

智能化方向发展。

回顾一下机床的发展历程，我

们不难看出自动化与智能化的关

系。如果说自动化相当于人的双

手，那智能化就相当于人的大脑。

就以这两年热销的家用空气净化设

备为例吧，浑浊空气从进气口进入

机器，经过滤网，再到清新空气从

出气口输出，整个过程无人为干

预，是一个自动化的工作过程。当

室内空气浑浊的时候机器自动开始

运行，空气达标后机器自动停止运

行，这个开关过程本应是根据体感

而人为操作的，现得益于感应器及

其相关设置而实现自动开关，这就

是智能化的体现。因此智能化基于

自动化而又高于自动化。

在工业生产上，尤其是五金制

品的生产，抛光是很常用的一种产

品表面处理工艺。金属产品抛光的

难易程度，除了取决于表面粗糙度

要求、纹理等因素外，产品形状对

其影响十分重要。这里以某品牌不

锈钢水龙头抛光为例简述一款智能

化抛光机器人。由于水龙头外形上

的不规则，除了大平面、规则面可

以局部使用磨床加工外，基本都是

手工抛光。操作灵活，抛光设备要

求相对较低是手工抛光的优点，然

而手工抛光会出现产品左右不对

称，造型棱边出现扭曲崩塌甚至直

接被抛掉；而且抛光师傅水平的参

差，批量生产很难保证产品外观的

一致性，这在一定程度上制约着不

锈钢水龙头的批量生产。

而智能抛光机器人的引入使不

锈钢水龙头的抛光工艺得到一个较

大的提升。其加工过程如下：第

一，机械臂探出从坯件车上将一个

水龙头夹持出来并保持正放状态。

第二，探头靠近正放状态的水龙

头，对其进行三维立体数据测量。

第三，测量的数据在控制电脑上自

动生成三维立体模型，并自行与产

品设计的原始三维立体模型进行校

核。电脑系统根据校核分析的结果

自动生成抛光区抛光设备的加工路

径及抛光余量，并生成代码发送到

抛光设备。第四，机械臂将水龙头

移送到抛光区，抛光设备自动对其

进行抛光。第五，抛光完毕，机械

臂将水龙头从抛光区移走并将其依

次排放到成品车上。这款机器人的

特点是在自动抛光的基础上，利用

结合了计算机技术与测绘技术的智

能系统来制定抛光工艺，使得抛光

的过程更加精准，出来的产品线条

优美，能充分体现出设计师的设计

理念。这个例子，很好地说明了数

控系统的智能化对自动化加工所起

到的主导作用。

科技发展不断地促进着数控技

术的更新换代。引入便捷稳定的无

线互联网技术，可在一定程度上取

代机床工作区的缆线连接，减少因

油雾腐蚀损坏缆线引起的数据传送

故障。标配了无线存储器的数控系

统，可避免工作电脑与加工设备间

物理连接距离的制约，从而实现加

工数据快速稳定的传送。手持式移

动终端的引入，可实现多台加工机

甚至不同平台数控设备工作信息的

实时反馈，车间管理人员根据实时

反馈的信息及时调整生产编排，实

现高效化生产。

科技发展一日千里，数控系统

的发展应与时俱进，不断应用新的

技术成果以提升其智能化程度，使

整个生产加工流程环保、稳定、高

效。
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