
M朗⋯删I测量

可调式两用轴承负荷块的设计

瓦轴集团特种精密轴承公司 (辽宁大连116300) 赵芳

测量轴承内圈和外圈径向跳动、内圈和外圈端

面对滚道的跳动时，必须对内圈或外圈基准面施加

的卡爪装于图3的槽中，根据被测轴承的内、外径尺

寸调节三个卡爪的位置。

一稳定的、与被测轴承同轴的负荷，使滚动轴承的

滚动体与套圈处于正常的接触位置，以获得稳定的

测量值。这就需要根据轴承内径尺寸d和外径尺寸D
1

制作不同尺寸和不同重量的内、外负荷块。

内圈基准端面施加的负荷形状如图l所示，外

圈基准端面施加的负荷形状如图2所示。
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图1内圈负荷
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图2外圈负荷

生产的轴承规格型号越多，需要准备的内、外

圈负荷块也就越多，这就增加了T．装的准备量，耗

费制作．T_Be，增加生产成本。因此我们设计了一种

可调式两用负荷块，根据被测轴承的内、外径尺寸

来调节三个卡爪的位置，并选择不同重量的配重砣，

即可满足不同轴承需要不同重量负荷块的要求，大

大减少了T装准备量。

1．可调式负荷块的结构

可调式负荷块由卡爪盘，内、外径卡爪和配重

砣组成，结构分别如图3、图4、图5所示。

根据使用需要将图4a或图4b所示两种不同用途
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图3卡爪盘
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(a)测外圈用卡爪 (b)测内圈用卡爪

图5配重砣

2．可调式负荷块的使用方法

测量外圈时，将图4a所示的三个卡爪装到图3
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自定心卡盘精度的维修

山东威海职业学院 (264210) 刘国通

自定心卡盘在机械制造中应用特别广泛，是使用

最多的一种夹具，由于在使用过程中的磨损和受一定

夹紧力的影响，常出现如下问题：①定心误差变大．

T件夹紧后径向跳动较大。②卡爪前端磨损严重，后

端磨损较轻，装夹工件时前端不受力，只有后端在夹

紧T件，使工件装夹不稳定，容易造成加工出来的工

件成为三棱形，或发生其他意外，加T较困难：

从自定心卡盘的结构上讲，它的各个部分几乎

都是间隙配合，各个部位之间，都存在一定的间隙。

比如卡爪的工字槽和卡盘壳体来回滑动，存在一定

的间隙，平面螺纹套在壳体的心轴上需要转动，存

在着间隙，卡盘固定在法兰盘上也存在着径向窜动

量，这些误差一起形成严重的积累误差，集中的反

映在工件的径向圆跳动上。随着长期使用磨损的增

加，各部位的间隙也明显的增加，这就是定心误差

变大的原因。

。。t⋯ +●⋯·，。。I⋯+。⋯●· ’¨ll● 。¨．1__。⋯l· ⋯⋯ +’。fl· ‘’。lI· +’。．1_ ’⋯●_ ‘‘⋯． 1’⋯． +’⋯- 。。⋯_ 。‘I⋯ ‘‘|llI 。lIl--‘。。t⋯

的卡爪盘上，根据轴承外径的大小调整三个卡爪的位

置，然后用螺钉将卡爪固定，调整时要使轴承位于可

调式负荷块的中心，这样就可以使用了。测量内圈时

的调整方法也是如此。经过这样的简单调整就完成了

可调式负荷块的调整。

根据GB／T 307．2—2005的要求，在测量轴承径向

跳动和内、外圈端面对滚道的跳动时，其负荷块的重

量也是有规定的，因此还设计了几种不同重量的配重

砣。需要时，通过内螺纹M20 X 1．5mm与图3中M20

×1．5mm联接起来，即可满足不同轴承需要不同重量

负荷块的要求。也就是说，将卡爪盘、内卡爪或外卡

爪、负荷块组合成可调式两用负荷块，可以测量不同

尺寸段轴承的内、外圈径向跳动和内、外圈端面对滚

道的跳动。MW (收稿日期：20130927)
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卡盘夹紧T件时，后端受力，前端不受力，造

成这种情况的原因有两种，一种是]一字槽的磨损加

大后，夹丁件时，i个爪一吃力，它们的外侧靠向

床头方向，里侧靠向尾座方向，使i个爪本身形成

了“喇叭口”的状态，其受力情况如图l所示。

L
L1——￡

∥泰
心∥

式Q

|：鍪J I

操作者按顺时针方向旋转锥齿轮，卡盘爪向里

移动卡爪受到T件的阻力，是Ⅱ的方向，对于卡爪

来说，受力部位在前端，由于卡盘体的T字槽有轴

向间隙，使三个爪呈“喇叭口”状态：

第二种情况，由于卡爪的前端更接近车刀和切

削力，平时受到的力比后端大，再加上平时装夹短

工件的机会多，所以先磨损，结果使卡爪后面部分

高于前面部分，装夹丁件时，后面受力，前面不受

力，使丁件装夹不稳，有时这两种情况同时存在，

问题就会更加明显。

如果出现了上述这些问题，会给装夹丁件造成

很大的麻烦，比如，一个丁件车好外网或内孑L之后，

调头另一端倒角，由于T件装夹后径向跳动特别厉

害，倒角就会出现一侧角度很大，另一侧角度很小，

倒角倒的很偏，车出的端面不平行、不垂直。轴类

零件要求两端钻中心孑L时，两中心孑L也不在同一

轴线。

在卡盘的T字槽和其他部位磨损较重的情况下。

爹磊加工。冷心 _。。：赢训．淼参蠹激|87HW啊，J田e口计H∞—咖删y，仉a口m：


