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在对汽车变速器主要部件齿轮检测用的对表件

进行检定时，经常碰到如图l所示的量具，对尺寸A

的检测一般在万工显上用影像法进行计量。当a不

太大时，尺寸A就很难测

量，在不同的位置往往能

测出差距较大的不同值。

测量结果的差异除了是由

于测量误差引起的以外，

也有形位误差所造成的。 图1

下面谈谈同轴度误差对尺寸A的影响。

1．存在的问题

此量具在加工过程中常常会产生圆锥与圆柱的

不同轴。比如如果存在同轴度误差∞的话，那么圆

锥同圆柱的交平面就不再垂直于圆柱的轴心线，而

是有△的偏离量。

2．影响分析

从同轴度误差的定义可知，它的形式是多种多

样的。先讨论一种特殊的、最简单的形式，即两轴

心线平行的情况，如图2所示。
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在AABC中，AB=fi／2，BC=(8／2)／tan(∥

2)；同理，在△脚F中，EF=(8／2)／tan(a／2)。
’．‘ a=BC+EF

．‘． a=8／tan(a／2)
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各种a和6所产生的误差△如附表所示。

附表

＼Ot(。)
＼√《卜。n＼ 10 16 20 26 30 60 70 906／斗≯心
2 22．8 14．2 11．3 8．6 7．5 3．5 2．9 2

5 57．2 35．6 25．4 21．7 18．7 8．7 7．1 5

8 91．4 56．9 45．4 34．7 29．9 13．9 11．4 8

10 114．3 71．2 56．7 43．3 37，3 17．3 14．3 lO

从表中可以看出，当OL越大、6越小时，△值就

越小；当Ot越小、6越大时，△值就越大。

类似以上分析可知，当圆柱与圆锥两轴心线不

平行时(见图3)，其夹角口与A的数值关系为

ta邮=(6／2)／A，此时△=Dta邮。由于量具的公差

一般精度较高，同轴度误差通常在咖0．0lmm以内，

所以口角极小，与a／2相比也很小，在测量精度范

围内可以忽略不计。

图3

3．结语

同轴度对测量的影响仍旧可以用文中公式来计

算。可见，当A的尺寸公差较tl,It,寸，圆锥与圆柱的

同轴度就应取高等级。此外，除了同轴度对此类交

点尺寸的测量有影响外，锥面跳动、圆柱的圆度误

差等都会给交点尺寸的测量带来影响。MW
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