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UG数控编程中平面铣削加工特
及几何设置
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在UG数控编程中平面铣削设置较多，特别是在

操作设置中，若几何边界选取不当或选取错误时，

常会出现警告提示或刀路过切现象。实际生产中大

多用户为了便捷地做出零件加工的NC代码，直接采

用型腔铣操作，虽然型腔铣有其设置简单的优越性，

但产生的刀路不太规整，生产的NC代码相对容量较

大，为了更好地让用户和数控加工同行了解和接触

平面铣，在此将平面铣几何设置的一些特点、简捷

选取的方法和加工中常遇到的警告信息的处理做以

讲解和说明。

1．平面铣加工特点

平面铣从本质上是2D线框加工，即不需要三维

模型就能产生加工刀路，其显著特点是只能加工平

面直壁零件，平面铣主要通过边、曲线和点等创建

边界来确定加工区域，不依赖三维实体。

平面铣操作中的零件几何体、毛坯几何体、修

剪几何体和检查几何体都由边界来定义而非实体模

型，WORKPIECE是否定义都不影响刀轨的生成，它

的选取主要起到一个2D动态模拟作用以及刀路生成

后的过切检查。在实际丁件加_丁中，不仅可能用到

平面铣2D加工，还会用到其他的3D加1二方式，因

此建议在编程中设置WORKPIECE。

从图l的4个方位的视图可清楚反映到：刀路的

形状由定义的边界形状来决定，刀具轨迹从第一层

到最后一层，刀路除了深度不同外，每一层的形状

都是严格相同。

2．平面铣的几何设置

平面铣操作难点在于几何体边界的设置，在几

何体边界对话框模式中有：面、曲线／边、点和边界

四种方式选择。其中面、线模式功能强大，是常用

的方式，而点模式简单快捷，对于边界模式不推荐

使用。

图I平面铣

(1)几何体边界定义：①材料侧是指定义的边

界的某一侧的材料是被保留或是铣去。②边界平面：

边界是由同一平面内的线构成，这个平面位置高低

决定着刀具开始加工的起始层。

(2)生成刀轨时遇到的警告提示：当几何体边

界定义中没有定义底平面，UG软件系统内部运算找

不到加工位置的结束临界面，就会弹出报警信息，

如图2a所示，所以必须定义底平面且底平面与Z+

轴垂直。

当部件边界和毛坯边界进行了定义，但没有指

定切削层每层深度，或是部件边界与毛坯边界选取

相同时，都会出现如图2b所示的报警信息，因此应

首先设置切削层予以逐一排查。

当指定了部件边界或毛坯边界(或定义了二

者)，在材料侧指定错误的时(软件内部布尔运算没

有交集)，会出现如图2c所示的报警信息，可重新

检查或定义部件边界和毛坯边界。

参跏工。籼- 僦赢叠筠嚣勰|69H”能疗M}硎讳叼n∞F，Z，‘‘CD，玎：



ncppADlica，cAtion眦of APP I cAD／CAM／CAPP应用

O刺靛斛面
翅麴
(a)

不能在任何层上切削该部件 没有在岛的周围定义要切削的材料。

图2警告提不

(3)几何设置：系统默认部件边界与毛坯边界 (3)设置或选用刀具，配置切削参数中的相应

材料侧为内部，对于部件边界而言内部为材料保留 余量，直接点击生成刀路图标，零件的粗加工程序

侧，毛坯边界正好相反，因此可以选取所有的加工 即生成(见图5)。

面，指定毛坯边界及其边界平面位置，让软件判断 对程序作如下简单修改，可轻松实现侧壁与底

加工的区域，可以轻松生成加-T区域的理想刀路， 面的精加工：更换精加工需要的刀具；切削模式改

这也是平面铣最简洁的几何设置方式。 为：轮廓加工；切削参数中余量改为0，直接点击

“生成”按钮，侧壁精加工程序完成(见图6)。同
3·案例分析 样只需简单修改相应设置底面精加丁很快就形成。

为了更好地反应平面铣几何设置，通过以下简

单案例具体说明。

(1)打开文件，并进入加工环境，设置WCS坐

标系并指定安全平面Z=5。

(2)双击WCS坐标系下的WORKPIECE中分别

定义部件和毛坯。

第一步，点击创建部件边界图标，按默认的面

模式，直接点选工件中的所有需要加工的平面(见

图3)，软件自然就会生成零件各个部分的边界；第

二步，点击创建毛坯边界图标，同样按默认的面模

式，直接点选工件中的底面生成边界，确定并退出

回到平面铣对话框。再次点击创建／编辑毛坯边界图

标(见图4)，修改边界平面，类型偏置距离为O，

点选毛坯的最高面，退出平面铣对话框。
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图6侧壁精加工程序

平面铣是一个功能强大的面加工操作，与曲面

铣中线、面控制等加工方法有异曲同T之效，熟练

地运用平面铣开粗、进行侧壁底面的精加工，在一

定程度上精简了刀路，可以更好地帮助理解复杂曲

面铣削加工参数的配置。MW
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