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目前，由于手机金属机壳具有散热性佳的优点，

仍然是轻溥机构的首选材质．【斫加T金属机壳的关

键设备就是cNC数控系统cNc设备通过精准切

割、铣削，加T}}{各种形状的机壳 但是．一臼

CNc设备无法完成所有加丁T序，而其中钻孑L攻牙

是一道必不可少的T序．为了提高加丁效率，高速

攻牙中心已经成为各大生产企业必备的机器．而且

每年的需求量都在递增．市场前景巨大

高速钻孔攻牙巾心，顾名思义，相对于一般的

加丁中心机，它可以更快速地实现钻孑L攻牙，可以

很好地满足当今企业埘效率提升的需求

1．攻牙机介绍

攻牙机也叫攻丝机、螺纹攻牙机、螺纹攻丝机、

自动攻牙机等根据攻牙机加T过程的自动化程度

不同，攻牙机可分为全自动攻牙机、半自动攻牙机

和手动攻牙机等 全自动攻牙机自动化程度最高，

1_作时．只要把零件毛坯放人料斗中即可自动进料、

定位、夹紧、攻牙、卸料，一个丁人可以同时操作

多台设备，生产效率高，可显著节约劳动力成本

优质攻牙机具有设计新颖、结构合理、简便易用、

自动化程度高、使用方便、效率高、免维护以及性

价比高等特点二

2．台达CNC数控系统

面对已经相当成熟的CNc市场，台达在CNC领

域才刚刚起步．面对巨大的市场挑战，台达从关键

性零组件进行研究并持续创新．进一步推m高性价

比的全数字控制系统NC3ll一该数控系统拥有20 1)il

高解析度编码器、高性能伺服马达、攻牙专用永磁

主轴马达与高性能控制器，台达凭借“{众的开发技

M勰黜I机床自动化

术和专业的制造能力，为客户提供完整的1牟=方位服

务针对攻牙机需求，台达研发了AsI)一s高性能伺

服主轴与A2一F伺服，配合DMcNET I岛速总线可以

实现高速攻牙 目前测试结果已经达到同行领先水

平，而成本却远远低于市面』二主流的解决方案一台

达控制器以低功耗、高性能和高性价比赢得了市场

的青睐：

罔1 台达CNc数控系统架构

3．台达NC数控系统的应用特点

台达NC311数控系统采JLf；j嵌入式没计架构，可

以降低系统耗能、减少温升及增加稳定性．提高了

系统的使用寿命 台达系统采用整合高速／高运算精

度芯片，以架构实时分丁的多控制为核心，系统包

括人机操作界面核心、运动控制核心及过程控制核

心i大核心，籍由各自独立的高速运算器进行处理，

提升了控制器的处理效能，满足高速、高精的切削

需求在钻孔攻牙机的应朋中，NC3ll数控系统主

要体现了以下两个优势：

(1)主轴马达速度稳定：台达AsDA—s+EcMs

主轴马达，全程位置控制，速度稳定性远高于变频

器+感应马达
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磁针级进模设计
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一、产品零件结构特点及零件冲压工

艺性分析

此磁针(见图1)是某军川仪表指针，属仪表重

要零部件，材料为磁性钢讲}，零件硬度接近40 HI{C．

为保证零件质量及满足批生产：要求，在多T-位级进

罔 1

(2)主轴加减速快：台达AsDA—S+EcMs主

轴马达，从0加速到6 000 I．／mill’只需要250 ms攻

一个孔，4次加减速，也只需要1 s一

图2高响应、低同动误差，展现高性能的攻纤特性

4．结语

台达cNC数控系统解决方案将控制器、驱动器、

主轴搭配自行研发的通讯系统，整合成套完整、灵

活、有弹性且更具竞争力的解决方案，从f酊提高了
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模设计时，结合丁厂T-艺水平，合理设计冲压T艺

方案及优化模具结构，存实现高效连续生产的同时，

确保各项质量特性及其一致性显得尤为重要．

从零件刚可知，零件外形Jt寸不大，总体呈菱

形，中心有一卣径为3．6+∥⋯r¨n、定位孑L．孑L边距较

小(1．16 mn·) 材料为钢厂定制的磁性钢带，硬度

接近40 HRC一因材质特殊且需定制，材料价格昂贵。

根据陔产品零件外形f弋寸较小、孑L边距较小、

精度要求高、材料价格昂贵且属大批量生产，故设

计一套多T_位级进模以满足生产需求

二、模具排样图设计

排样是级进模设计的重要依据，是决定级进模

优劣的主要因素之一：排样图设计的合理与否．直

接关系到零件尺寸精度、材料利用牢、模具制造成

客户的竞争力。控制器采用嵌入式系统设计，多

cPu进行分T处理，展现了控制器的高运作效能，

透过新一代通讯网络DMcNET整合俞达伺服驱动器，

并搭配高性能高解析度俞达伺服马达，建构_Efl一套

全数字式高速、高精系统台达cNc数控系统解决

方案兼顾速度、精度等丁具机的重要技术指标．提

供机台可靠、稳定的加T性能，并有效提升加T速

度与加_『j精度

面对全球化的市场竞争，台达NC3ll数控系统

采』{i_I了自主研发的高速通讯网络DMcNET，实现了

全数字化控制．并且配线简单，维护方便，不仅能

满足机床用户高精、高速的要求，更精益求精地配

以人性化的界面设计，使其加T性能与加TI效果得

到了提升，相比国外品牌数控系统，加T效率提升

了30％以上，MW (收稿日期：20140407)


