
金属加工领域在我国的专利态势分析

当前，我国金属加工领域的知

识产权工作刚刚起步，金属加工领

域如果没有包括金属加工技术法律

保护在内的知识产权保护，就难以

保障我国金属加工企业和科技人员

的应有权益，无法激励金属加工技

术持续创新和实现金属加工科技资

源的有效配置，不能规范相关市场

经济秩序，也不能以自主知识产权

技术参与国内和国际市场竞争。因

此，在进行金属加工技术创新的同

时，还应积极研究国际国内市场的

相关专利布局，做到知己知彼。

金属加工领域的专利技术
分析样本构成
为了解金属加工领域专利技术

或大理石平台上的固定支架上，这

样在测量轴颈桶面度时，操作者需

要花大量时间来调整零件的轴线与

轮廓仪测量基准轴线的平行，稍有

偏离就会产生较大的测量误差；第

二在轮廓仪上分析桶面度，靠的是

操作人员手动分析，一个三缸曲轴

测完所有轴颈最低需要30min，而且

重复性较差，第三在轮廓仪上测量

分析桶面度，需要找准每个轴颈轴

向长度的中点，这样测量轴颈素线

时必须从曲轴每一个轴颈的一端的

沉割槽开始测量到另一端的沉割槽

结束，测量长度稍有偏差，测量时

就有挂断测针的风险或不能完成测
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的现状，我们针对Derwent专利数

据库中的所有相关专利文献进行样

本分析，检索文献范围始于其最早

收录的文献，截止于2014年7月14

日。由于大部分20l 39的专利文献

尚未公开，因此201 39的数据存在

失真，但现有的这些专利数据对金

属加工领域的分析仍然具备指导意

义。

金属加工领域在华专利申
请量／公开量概况
截止到2叭4年7月14日，金属加

工领域在华的专利申请量如图1所

示。进入2l世纪以来，全球范围内

的金属加工领域的专利开始逐年增

多，从2006年起保持在每年100多件

量任务的风险。

曲轴桶面度也可以用圆度仪’坝4

量，由于曲轴在圆度仪上的定位装

夹大都采用三爪卡盘立式装夹，为

了减小测量误差，测量时需要花费

很长时间对零件进行调平调心，以

保证圆度仪主轴轴线与工件轴线的

平行，测量桶面度时才能保证测头

沿曲轴轴向的移动始终在轴颈的同

一条素线上，由于圆度仪测头一般

为球形测头，轴线稍有偏差就会带

来较大的桶面度测量误差。另外圆

度仪的分析软件在分析桶面度时，

柔性化不够，仅仅是一种近似的评

价，误差较大。

的申请量，由此开始逐年攀升，发

展N20139更是达至11354件的申请量

峰值。

另外，值得注意的是，由于我

国的《专利法》规定发明专利申请

需要在申请日后的l 8个月才予以公

布，这造成20l 39申请量的数据不

全。基于此，本文对金属加工领域

的专利按照年度公开的数量进行梳

理(见图2)。由图29以看出，截

止至lJ2014年7月14日，20139470件

的专利公开量是2000年46件专利公

开量的10倍多，这从公开量的角度

说明了全球范围内各大企业对金属

加工领域在我国的应用及重视程度

越来越高。

而在ADCOLEll00曲轴综合测

量仪上测量分析桶面度，零件定位

采用上下顶尖，定位精度高，测量

头采用的是平直的圆柱测头，不需

要调整，轴向扫描长度和每个轴颈轴

向中点的定义都是严格按照产品图

上的轴向尺寸的位置设定在测量程

序数据文件中，可以采用自动测量

程序直接在测量曲轴各种其他参数

时一同测量出桶面度，测量一个3缸

曲轴全尺寸也仅需要5min，测量的

准确度、重复性、再现性和一致性

都很高。MW

(收稿日期：20140412)



金属加工领域在华的专利
申请IPC分布概况
图3中所示的l P C(国际专

利分类)分类号的含义如下：

C 1 0N30／06：采用润滑性、膜强

度、抗磨性、耐极压性改进金属的

性能；C10N40120：润滑组合物相

关的金属加工；C10Ml 69／04：基

料和添加剂的混合物作为润滑组合

物；C10N30／l 2：采用耐腐蚀性，

如防锈剂、防腐剂改进金属的性

能；C10N40／22：主要用来切削材

料的金属加工；C10M1 73／02：不

含矿物油或脂肪油的润滑组合物；

A01N43／80：具有带氮原子以及氧

原子或硫原子作为环杂原子的环；

C10N30／00：用赋予润滑组合物特

许的添加剂改进特定的物理性能或

化学性能；c10N40／24：主要在切

削材料以外，如冲压金属的金属加

工；A0lPI／00：消毒剂；抗微生物

化合物或其组合物。

由图37以看出，C10N30／06、

C10N40／20并NC 10M l 69／04位列前三

位，这表明所涉及的专利申请大部

分集中在采用润滑性、膜强度、抗

磨性、耐极压性改进金属的性能；

润滑组合物相关的金属加工；以及

基料和添加剂的混合物作为润滑组

合物等领域。这也符合当前润滑在

机械工业上半年稳中有进
中机联提供的统计数据显示，

2014年1～5月，我国机械工业增加

值累计增速l 1．3％，高于同期全国工

业(8．7％)2．6个百分点，比1～4月

回落0．2个百分点。

主营业务收入平稳增长。1～5

月全国机械工业企业主营业务收入

84084．25亿元，同比增长11．58％，

比全国工业同期增速(8．14％)高

改进金属性能方面在金属

加工领域具有非常重要意

义的客观事实，各大企业

都竞相在此领域进行大量

布局。此外，从上述分布

也可看出，其他诸如金属

加工等方面也具有相当的

申请量。这充分说明金属

加工领域设计的范围非常

广泛，具有广阔的应用前

景。基于此，国内相关企

业和科研院所应加快这些

领域的研究，了解和把握

先进企业的步伐和动向，

并作出自己的应对策略。

结语
综上所述，全球范围

内的金属加工企业已经对

金属加工的应用进行了很

多研究工作，尤其是在

我国进行了充分的专利

布局。当前的形势是由

欧美的先进企业领先于

其他企业，其在近几年
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图1 专利申请量年度变化

来的关于金属加工的专利申请量非

常可观，这预示着金属加工的广阔

应用前景。基于此，国内金属加工

企业及科研院所应加大该领域的研

究步伐，同时积极参阅他国已有的

增速回落
3．44个百分点，但比l～4月机械工

业主营业务收入增速(12．4l％)继

续小幅回落0．83个百分点。

实现利润增幅回落。1～5月全国

机械工业企业实现利润总额5703．08

亿元，同比增长19．35％，比全国工

业同期增速(9．76％)高9．59个百分

点，但比l～4月机械工业利润增幅

(20．49％)回落1．14个百分点。

图3专币llIPC分类分布情况

专利技术，一是避免侵权和重复劳

动，二是可以在他人的基础上作以

改进，形成自己的筹码，争取在日

后在激烈的国际竞争中立于不败之

地。MW(收稿日期：20140703)

产品增幅波动较大，5月近半产

品增幅回落。在统计的64种主要产

品中，1～5月45种产品产量保持同

比增长，占比70．31％。但1～5月与1

～4月相比，43种产品产量增幅呈现

不同程度的回落，占比67．18％。

总体看，机械工业主要经济指

标增幅继续高于全国工业，但增幅

逐月小幅回落。
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