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1．传统的划线方法

通过加T所获得的半成品，基准通常是已加工

过的外圆。再以外圆为基准划出与中心对称的键槽

线。传统的方法是在平台上，通过滚轮支架或可调V

形铁支承工件不同轴径的外圆，然后调整V形铁的

高低，用水平仪等对工件进行找正，使T件的轴心

线与划线平台平行。然后调整可调式高度尺，将轴

的外圆最高点和最低点分中，找出对称中心线后，

将高度尺再分别向上下调1／2键槽宽度尺寸，划m键

槽线。

大型轴类T件毛坯直径大、长度长、重量大，

每次划线都要上平台，吊运不方便，也很费时间，

调整时也不安全。笔者针对这一情况，设计出快速

划线丁具“轴类键槽划线器”，工件可以不用上平

台，在地面上或地面支架上即可完成划线操作。

2．轴类工件键槽划线器的设计原理

(1)设计原理：由于轴类工件在几何学中是网

的延伸体，根据圆的性质：“圆外一点到圆的两条切

线相等，它的角平分线，平分角且经过圆心”我们

能知道，只要找m两条切线的角平分线就可以找到

圆的中心线。轴类工件的键槽的对称中心线也正是

圆的中心线。在设计原理上首先确定出一个V形块，

V形块在和网柱体相

切接触时就符合了圆

的切线定理，将尺寸A

的上下面与V形块的

角平分线分别平行且

相等(见图1)，这样
图1设计原理

就可以满足划线操作的要求÷在设计V形块的夹角

时，考虑到在外形尺寸A不变的情况下，增大角度

能增加V形块的尺寸B，有利于安装调节螺栓，所以

不采用900夹角，而采用120。夹角。

(2)组合划线小平台的设计：从上述原理的讲

述当中，我们只要把尺寸-4的两个平面除以2就得到

了V形块的角平分线也就是圆的中心线，即尺寸H=

A／2。在V形块尺寸A的任何一面，通过一个弯板6

和紧定螺栓7将一块长条的可自由伸缩的平铁l与V

形块3的下面紧密贴合，建立起一个组合划线小平

台(见图2)，用以安放划线盘，配合划出工件键槽

中心线和宽度线j但需要解决如何将其同定在工件

上使它悬浮起来。在设计中在V形块内加上了手动

磁力装置，划线时打开磁力开关手柄4，使V形块完

全吸附在_T．件的外网面上，完成划线后关掉磁力开

冈2组合划线小平台

平铁2．T件3．V形块4．手动磁力开关

5．可i周螺母6．弯板7．紧定螺栓
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关，即可轻松取下组合划线小平台。

(3)卡规式划线盘的设计：为了配合组合划线

小平台，快速地划出轴类工件键槽中心及宽度尺寸

线，特别设计‘了一个卡规式划线盘(见图3)。图3

中高度尺寸H与图2中尺寸日一致，这样当卡规式

划线盘的C面放在组合划线小平台的C面上时，就

可以直接获得中心线JD面，即底座4和划针l的贴

合面。松开夹紧螺母2，在D面上加垫1／2键槽宽度

尺寸的块规，即可划出键槽线。

图3卡规式划线盘

1划针2．夹紧螺母3．螺杆4．底座

3．轴类工件键槽划线器的应用

通过对图2、图3进行了组合使用，将图3的c

面放在图2的C面上，划针1的D面划针尖处即为

圆的中心线。再配合钢板尺、直角尺、块规和尺规

等T具，就可以完成对轴类工件键槽的划线操作。

其具体操作步骤分以下两步：

(1)先划出键槽的对称中心线：如图4所示，

将T件置于地面上或放在地面支架上，将底面垫平，

用楔铁或木楔将工件固定住，防止其滚动。按照产

品图的要求，将紫色涂在要划的键槽位置上之后，
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1．平铁2．T件3．V形块4．手动磁力开关

5．可调螺母6．夹紧装置7．卡规式划线盘
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将平铁1伸出长度调整好后，利用夹紧装置6将平铁

l固定在V形块3的下面，然后将V形块3靠在轴的

外圆表面上，再把小水平仪放在V形块3上面，使V

形块3在轴的径向方向上汽泡为零，打开磁力开关

4，使它吸附在轴的外圆表面上。移动卡规式划线盘

7，即可划m一条键槽的对称中心线。

(2)划键槽宽度尺寸线：如图5所示，在划线

盘5(见图3)的D面上加垫1／2键槽宽度尺寸的块

规4，即可划m键槽的一侧宽度尺寸线。松开可调螺

母7，将平铁l调转180。，通过夹紧装置8将平铁1

与V形块3的上面紧密贴合。再利用划线盘5即可

划出键槽的另一侧宽度尺寸线。然后用直角尺连线

划出槽底尺寸线。划完后，关掉磁力开关6，即可取

走划线器。用钢板尺截取轴向键槽尺寸，尺规轮圆划

m键槽端部月线，即完成键槽划线操作。
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1平铁2．T件3 V形块4．块规5．卡规式划线盘

6．手动磁力开关7．可调螺母8．夹紧装置

4．结语

轴类键槽划线器的优点：

(1)对一些超过平台的长度较长、重量大的轴

类T件，有着明显的应用效果，可以节省吊装和找

正的时间，提高划线的效率。

(2)工件不用上平台就可以进行划线操作，应

用起来特别安全，方便快捷。

(3)适用于半成品时划键槽以及与中心线对称

的槽等，改变了划键槽线时离不开平台的老传统，

创新了划线方法，值得推广。MW
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