
技术实现梦想，技能谱写绚丽人生
——全国数控技能大赛1 o年纪实

机床是一个国家制造业水平的

象征。数控机床是当代自动化程度

最高、功能最强的加工制造设备。

数控技术是现代制造技术中的核心

技术，数控技术正在逐步取代传统

加工，数控技术水平已成为衡量一

个国家现代制造技术水平高低的重

要标志之一。

代表机床制造业最高水平的是

五轴联动数控机床，从某种意义上

说，五轴联动数控机床的发展与

水平反映了一个国家的工业发展水

平。我国数控技术起步干20世纪50

年代，经过半个世纪的发展，我国

在数控技术推广发展中取得了令世

界瞩目的成绩，数控机床已成为一

些企业产品加工的主要设备。经过

生产实践锻炼，培养和造就一大批

高水平数控技能应用人才，在企业

发展和技术进步中发挥骨干作用。

为配合“国家高技能人才培训

培养工程”和技能型紧缺人才的培

训方案，提升数控高技能人才成

长，推动数控应用技术进步，人力

资源和社会保障部等六部委在2004

年创办了第一届全国数控技能大

赛，历经10年，至今已成功举办五

届大赛，2014年10月底即将在北京

举办第六届全国数控技能大赛。回

首10年数控技能大赛发展历程，我

们倍感振奋。

E蹴咖。l专家视点

大赛回顾
全国数控技能大赛试题从最初

考核数控基础知识和基本技能，发

展到复杂零部件编程和加工，实操

试题特征是图形较为单一，加工余

量大；考核重点是机床快捷操作能

力、手工编程能力和刀具使用能力

以及宏程序应用和曲线部位加工。

从第二届大赛以后，实操试题特征

是图形从平面转向立体，毛坯加工

余量减少。增加自动编程能力和型

面加工部位、配合加工的考核。通

第一橱全国数控大赛试题

第二届全国数控大赛试题

一管一一～．
第三届全国数控大赛试题
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第四届全国数控夫赛试题

第五届全国数挖人赛试题

过大赛提升了选手对复杂部位编程

能力和加工能力，促进了选手综合

素质的提高。

随着数控大赛不断深入，实操

考核已不再是单一的试件加工中的

技术技能，注重的是零部件整体加

工工艺过程。实操试题转向注重复

杂零件工艺方法的探讨，如薄壁零

件加工，公式化曲线曲面加工，特

定图像的雕刻加工等。通过这些考

点开阔了选手视野，增加了选手对

比赛的成就感。

第一届全国数控技能大赛加工中心赛项职工组冠军梁兵，39岁，河南

平原光电有限公司加工中心操作工，中国兵器工业集团公司首席技师。大

赛以后继续坚守生产一线，带领技师工作室团队攻坚克难，在军工产品研

制和生产中做出了非凡业绩。

2006年9月，梁兵荣获第八届“中华技能大奖”；2008年5月，应邀走

进中南海参加了中央组织部组织召开的青年科技创新创业人才座谈会，作

为与会的唯一的企业界高级技能人才代表，向时任国家副主席习近平汇报

了自己工作成长的经历和体会；2009年被批复为享受国务院政府特殊津

贴专家。梁兵带领的工作室于2011年12月被国家人力资源和社会保障部命

名为“梁兵技能大师工作室”。20l 3年参加中美国际数控机床技能大赛

中表现突出，获得“中央企业技术能手”荣誉称号。

第二届全国数控技能大赛数控车工职工组冠军胡胜，1974年生，中国

电子科技集团公司第十四研究所数控车工。现任所内三厂数控组组长。

2006年成立胡胜创新小组，主要负责技术创新和比赛培训工作，2009年

获得政府特殊津贴，2011年担任三厂技师协会会长，2013年成立南京市

胡胜大师工作室。在8年的时间里，胡胜所指导的数控组成员中，共有19

人35次在全国和省市比赛中先后获得全国前10名、江苏省前6名和南京市

前3名的好名次。
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多轴加工技术是现代数控加工

的前沿技术，它涉及到计算机辅助

设计与制造中的3维造型、5轴加工

程序编制、仿真模拟和5轴联动加工

技术。为普及5轴加工技术，2010

年第四届全国数控技能大赛前，专

家组在有关企业支持下，先后在沈

阳、深圳、广州举办3场5轴加工技

术演示、研讨会，并在多地举办5轴

加工技术培训班。实现了“先培训

后比赛”的目标。5轴赛项成功举

办，对于国内相关企业和院校普及5

轴加工技术有促进作用。

历届冠军风采
全国数控技能大赛创造了辉

煌，从数控技能大赛赛场走出了一

大批优秀选手，他们在科研、生产

岗位发挥了骨干和中坚力量，他们

创造了新的辉煌。

胡胜



第二届全国数控技能大赛加工中心赛项职工组冠军郭卫国，

男，1968年生，加工中心高级技师。原为北京机床研究所加工中心

操作工，2009年8月调入北京市工业技师学院工作，现为北京市工业

技师学院数控加工专业首席技师， “全国五一劳动奖章”获得者，

全国技术能手，享受国务院政府特殊津贴，首席技师工作室核心成

员，北京市工业技师学院数控世赛集训队数控铣、加工中心项目教

练。

郭卫国同志多次承担技术攻关工作，多年来，在加工工艺改进

与革新、技师及高级技师培训研修、高技能人才师资培训及全国数

控技能大赛训练等工作中业绩突出。带领数控系骨干教师和技师班

学生承接叶轮加工、复杂箱体加工等生产项目，为企业解决了难

题，并产生了较大的经济效益。在担任学院集训队教练期间，言传

身教、亲身示范，从操作技能、参赛经验等方面对参赛选手进行系

统的训练和指导，在校期间先后培养出世界技能大赛全国选拔赛冠

军选手和全国数控技能大赛冠军选手。2013年郭卫国同志被北京市

授予“金牌教练”称号，被誉为冠军教练。

第三届全国数控技能大赛数控铣赛项职工组冠军赵天杨，中航

工业沈阳黎明航空发动机集团(有限)责任公司科研试制快速反应

中心操作工。曾荣获第二届全国数控大赛数控铣工职工组第四名、

全国职工职业技能大赛数控铣第三名，中航工业发动机公司一级

技能专家。先后获得国家级、省级“五一劳动奖章”、 “辽宁省十

大杰出青年技师”、 “辽宁省有突出贡献高技能人才”、 “沈阳十

大杰出青年岗位能手”、 “黎明公司杰出青年技能振兴人才”等称

号。先后获得国家、省市及公司级奖项40余项。

数控大赛给这位年轻人提供了施展才能的机会，同时也给这位

年轻人搭建了新的发展平台，使他在黎明公司万余名职工面前崭露

头角，成为黎明公司的明星员工。大赛成为他新的起跑点，他一路

凯歌猛进，迅速发展成为黎明公司的技术骨干，逐步挑起了公司技

术攻关的大梁。

他使用公司第一台铣车复合加工中心，完成多项新机研制任

务，完成了数控设备刀具破损监控、刀具寿命管理、在线测量等高

级功能开发及全程无人干预加工技术研究，实现了机匣零件的自动

找正、自动换刀、在线测量、自动刀具补偿等自动化功能。完成设

备功能开发、工艺路线改进等60余项技术攻关项目，解决近150项

技术难题，并成功申报获得了两项国家专利。提出30多项合理化建

议，累计节约费用近300万元，年创造价值近4 500万元。
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第三届全国数控技能大赛数控铣赛项教师组冠军庄瑜，1984年

生，2003年中专毕业留校任数控实训教师，成为迄今为止参加全国

数控技能大赛夺得冠军的唯一女性。2008年获得“全国技术能手”

称号，2009年带领上海航天参赛队参加在沈阳举办的《全国技工技

能竞赛(加工中心)》项目获个人第2名、第6名及团体第2名，2009

年上海市模范教师，2010年上海市杰出技术能手。

2010年带领学生参加《全国职业院校技能大赛(数控铣床)》

项目获一等奖和二等奖。2011年带领学生参加《全国职业院校技能

大赛(数控铣床)》项目获一等奖、二等奖，获得全国职业院校技

能大赛优秀指导教师称号。2010～2012年上海市徐汇区高技能人

才，2013年带领学生参加《全国职业院校技能大赛(数控铣床)》

项目获二等奖，2014年带领学生参加《全国职业院校技能大赛(数

控铣床)》项目获一等奖、二等奖。 《曲面零件编程及加工》在

“2013年上海市职业培训教学研究成果”评选中获教案类三等奖。

第四届全国数控技能大赛加工中心(五轴)赛项职工组冠军麻

庆华、郎永兵(组合)，广东省工商高级技工学校加工中心指导教

师。

麻庆华自2010年第四届全国数控技能大赛结束后，一直从事数

控教学工作，并成为学校数控专业的学科带头人，全面负责数控铣

／加工中心的教学组织、课程开发、设备管理以及校本教材的编写。

被韶关技能鉴定中心大师工作室聘为技能大师，参与韶关多轴技能

人才的培训、培养。在第五届全国数控技能大赛中，韶关地区又出

了一组五轴加工中心第一名，被韶关地区评为“名师”、 “技能标

兵”等。

郎永兵，30岁，2010年第四届全国数控技能大赛结束后被授予

“全国技术能手”称号，晋升职业资格为“加工中心高级技师”。

2012年底担任第五届数控技能大赛广东省代表队加工中心五轴组教

练，指导选手参加全国数控技能大赛，获得加工中心五轴赛项第一

名和两个第二名的优异成绩，荣获广东省金牌教练员荣誉称号。在

工作中解决了生产、实习、教学以及技能竞赛中的多种专业技术问

题，并据此完成16篇专业技术论文，先后在国家核心刊物《金属加

工(冷加工)》等杂志上发表。

10=：鬻晓赫参霭加r棚工

庄瑜

麻庆华

郎永兵



第五届全国数控技能大赛数控车赛项职工组冠军孟庆津，中国工程物

理研究院机械制造工艺研究所数控车工。2010年，刚刚参加工作不到一

年的孟庆津在中物院第20届职工职业技能比赛中获得二等奖，这位初级工

因此实现“三级跳”，拿到了技师资格。而在一般情况下，普通技术工人

至少需要15年时间才能获得此资格。

从比赛赛场到现在的工作岗位，从最开始操作普通车床到现在操作大

小不同规格的全功能数控设备、普通立车、数控立车，FANuc系统、西

门子系统，通过不同类型设备的操作，结合参加比赛积累的经验和方法，

孟庆津协助维修人员完善了单位某型号大型设备的循环功能。他不断接触

新产品、新材料的加工任务，从常见材料到不锈钢、钛合金等难加工材

料、有色金属及非金属材料。各种难加工材料在加工时的快速适应，得益

于大赛培训的理论基础和知识体系的不断提高、完善。在单位的支持下，

孟庆津被聘为国家高技能人才培训基地的外聘教师，参与编写数控车专业

培训教材等工作。

第六届全国数控技能大赛展望
现代制造技术的核心是数控技

术，制造领域的竞争集中表现为数

控技术的竞争。数控技能大赛示

范、引领了先进的工艺技术和操作

技能。数控技术发展需要多种形式

传播，数控大赛是最好的形式之

一。数控技能大赛是技术交流的平

台，是培养高技能人才的大课堂。

数控技能大赛调动了参赛选手的潜

能，展现了选手们的聪明才智，促

进了选手们的快速成长，经过数控

技能大赛的洗礼，锻炼出了一大批

优秀的技能人才。

全国数控技能大赛以国家职业

标准为依据，注重制造业岗位技能

的提升和数控技术的应用，注重综

合技能考核和先进技术引领，包括

数控车、数控铣，加工中心四轴、

五轴加工技术，以及数控机床装调

与维修技术。

第六届全国数控技能大赛共设

有数控车、数控铣、加工中心(四

轴、五轴)及数控机床装调与维修

4个赛项。通过比赛促进参赛选手

综合职业能力，促进选手数控机床

应用能力、程序编制能力、加工精

度保证能力发展、试件加工完整性

能力、数控工艺能力、数控机床装

调与维修能力全面提升，锻炼、培

养、促进参赛选手快速成长。

第六届全国数控技能大赛技术

主题是“完整与精准”，实操命题

要求是“零件特征明显；工艺技

术成熟；可视性外形”。数控加工

类赛项实操比赛分两部分：第一部

分为单件加工，主要考核基础技术

技能；第二部分为组合件加工，主

要考核综合技术技能，突出精度考

核，尺寸和位置精度IT6级，车削零

件表面粗糙度值尺。=0．4 um，铣削零

件表面粗糙度值尺。=0．8 um。加工精

度是数控机床主要技术指标，也是

数控技能大赛主要考核要点。现代

数控机床脉冲分辨率可达0．1 nm，

定位精度0．002 mm，重复定位精

度达0．00l mm。超精密加工技术

目前已进入纳米加工时代，加工精

度达0．025 LLm，表面粗糙度值达到

0．004 5 um。现代数控机床和数控系

统为数控加工精度提高提供了有效

手段和方法。数控技能大赛要把提

升试件加工精度和完整性作为主要

考点，通过第六届全国数控技能大赛

E蹁咖。l专家视点

矗庆津

把竞赛水平提高到一个新的阶段。

第六届全国数控技能大赛要紧密

联系制造领域中的关键技术，按照现

代制造技术创新理念，最大限度发挥

选手的主观能动性和创造性，创造工

艺条件，促进工艺技术各个环节的

最大化，探讨、研究关键部位加工细

节，把现代制造技术中的精度、效率

和自动化程度做到极致，共同实现现

代制造技术的“中国梦”。

结语

当今随着装备制造技术的快速

发展，需要培养造就千百万高技能

人才。高技能人才是企业人才队伍

中的重要组成部分，是技术工人队

伍中的核心骨干。没有一流的高技

能人才就没有高水平产品。数控技

能大赛促进了高技能人才的成长。

在高技能人才的成长过程中，要创

新培养模式。要理论与实际相结

合，学习与工作相结合，特别是要

着力培养高技能人才的职业技能，

创新能力、不断提高他们的职业素

养，让更多选手经过大赛的锻炼技

术技能更加成熟，从赛场走向成

功。MW(收稿日期：201408叭)
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