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焊接参数对高强钢焊接接头

疲劳寿命的影响
毛为乙黄江华太平

1．概述

现代高层建筑对混凝土泵车

臂架长度要求越来越高，臂架材

料强度级别不断升高，现已达到

1 000MPa级，在生产中必须采用

最优越的焊接参数，才能保证高

强钢焊接接头更高的疲劳寿命。

因此，研究焊接参数对高强钢

wELDOx960E焊接接头疲劳寿命

的影响，对焊接工艺优化和提升

产品寿命具有十分重要的意义。

2．试验准备

根据ISOl 5614一l规定，从

wELD0x960E钢(10mm)上

取8件对接接头试板，试板化学

成分如表1所示。试板按图l开

坡口后分别按表2焊接参数采用

气保焊方法焊接，焊缝质量符合

IS05817的B级规定。探伤合格的

试板按GB2649规定加工光滑试

样，4种试板各取6件试样。

3．试验与分析

(1)疲劳寿命曲线试样在

MTs试验机上进行疲劳试验，应

力比尺=-1，频率5Hz，在室温下

轴向拉伸循环加载至试样断裂，

记录循环加载次数。

位置都在焊缝热影响区；将疲劳

试验数据用疲劳寿命经验幂函数

拟合成S一Ⅳ疲劳寿命曲线，如图2

所示。从S一Ⅳ疲劳寿命曲线可以

看出，4种试板在同样应力水平

情况下的疲劳寿命排序如下：1’

试板最高、2”试板第二、34试样

第三、44试样最低，即随着焊接

热输入的增加，试板的疲劳寿命

有降低的趋势。

4．结语

高强钢wELDOX960E的材料

供货状态为调质状态，受焊接高温

影响，接头热影响区出现软化，焊

接热输入越高其软化程度越严重，

试样疲劳寿命越低，是疲劳试样在

热影响区断裂的主要原因。因此，

优化焊接参数，不仅可以提升高强

钢结构件的疲劳寿命，而且能够提

升产品竞争力。

表1 WELDOX960E钢的化学成分(质量分数) (％)

表2试板焊接参数

编习焊层叵一圈焊繁流严背压I搿匣气体1嚣
l一4 1打底焊1 150一180 18～21 816霉糍、卜需瓣裟卜。3盖面焊 ⋯～I 250～275 24～27 1 159 l⋯～“：I

图l接头形式

4种试板24件试样的疲劳断裂 作者简介：毛为乙等，
基金项目：国家科技支撑计划(基金号201 2BAF02BOO)

600厂一
550卜一
500卜一
皇450卜
R 400r一
趟350卜_

300卜一

250L一
1 E+O4 E+O 5 l E们6

寿命．Ⅳ(㈦

图2．s·、疲劳寿命曲线
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