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要达到圆度0．5 u m、圆柱度1“m，而且是12个工位，

要求配珩。珩磨本身就是机械加工中的最高领域，精度

每提高一步，都会牵涉到工具、夹具、机床及工艺等很

多问题。尤其04专项要求带配珩系统，需要高精度的测

量技术，全世界当时也只有德国STOZE公司一家能够做

到；还有控制系统，世界上没有一家公司可以提供，无

论是西门子还是发那科，只有卡迪亚有，自己专用。当

时信能的经费也不宽裕，要完成这个任务，苏州信能必

须突破现有的珩磨工具技术、工艺技术，又要解决机床

的控制技术和测量技术，合作方无锡油泵油嘴研究所也

担心是否能做好。期间朱剑明所长、胡林峰副所长等项

目领导也多次亲临指导，对项目的顺利推进给予大力支

持，中国工程院周勤之院士、卢秉恒院士及04专项办领

导都给予了极大的鼓励。”

承担重大专项有压力，但对信能人更是动力。为确

保专项的成功，苏州信能采取了两步走的战略，先做一

台单工位的珩磨机，解决高精度珩磨的工具、夹具等工

艺问题，测试成功后，再着手解决多工位的配珩问题。

为学习国外先进的珩磨技术，苏州信能干201 1年利用自

身在珩磨领域长期实践积累的人脉，果断在德国设立了

研发平台，支持国内产品开发，并通过该平台，于2012

年1 1月成功完成对世界一流珩磨设备供应商德NDegen

公司51％股权的收购，从而解决了制约信能生产高精度

配珩珩磨机所需的系列关键技术问题。对此刘忠先生感

受颇深： “德国STOZE公司开始根本不搭理我们，认为

中国企业根本不可能制造出如此高精度的珩磨设备，跟

我们讨论相关议题是浪费时间，正是这样才促使我们到

德国收购技术，收购企业，最终走向国际化。”等到信

能成功完成了单轴单工位高精度珩磨机的研发后，国外

知名的配套企业如测量领域的德国霍梅尔公司和控制领

域的法国NUM公司开始积极与信能合作，共同开发与

04专项相关的测量、控制等珩磨设备关键技术，而且国

外专家亲自到苏州信能参与相关讨论。

经过几年努力，目前苏州信能精密机械有限公司与

中国第一汽车股份有限公司无锡油泵油嘴研究所和共同

承担的国家04重大专项子课题——高精度数控小孔珩磨

机及配珩中孔珩磨机床与磨具(编号20l IZX0400I一06 1)，

已取得重大成果。2013年】0月15日，国家机床质量监督

检验中心正式出具检验报告：课题中涉及的各项数据

均达到或超过验收标准，零件加工精度指标要求：圆度

加捌钟：筹，期MC琨代墨即件
W14，Hc．mcl950．corn
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0．000 5mm、圆柱度0．001mm，表面粗糙度值0．05“m；

零件实测：圆度0．000 2mm、圆柱度0．000 2mm、表面粗糙

度值0．042 u ITI。机床工作精度指标要求：圆60．000 5mm、

直线度0．001mm、表面粗糙度值0．05“m；实测圆度

0．000 2mm、直线度0．000 7mm、表面粗糙度值

0．042“m。标志着苏州信能已成为继德国卡迪亚公司之

后，世界上第二家具备高精度配珩珩磨设备生产能力的

供应商。

不仅如此，苏州信能还借助重大专项实施过程中掌

握的丝杠伺服控制技术，陆续开发出系列单轴双轴的珩

磨设备，并销售到日本电装、本田等国际知名企业，丰

富了珩磨设备的产品线。结合苏州信能在国内早已领先

的液压往复控制系统技术，重大专项已将苏州信能的珩

磨技术提升到了一个新的高度。

目前，国内机床行业普遍面临订单减少、需求下

滑、利润减少的困境，苏州信能却逆势扩张，新建厂房

3000m2有余，仅2013年就新购设备2000多万元，有德国

液压烧结机，日本沙迪克慢走丝两台，德国马尔圆柱度

仪、粗糙度仪，德国温泽的三坐标仪，美国API激光干

涉仪、高精度外圆磨床等，产学研方面也正跟西安交通

大学、南京航空航天大学、北京航空航天大学和天津大

学等院校合作。借助国家04重大专项，苏州信能正以饱

满的生产订单，一流的珩磨技术，信心百倍地拓展世界

珩磨高端市场，跻身世界一流珩磨行列。


