
■齐重数控装备股份有限公剐／安保钢

一
近年来，我国汽车工业飞速发展，汽车产业不仅带

动机床产业的发展，还促进了机床工业的技术进步。随

着技术进步，汽车产品的更新速度越来越快，多样性需

求使车型种类与数量急剧增加，在竞争愈发激烈的情况

下，新技术需求继续增长。当今企业的竞争集中表现在

产品款式、新产品开发周期及产品生产规模上。模具作

为新产品生产的关键部件，其设计与生产成为决定新产

品研发生产周期的决定因素，进一步要求企业模具设计

与制造手段的现代化水平要不断提高。

汽车模具发展趋势

现在汽车模具朝以下几方面发展：模具成形零件

大型化和严格化(见图1)；模具加工材料的硬度高，

各种新材料不断涌现；汽车钣金种类多，模具日趋复

杂(见图2)；模具加工越来越精细化，要求高动态精

度。
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模具机床发展趋势

近年来，我国的工业经济发展增长较快，国际制

造产业向中国快速转移迹象明显，但尚未摆脱产品档次

低、国际竞争力弱的局面，中国制造产品，除人工成本

低外，其他如质量、款式、技术含量等方面均不具备竞

争优势。中国要在制造业方面赶超发达国家，在大力发

展本国数控、模具产业基础上，要积极推广应用高档数

控装备。模具产品质量的高低，很大程度上受制于数控

加工设备，五轴联动是高档数控的代表。长期以来，以

美国为首的发达国家，一直将五轴联动数控机床作为重

要的战略物资，实行出r3许可证制度，发展中国家不但

在生产研发上有难度，而且在引进上也有很大的阻力。

随着国民经济飞速发展，制造业向着高、精、尖方

向发展，对机床精度和生产效率的要求也越来越高，高

效高精机床已经是机床行业流行的趋势。

机床的复合化及多自由度化，并把工业机器人同机

床结合在一起，让机器人从事简单而且重复的劳动，不

MC琨代零部件刃，绰第』期49
www．mcl950．com

潞≈过



MC畿蒙划

但可以节省大笔的人工费用，同时机器人不会疲劳且不

会产生错误，对生产质量的稳定起到了很大的作用。

“生态机床”是一种发展趋势，强调了机床、环

境、人三者之间的关系，降低对环境的影响和对操作者

健康的危害。

汽车模具的结构

模具由凸模和凹模组成(见图3)，主要完成材料

的分离或成形。零件一般由挡料销、定位销、定位挡

板，压料、卸料与顶料零件等部件组成。利用成形工艺

改变零件或坯料的形状。
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模具高速加工的趋势

高速加工提高了模具加工速度，减少了加工工序，

极大地缩短了模具的生产周期，减少了钳工抛光、修复

时间，对缩短模具生产周期起了更大作用。高速切削技

术是汽车模具数字化制造的主要支撑技术，而汽车模具

高速铣削加工(见图4)是保证和提高模具型面加工精

度与质量的重要环节，也是实现模具数字化制造的关键

技术。

高速加工的特点如下：

1)材料去除率高，生产效率提高。

2)加工精度高、光洁度好。

3)切削速度快、热变形小。
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图4

自主研发机床的优势

针对目前国内外高速切削现状和发展趋势，我公司

自主研发了五轴联动高精度复合加工中心(见图5)，

适应模具的多变化，促进模具的发展。五轴联动数控机

床之所以重要，是因为它能够加工具有复杂曲面的模具

部件，通过高速铣削，对一次装夹下的模具坯件进行综

合加工，不仅大大提高了模具的加工精度和表面质量，

大幅度减少加工时间，而且简化了生产工艺流程，从而

显著缩短了模具的制造周期，降低了模具生产成本。

图5

我公司自主研发的五轴产品，整体技术水平已达到

国际先进水平，既能完成大型立车具有的车削功能，又

能完成大型五面体龙门铣具有的铣削功能，工件一次装

夹后可高效、高精度地连续完成车、铣、钻、镗、攻螺

纹等多种工序的加工。
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利用机床五轴联动的特性，能够高效率地加工出复

杂、高硬度、高精度的二维或三维几何图形，可以很好地

完成一些高端复杂的汽车模具的加工。从而改善我国高端

汽车模具一直依赖进口的现状，适应了我国汽车模具制造

行业从低端到高端发展的趋势。作为国民经济增长和技术

升级的原动力，以五轴联动为标志的机械装备制造业将伴

随着高新技术和新兴产业的发展而共同进步。
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