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半轴巧工装提效率降成本方案
口山东五征集团有限公司／王涛于晓华段会忠张守海

半轴是差速器与驱动轮之间传

递转矩的实心轴，是汽车后桥中的

重要部件。半轴经下料一镦粗一摆

碾成形后，需要进行车外圆一车法

兰盘一铣花键一钻螺纹孔等加工。

工艺现状

汽车半轴属于常规轴类件，主

要加工内容为花键轴、法兰盘等。

遵循工艺分散和互为基准原则，工

艺流程编制为：打中心孔一车外圆

一车法兰盘一铣花键。现行工艺流

程见附表。

提出问题

近年来汽车半轴产量不断增

加，人力成本不断提高，如何提高

生产效率，降低人力成本成为急需

解决的问题。仔细分析现行工艺，

发现将车外圆和车法兰盘合并为一

半轴工艺流程

人员
工序内容 定位夹紧 设备

数量

打中心孔 半轴外圆面定位 台钻 l

两中心孔定位 数控
车外圆 1

拨盘拨动夹头 车床

两中心孔定位 数控
车法兰盘 l

拨盘拨动夹头 车床

两中心孔定位 高速花
铣花键 1

拨盘拨动夹头 键铣床

序，采用一人双机，可以减少一位操作工人且减少一次装卸时间，既提高

了效率又降低了成本。

工装制作与使用

分析加工内容可知，如果再采用四爪卡盘或夹头夹紧半轴，车削时会

发生干涉。我们设计了如附图所示的通用顶尖。

通用顶尖

1．钢球2．浮动压板3阍螺母4、6．螺栓5．端盖7．壳体

8．固定螺钉9．拨动爪10顺尖11．弹簧 12．螺纹压板

顶尖9为弹性顶尖，在弹簧10作用下可以自由伸缩。压板1以螺栓3端部

为原点摆动，从而带动三支拨动爪8来回浮动。半轴装夹时，法兰盘中心孔

顶紧顶尖9，车床尾座顶尖顶紧另一端中心孔，从而使法兰盘端面紧紧靠紧

3支拨动爪，起到夹紧作用。三支拨动爪8来回浮动，从而保证汽车半轴夹紧

牢靠。

使用效果

该通用顶尖结构简单，制作方便；通用性强，适用于所有带法兰盘

类工件；装夹方便，减少了装夹时间且降低了工人劳动强度。经过现场试

验，用该顶尖装夹半轴，定位准确、夹紧牢靠，完全满足工序要求，解决

了半轴工序合并技术改进中的装夹难题。皿
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