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不断优化装配工艺，形成具有真正灵魂的、稳定的、难以

模仿的工艺，保证产品的性能质量，形成经济增长新动力，

塑造国际竞争优势。

5.2 效益驱动，推动零部件制造厂商智能工厂建设
通过零部件制造厂商将新一代信息技术与装配过程融

合，建立零部件加工精度和装配过程的数字化——建设数

字化装配车间，形成的产学研合作经验，其成果可有效树

立企业两化深度融合的信心，推动企业进一步推进信息技

术与制造过程深度融合，建立从毛坯、粗加工、热处理、

精加工、毛刺和飞边清理打磨等到零件加工全过程的数字

化，并在海量数据积累的基础上，持续优化改造现有加工

工艺流程，在有限的设备投入下，实现零件的加工精度或

装配精度双向提高——建设智能工厂，全面提升企业的资

源配置优化、实时在线优化、生产管理精细化和智能决策

科学化水平，新一轮产业竞争中，抢占智能制造这一制高点。

5.3 零件精度分组工艺不可复制，成功经验可推广
基于企业个性化设备和人员加工出零部件海量精度数

据的概率分布，并根据装配合格率、零件剩余率、生产效率、

客户满意度和返厂产品质量等因素，确定组成环分组数，

每组零件的基本尺寸、配合公差等工艺参数和优化模型是

企业产品的核心灵魂，同行企业简单复制无效，也就是企

业的核心知识沉淀不可复制，可以有效保护企业产品的竞

争力。本文以提高装配精度为切入点，技术创新上，需要

将现代精密测量、大数据存储计算与传统的选配工艺融合，

实施跨领域跨行业的协同创新，企业可完成海量的数据采

集和存储，提出客户的要求，大量的理论研究、数字仿真、

模型提炼优化等研究工作，企业不具优势，势必要引进专

业研究机构，进行产学研合作。因此，通过项目实施，总

结出的实施方法论，采用的检测设备，数字仿真软件、优

化模型规则的提炼方法等，以及形成的专家团队，可在行

业内共享，推动行业内企业从模仿设计向拥有核心灵魂的

原始创新跨越。

6 结语

我国经济发展进入新常态，经济增速放缓，市场需求

下降，资源和环境约束不断强化，劳动力等生产要素成本不

断上升的环境下，整机生产企业在核心、关键零部件受制于

人的背景下，难以继续通过内部挖潜以及产品提价等方式部

分的转嫁上游供货商提高配件价格产生的高成本，维持较稳

定的盈利能力；而新一代信息技术与制造业深度融合，基于

信息物理系统的智能装备、智能工厂等智能制造正在引领制

造方式变革。以市场需求为导向，利用相关领域的创新成果，

通过创新链的资源配置，实施跨行业协同创新，建立以企业

为主体，政产学研用相结合的制造业创新体系，是可以突破

制造业核心、关键零部件的瓶颈，促进制造业数字化网络化

智能化，走创新驱动的发展道路。IM
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