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测量

追求精确的测量
便携式测 黾臂捉供了标准 ＣＭＭ 所能够实现的许多优势 ， ｆ

ｎ
．是如何才能使这些设备与众不 丨

ｎ
ｊ ？Ｃ ｌ ｉ ｎ ｋ ｅ ｎ ｂ ｅ ａ ｒｄ 公

司依赖这两种设备 Ｊ ｆＵ介绍 了特别适用于这些技术的应川领域。ＲｕｓｓＷ ｉ ｌ ｌｃｕ ｔｔ

制造大部件并且在传统坐标测量这就是
一

年 前 Ｃ ｌ ｉ ｎ ｋ ｅ ｎ ｂ ｅ ａ ｒｄ 公 司其用 于对铸成品进行接收检验 ， 因为我

１ｌｔ机 （ ＣＭＭ ） 上测量工件尺寸的任所得 出 的结论 ， 当 时该公司 投资 了一们可以在任何需要变更时将其返 回铸造

何人都能够充分意识到从车间拆除工件个 Ｒ ｏｍ ｅ ｒ 绝对关节臂 ， 这是一台来 自于厂 ， 这样就节约 了我 们相当 多 的 时间 。

再将其设置在实验室 内 所面临的挑战 。 Ｈ ｅｘａ
ｇｏ

ｎＭ ｅｔｒｏ ｌｏｇｙ 公司的便携式测量设然而我们也因此发现其他作用 ， 这种作

若要执行这个关键步骤将会耗费几天甚备 。 这台设备不仅仅超出 了预期 ， 而且用带来了我们不曾预期的收益 。

”

至数周时间 ， 甚至存在部件在运输途 中还显示 出 了额外的优势 ， 促成 了公司的

损坏的风险 。 当然 ， 解决方案是当部件快速投资回报 。

“

我们把它买来解决特定快 描

正在加工时进行测量 ， 是将 ＣＭＭ 引人的问题 ， 它做到了 。

”

Ｃ ｌ ｉｎｋｅｎ ｂｅ ａ ｒｄ 公司成立于 １ ９６６ 年的 Ｃ ｌ ｉｎｋｅｎｂｅａ ｒｄ 公司

部件中而非采用他方法 。总经理 Ｓ ｔｅｖｅＨ ｅ ｉ ｆｅ ｒ 说道 ，

“

我们 已经将是 Ｍ ２Ｍ 集团 的
一

部分 ， 尽管公司 已经

逐渐意识到将航空航天 、 柴油设备 、 以

及海洋产业 中 的大型部件移动至 ＣＭＭ
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＾
ｋｅ ｎ ｂｅａ ｒｄ实验室 内进行测量将会耗费大量时间 ，

－ ｍｍ丨
然而真正的转折点却是

一

个新项 目 的 出
＾＾ＥＭＬＩ家Ｍ ａ ｒｋＶａ ｎ ｃｅ将 配

Ｉ 备激光扫 描仪的七 ９！ －Ｈ ｅ ｉ ｆｅｒ 先生说道 ：

“

它涉及－个非常

ｔｌｒ雄 】ｊｉ ｉｉ轴 便携式手臂定位大的部件 ， 长度约 ２０ｆｔ（
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“

在调 研 了 市 场 上 的 可 用 技 术 后 ，

Ｃ ｌ ｉ ｎ ｋ ｅ ｎ ｂ ｅ ａ ｒ ｄ 公司决定 采购便携式测量
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控制 ， 瓶配有－个
Ｓ ｃ ａｎ Ｓｈ ａｒｋＶ５激光

＾扫描探头 。 该系统还包括与标准台式 电

Ｐｏ ｌｙｗｏｒｋｓ

虽 然 Ｃ ｌ ｉ ｎ ｋ ｅｎ ｂｅ ａ ｒｄ 公 司 能 够 在

＾Ｒｏｍ ｅ ｒ 设备上线运行时雇用
－

名具有便

、携式测量臂经验的高级技术专家 ， 但是

Ｈ ｅ ｉ ｆｅｒ 先生发现 Ｈ ｅｘ ａｇｏ
ｎ 团队培训工作
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即将完成 。

“

任何拥有 ｃ隱 经验的公 司
．ｍ

３

都能够棚腿讓 。

”

遞 ，

‘ ‘

而
—

－

带来的好处也是显而易见的 。

”

Ｈ ｅ ｉ ｆｅ ｒ 先 １般尺寸 、 孔的位

生表示 ，

“

通过使用 传统方法 ， 可能需要、
１ｉ

５Ｓｇ

￥

＾５Ｓ
几天时间拆解

－

个部件 ， 将其搬迁至实１ｉ＝
验室 ， 执行组装 以便测量 ， 执行ｉｌ量再 钟之内完成

将其返回至机床 内 。 但是通过 Ｒ ｏｍ ｅｒ 手
？

臂 ， 整个测量流程可以在几小时内完成 。 ｖ

－个激光扫描仪 ， 我们能够获得更好的

表面轮廓信息 ， 对于航空航天工业而言

这是特别重要的 ， 尤其是当所述部件需

要暴露于气流中时 。

”

通过接触式探针 ， 所获得的测量程实验室 ， 并且在这里 由 公司的质量总监只要计量 Ｒ＆ Ｒ（重复性和再现性 ） 测试

度将取决于操作员绘制 的测量点的数量 。 执行第
一个部件检验 。 尺寸被记录并 出是令人满意的 ， 那么他们将以开放的心

“

并且即使绘制 了一千个点的数据 ， 仍然具在最终报告内 （验证设置的精度 ） 。态学习 更多东西 。 Ｋｎ ｉ ｇ ｈ ｔ 先生解释说 ，

无法与激光所扫描的 ５００００ 点 ／ｆｔ
２

密度相另 一 个注 意 事 项 是 ，

一 个 固 定客户正在开始接受
一

种
“

图画
”

激光扫

比拟 。

”

Ｈ ｅ ｉ ｆｅ ｒ 先生补充道 ， 标准 ＣＭＭＣＭＭ 是可编程的 ， 因 此当程序被创建描概念 ， 而非立体的效果 。

“

激光扫描能

和便携式手臂都可以使用这两种扫描技之后 ， 则可 以独立操作 ， 而便携式测量够显示 出将要超 出公差的区域 ， 以及那

术 ，

“

这就是为什么便携式手臂能够适合臂的使用 本身是
一个手动操作 ， 这种方些 已经超 出公差的 区域 。 通过消除如此

于检查型材 。 即使您在一台可编程 ＣＭＭ式更加 易于完成并且用 时更短 。 另 外 ， 多的数据分析步骤 ， 确实为我们节省 了

上使用 了激光扫描仪 ， 通过在部件上移例如 ， 当测量
一

个钻孔的宽度和深度时 ， 大量的时间 。

”

动该手柄 ， 您将能够覆盖更多表面区域 。

”

接触式探针 ＣＭＭ 将会发光 ， 而配有激由于该公司 已经通过其 自 身车间 内

光扫描仪的手臂则擅长检査部件表面上的时间节省从而收回了便携式手臂的投资

测量结果孔的设置 以及表面本身的状况 。 然而 ， 成本 ， 但是这种外部服务却是一种全新的

那么 ， 怎样做才能使便携式手臂的最终选择哪种方法是 由客户或合同 义务收入来源 ， 并且这也是 Ｋｎ ｉ ｇｈ ｔ 先生寄予

性能不 同于标准 ＣＭＭ ， 并且在不同 的来确定的 。 尽管便携式测量臂不是新技厚望的 ，

“

这仅仅是过ｔ年中我们所取

情况下该如何选择 ？ 答案归结于为合适术 ， 但是许多制造商仍然不熟悉此技术 。 得的许多令人愉快的发现之一 ， 我们完全

的工作选择合适的工具 。
Ｈ ｅ ｉ ｆｅ ｒ 先生说也正 因为如此 ，

Ｃ ｌ ｉ ｎｋｅ ｎ ｂ ｅ ａ ｒｄ 公司发现有理由相信还将会有更多的发现 。

”

道 ：

“

我不能说它怎样才能用在其他地方 ， 了
一个新的投资回报来源 。

但是我们看到这两种技术都是非常有用普遍的 ｉ人 ｉＲ

的 ， 尽管它们的用途各不相同 。

”

意想不至！！的回 ｆ艮正如 Ｃ ｌ ｉｎｋ ｅ ｎ ｂ ｅ ａ ｒｄ 公司已经使众多

例 如 ， 尽管 Ｃ ｌ ｉ ｎ ｅｎ ｂ ｅ ａ ｒ ｄ 公司 的车当该公司购买其 Ｒｏｍｅｒ手臂半年后 ， 客户认识到便携式手臂测量的优势 ， 该

间 以及 测量实验室都是可调节温度的 ， 罗克福德市开始与该公司接洽 ， 要求推公司还使其所有的员工都熟悉这项技术 。

但是当 门打开以便进行装运和接收作业出
一

个工业创新演讲 。 公司做出这个决公司的高级技术专家 ＭａｒｋＶａｎｃｅ 撰写了

时 ，
工作区域 内 的温度仍会产生变化 ， 策是为 了专 门 利 用 便携式测量技术 ， 并

一份指导手册 ， 详细叙述如何在公司运

因此采用 ＣＭＭ 的测量可以更准确 。 通且 Ｃ ｌ ｉ ｎ ｋｅｎｂ ｅ ａｒｄ 公司员工进行了使用展营范围 内 使用该设备 。

“

我们要求两位

过在机床上直接提取测量值而无需从夹示 ， 同时介绍了 自 从公司做出该投资以从未使用过该设备的员工利用 Ｒｏｍ ｅ ｒ 手

具上拆除部件测量 ， 所节省的时间将允来所获得的投资效益 。 这次展示给人 留臂并且遵循 Ｍ ａｒｋ 的指令执行一次扫描 ，

许操作员在过程 中做出判断 ， 以便决定下了深刻的 印象 ， 并且该公司很快就发结果是他们 能够顺 利地完成分配 的 任

是否继续加工该部件 。 通过这种方式 ， 现他们有机会在现场或者在 Ｃ ｌ ｉｎｋｅｎｂｅａｒｄ务 。

”

Ｈ ｅ ｉ ｆｅ ｒ说道 ，

“

通过熟悉它的工作

Ｒｏｍ ｅ ｒ 手 臂将帮 助 确 定 采 用
一

个标准工厂内为地区企业提供付费的测量服务 。 方式 ， 我们的员工将更加了解这项技术 ，

ＣＭＭ 进行最终检查是否合理 。 如果是该公司还发现大多数人对这个概念是完进而才更有可能发现我们甚至还没有考

这样 ，

一旦部件加工完成 ， 它将移动至全开放的 ， 不管他们是否熟悉这项技术 。 虑到的其他用途 。

”
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